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1. KAPSAM
Konya ili, Karapinar ilgesinde bulunan Bulgur Fabrikasi tesisimize yeni yapilacak olan tagima igleridir.

Imalat, temin, nakliye, montaj, testler ve devreye alma islerinin Anahtar Teslim sekilde Isverene
teslim edilmesi isini kapsamaktadir.

Teklif sahibi isin ihale sartnamesi ekinde verilen akis planina bagh kalarak hazirladigi sistemin _komple

projelendirilmesinden, gerekli tim miihendislik hesap ve kontrollerini yapmaktan, avam ve tatbikat proje ve

cizimlerini _hazirlamaktan tiimii_ile sorumludur. istenilen performansa ulasilamama durumunda sorumluluk

Yikleniciye aittir ve sartnamede belirtilen hiikiimler uygulanacaktir.

iS LISTESI

Sira | Uriin Cinsi Model Yili Adet

1 Elevator 2021 1 Adet
2 Elevator Kulesi 2021 1 Adet
3 Zincirli Konveyor 2021 1 Adet
4 Elektrikli Kapak ve Manuel Kapak 2021 2 Adet
5 Akis Borulari 2021 1 Adet
6 Mal Alim Cukuru lzgarasi 2021 1 Adet
7 Sundurma 6x10 mt. 2021 1 Adet
8 Elektrik Tesisatlari ve Mcc Kumanda Panosu 2021 1 Adet
9 insaat isleri (Elevator Cukuru, Tremi Cukuru, Sundurmsa 2021 1 Adet

Temeli, Kumanda odasi temel insaatlari)

10 Pvc Kumanda Odasi (240x240) 2021 1 Adet
11 Ruhsat alimi i¢in Projelendirme 2021 1 Adet

Teklif edilen makineler bu sartnamede belirtilen standartlarda veya benzer 6zellikte olacaktir. Tamamen uygun veya
{istiin niteliklerde olabilir. ilave 6zellikler, ihtiyaca gére tercih nedeni olabilecektir.

2. iISIN TEKNIiK DETAYI

ELEVATOR

Elevator Adedi: 1 Adet olacaktir. Kapasitesi: 25 t / h (769 kg/m3) olacaktir. Elevatér motor giicli en az 5,5 Kw
olacaktir. Kaplama: Her iki ylizeyde toplam 350 gr/m2 galvaniz kapli olacaktir. Elevator iist bashigi parcali ve
sokiiliip takilabilir baslik kapagi agilip kapanabilir 1zgarali muayene ve gozetim kapaklari, anahtarla techiz edilmis
patlama kapagi, kovalardan ve olusacaktir. Yeterli sayida gozetleme penceresi ve kova degisim kapagi bulunacaktir.
Elevatoriin montaj konumlar1 dikkate alinilarak bakimlart i¢in uygun alanlar birakilacak ve tahrik gurubu igin
merdivenle ulasilan imalat¢1 firmanin kendi 6zel bakim platformlar temin edilecektir. Elevator kayisi kalitesi EP 70
siifi en az 3 kath olacaktir. Elevator kayis1 kaplama malzemesi en az 3 mm tabii kauguk olacaktir. Elevator kayis
hiz1 2,30 m/sn olacaktir. Elevator kayisi yekpare olacaktir. Ek kabul edilmeyecektir. Elevator kovalar yiiksek
yogunluklu plastikten imal edilecektir. Elevatoriin komple bas kismi ile ayak boliimiindeki dokiis sutlart aginmaya
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kars1 yiiksek yogunluklu UHMW malzeme ile kaplanacaktir. Elevatoriin tahrik sistemi, kayis-kasnak gurubu ile
yapilacaktir. Motor giicli, elevatoriin tam yiikli durumda iken ilk kalkigini (start-up) saglayacak kapasitede
secilecektir.

ZINCIRLI KONVEYORLER

Zincirli Konveyor Adedi: 1 Adet olacaktir. Kapasitesi: 25 t / h (769 kg/m3) olacaktir. Motor giicii en
az 3 Kw olacaktir. Galvaniz kaplama kalinlig1 her iki yiizey toplami 350 gr/m2 olacaktir. Zincir tastyici tipi
Polyamid rulo olacaktir. Egim 0° olacaktir. Zincir Hiz1 0,45 m/sn olacaktir. Zincir adim araligi 66,20 — 66,50
mm olacaktir. Zincir Max. Yiik tasima kapasitesi 107 kN olacaktir. Konveyorlerin kapaklari su ve toz
sizdirmazligina kars1 6zel dizayna sahip olacaktir. Kapak sac kalinligi min 2 mm, Yan sac kalinligi min 2,5
mm, Taban sac1 kalinlig1 min 2,5 mm olacaktir. Konveyorler tahrik ve avare boliimlerinde kontrol kapaklari
ile donatilmig gozetleme penceresi olacaktir. Konveyorlerin gii¢ aktarimi saft miline montajli helisel
rediiktdr ile motor arasinda bulunan kayis kasnak ile saglanacaktir. Motor - Rediiktor baglanti aksamlar1 ve
hareketli parcalar boyali olacaktir. Zincir konveyorler tam yiik altinda harekete gececek kapasitede dizayn
edilecektir. Konveyor gdvdesinde yeterli sayida ve ebatta toz sizdirmaz kontrol penceresi olacaktir.
Konveyor govdeleri toz sizdirmaz olacaktir. Zincir konveyorlerin besleme ve dokiis noktalarindaki sutlar
asinmaya karst UHMW 1000 polietilen malzeme kaplanacaktir. Zincir dislileri sertlestirilmis 6zel ¢elikten
imal edilmis ve safta emniyetli bir sekilde baglanmis olacaktir. Zincir germe tertibati zincir ve ¢arkin
gereksiz sekilde yliklenmesini dnleyecek sekilde calisacaktir. Motor giicii, zincir konveyoriin tam yiiklii
durumda iken ilk kalkisini (start-up) saglayacak kapasitede sec¢ilecektir.

ELEVATOR KULESI

Olgiileri: 2,5x2,5 m olacak. Yiiksekligi projesine uygun olarak verilecektir. Kaplama: 350 gr/m2 daldirma
galvaniz olacaktir. Modiiler ve civatali olacaktir. Malzeme Ozellikleri ASTM A36 - S235 JR olacaktir. Kule
yiiksekligine gére Kolonlar en az 1 - 100x100x6 mm Kutu profil 2- 100x100x4 mm Kutu profil olacaktir. Kirigler
ise en az 1- 50x50x4 mm Kutu profil 2- 40x40x3 mm Kutu profil olacaktir. Caprazlar ise en az 50x50x3 mm
Kosebent olacaktir.

ELEKTRIKLI KAPAK VE MANUEL KAPAK

Tim kapaklar akis diyagramima uygun olarak verilecektir. Elektrikli ve manuel kapaklarin hareketli kapak
saclar1 en az 2-3 mm. kalinliginda St-52 malzemeden imal edilecektir. Elektrikli ve manuel klapelerin gévde saglar
St-37 kalitede olacaktir. Elektrikli kapagin Motor giicii min. 0,25 kw olacak ve limit sensorleri dahil edilecektir. Bu
ekipmanlarin kapasiteleri 25 ton/saat’tir ve tiim malzemeler 350 gr/m2 galvaniz kapli olacaktir.

AKIS BORULARI

Tahil transferinde kullanilacak borular1 en az St-37 kalite imal edilecek, ylizey baglantilar1 flangli ve civatali
olacaktir. Biitiin boru ve dirsekler en az 350 gr/m2 kalinlikta daldirma galvaniz ile kapli olacaktir. Borular ve
dirsekler birbiri ile diizgiin bir sekilde flangli ve civatali olarak birlestirilecektir.

Akis borularinin egimi, hububatin hizin1 kesmeyecek ve rahat bir akis temin edecek sekilde ayarlanacaktir gapi
ona gore belirlenecektir. St-37 gelik sagtan yapilan akis borularinda et kalinlig1 en az 3-4 mm olacaktir. Adaptdrler
en az 25 t/s kapasitede Sicak daldirma galvaniz olacak en az 3-4 mm kalinlikta sacdan imal edilecektir.

MAL ALIM CUKURU VE IZGARASI

Firma tasarimi olacak sekilde lizerinden tir gecebilecek sekilde olacaktir. Genisligi tremi gukuru yapisina uygun
en az 4700 mmx4700 mm Light boya olacaktir. Lamalar min 7-8 mm - Borular min 3-4 mm — Kosebentler min 5- 6
mm olacaktir.
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ELEKTRIK ISLERI

Sistemin elektrik-otomasyon-MCC panosu akis diyagramindaki motor gii¢lerine gore dizayn edilecek. Proses,
tamamen otomatik kontrollii olacak. Silonun durumuna goére ya dolum yapacak. Ya da bosaltim yapacaktir. Biitiin
emniyet korumalar1 dogrudan MCC devrelerini kilitleyeceklerdir. Biitiin tesis siralamaya tabi olarak baglantili
olacak bu sekilde tahili verecek son makina ilk ¢aligtirilacak makina olacaktir. Daha sonra tesisin her kismi sirayla
calismaya baslayacaktir. Makinalarin ¢alismaya baglamasindan evvel sistem sesli ikaz verecek bir klakson kontrol
paneliyle kilitlemeli ¢alisacaktir. Makinalar, klakson sesinde sonraki muayyen bir zaman siiresi sonunda ¢aligmaya
baslayacaktir.

PVC KUMANDA ODASI

1 Adet 240x240 cm ebatlarinda yapilacaktir. Ana Karkas: 1.5 mm sacdan veya kutu profillerden imal
edilmektedir. Ozel sekillendirilmis profiller, kutu profil traverslerle birlestirilerek tasiyici sistem olusturucaktir.
Kose direkler 80mmx80mmx2mm Kutu profilden imal edilecektir. Konteyner dis yiiksekligi 2,50 m. i¢ yiiksekligi
2.30 m. Olacaktir. TABAN: Ozel imalat profillerden ve kutu profillerden meydana getirilen gelik karkas iizerine 16
mm kalinliginda ~1300 Kg/m3 yogunlukta, B1 DIN 4102 Part 1 (alev almaz) , 1s1 iletkenlik kat sayis1 (310 °C kuru) :
0.15 W/ mK, betonpan (¢cimentolu yonga levha) veya 16-18 mm kalinliginda OSB. Bu sistemin iizerine marley (1,6
mm iizeri folyo kapli ) pve yer dosemesi kaplhidir. DIS DUVARLAR, Her iki yiizii firin boyali galvaniz sac arasi 40
mm 18 kg/m® yogunlukta eps veya poliliretan yalitim dolgulu uygulamada 1s1 kopriisii olusturmayan sandvig
panellerden olusacaktir. IC DUVARLAR, Her iki yiizii firin boyali galvaniz sac aras1 40 mm 18 kg/m® yogunlukta
eps veya poliiiretan yalitim dolgulu uygulamada 1s1 kopriisii olusturmayan sandvi¢ panellerden yapilacaktir.

ELEVATOR CUKURU - TREMi CUKURU - SUNDURMA TEMELiIi VE KUMANDA ODASI
TEMEL INSAATLARI

1 Adet 250x250x650 mt. dl¢iilerinde projesine uygun elevator ¢ukuru ingaati yapilacaktir. Beton siift C 25 ve
C 16 olacaktir. Elevator ¢ukuru etrafina siilfata dayanikli izolasyon yapilacaktir. Cukur etrafina @ 150 drenaj borusu
koyulacak ve disartya ise parsel bacasi yapilacaktir. Yapilan bu parsel bacasi i¢ine 1 adet pis su pompasi temin
edilecek ve gerekli tiim baglantilar1 yapilarak calisir hale getirilecektir.

1 Adet 500x500x460 mt. Olgiilerinde projesine uygun tremi ¢ukuru insaat: yapilacaktir. Beton siifi C 25 ve C
16 olacaktir. Tremi ¢ukuru etrafina siilfata dayanikli izolasyon yapilacaktir. Cukur etrafina @ 150 drenaj borusu
koyulacak ve elevator cukuru yanina yapilan parsel bacasina baglanacaktir. 1 Adet 6x10 mt.
olgtilerinde projesine uygun sundurma temel insaat1 yapilacaktir. 1 Adet 240x240 mt. projesine uygun Pvc kumanda
odas1 temeli yapilacaktir. Beton sinifi C 25 ve C 16 olacaktir. Bahse konu ingaat isleri anahtar teslim yapilacagindan
gerekli hafriyat, dolgu, kum, ¢akil, demir, hasir ¢elik, ¢imento, hazir beton, kalip, iskele, bag teli, ¢ivi, ving, yatay ve
diisey tasima isleri firmaya aittir.

PROJELENDIRME

Isin yapimu igin Karapmar ili Osb miidiirliigiine ruhsat alimi i¢in basvuru yapilacagindan gerekli olan Statik
Proje, Mimari Proje, Mekanik Proje, elektrik Projesi yiiklenici firmaya ait olacaktir. Ruhsat takip isleri ve ruhsat
harglar1 idareye ait olacaktir.

NAKLIYE VE MONTAJ
Kurulum ve montajda konu ekipmanlar ile ilgili tiim yiikiimliiliik Yiikleniciye ait olacaktir. Idare, Yiikleniciye
konu ekipmanlarin kurulacag: yeri kararlastirilacak siire igerisinde hazir edecektir. Montaj i¢in gerekli olan ving
yiiklenici tarafindan karsilanacaktir. Bunlarm kurulumu sirasinda, konu ekipmanlara verilecek her tiirlii hasar ve
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buna bagli gecikmeden yiiklenici sorumlu olacaktir. Bu konuda sartname ve sozlesme disinda bir istekte
bulunamazlar. Teklife araca yiiklenmesi, is yerine nakli, ving giderleri, is yerindeki her tiirlii yatay ve diisey tasima,
yiikleme ve bosaltmalar, tiim ekipmanlarin temini ve amortisman giderleri, montaj1 i¢in her tiirlii is¢ilik, malzeme ve
zayiati, makine arag¢ ve geregler ile her tiirli diger giderler dahildir.

EGITIM :

Garanti siiresi igerisinde bakim ve onarimlar ile ilgili teknik personele yiiklenici tarafindan (yurt i¢inde
yiikleniciye ait teknik serviste) iicretsiz egitim verilecektir. Istekliler tekliflerinde egitim kapsamini, egitim
programini ve siiresini ayrintili olarak belirteceklerdir. Yiiklenici egitim sonunda bakim ve onarimlar ile ilgili her
tiirli dokiiman1 saglayacaktir. Yiiklenici personele yonelik talimatlari igeren kullanma kilavuzlarini verecektir.
Egitime katilacak personelin gidis/gelis yol masraflari, yemek, konaklama ve harcirah giderleri yiiklenici tarafindan
karsilanacaktir.

3. YUKLENICININ SORUMLULUGU

Yiiklenici firma yapacagi isin kusursuz olmasindan ve performans testlerinden basariyla gegmesinden
sorumludur. Sistemdeki tim ekipmanlar i¢in ayri ayri kapasite saglama zorunlulugu ve bir biitiin olarak
akisin saglanarak yeterli kapasitenin saglanmasindan sorumludur.

Tiim sistemdeki makine ve ekipmanlarin; yurt igi ve/veya yurt dis1 tiiziik-yonetmelik ve standartlarina, ise
ve mahallerine ve giinliimiiz teknolojisine uygun olarak en iist diizey ve en kaliteli bir sekilde temin ve tesisi
hususu tamamen firmanin sorumlulugundadir. Bu nedenle teklif sahibi firma daha giivenli ve saglikli bir
calisma geklini gergeklestirmek amaciyla onerilerini teklifine Teknik Ekibinin onayini almak kosulu ile
ekleyebilecektir.

Yapilacak isin olgekli yerlesim resmi gizilecek Konya Seker A.S. tarafindan onaylandiktan sonra imalat
ve montaja baglanacaktir. Teklif sahibi yiiklenici firma teklifini vermeden once is mahallini yerinde gorecek
net Olgiileri kendisi alacak ve gerekli incelemeyi yapacaktir.

Yiiklenici firma s6zlesme yapildiktan hemen sonra zaman planini kontrole teslim edecektir.

Makine firetici firmalar CE/TSE belgesine sahip olacaktir ve tekliflerinde bu belgeleri eklemek
zorundadirlar. Uretim igin gerekli tiim standartlardan Uretici firma sorumludur.

1.5 metreden yiiksek olan ekipmanlar igin yiiriime yolu, ISG ydnetmeligine uygun sekilde tasarlanarak
onaya sunulacak ve onay sonrasinda imalat ve montaj1 yapilacaktir.

e Proje tamamlanip devreye alma isleminden sonra As-built projesi cizilerek isveren onayina sunulacaktir.
Onay gormeyen proje Yiiklenici tarafindan tekrar revize edilecektir.

e Ayrica yiiklenici kullandigi tiim makinalarin back-up larini vermekle yikimliidiir. Back-up lar gegici kabul
kosuludur.

e MCC panosu ve ekipman arasindaki kablolamalar ile PLC panosu ve enstriimanlar arasindaki sinyal
kablolamalari yiikleniciye aittir.

4/12



\_\ KARAPINAR BULGUR FABRIKASI TASIMA EKIPMANLARI

K MEKANIK&ELEKTRIK iSLER TEKNiK SARTNAMESI
Sexer

4. IMALAT YONTEMI/MONTAJ

Yapilacak her tiirlii imalat Isverenin gorevlendirecegi elemanlar tarafindan imalatin her asamasindan
kontrol edilebilecektir. Bu kontroller sirasinda her is, o isin ehli ve tecriibeli usta ve is¢iler tarafindan yapilip
yapilmadigi, gerekli takim, aparat v.b. kullanip kullanilmadigi yerinde kontrol edecektir. Kontrol islerinin
zamaninda yapilabilmesi i¢in, YUKLENICI Isverene diizenli bir sekilde en az 3 giin dncesinde haber
verecektir. Santiyede veya atdlyede yapilan her tiirlii imalatin boya Oncesi yapilan pastan arindirma
isleminde ozellikle titizlik gdsterilmelidir. Yapilan imalatlarin her asamasinda Isverene bilgi verilmesi
esastir.

Proses makine ve ekipmanlart miimkiin olan en yiiksek oranda fabrika veya atdlyede monte edilmis
olacaktir. Komponentlerin (aksamlarin) saha montajinin gerekli oldugu durumlarda, s6z konusu montaj
islemi imalatgt firmanin yazili talimatlarina uygun olarak ve dikkatli bir sekilde Yiiklenici tarafindan
yapilacaktir.

Biitiin makine ve ekipmanlarin montaji ve kurulmasi, ekipmanlarin veya civarindaki ¢aligmalarin
bozulmasina, kirilmasina ve hasarlara maruz kalmalarina sebebiyet vermeyecek sekilde Yiiklenici tarafindan
yapilmalidir.

Makineler, egilmesinden kaginilacak bigimde kullanilacak, tagimmacak ve monte edilecektir. Montaj
sirasinda hasara maruz kalan makineler ve ekipmanlar, Yiiklenici tarafindan her tiirlii masrafi kendisine ait
olmak iizere degistirilecektir.

Ekipmanlarin tasinmasi ve kullanilmasi sirasinda, aski kolonlarinin (kayislarin), tasima halatlarinin ve
benzeri malzemelerin, ekipmanlar iizerindeki uygun gorillen tagima noktalarina gerektigi sekilde
yerlestirilmis oldugunu saglamak i¢in azami dikkat Yiiklenici tarafindan sarf edilmelidir.

5. KULLANIM KILAVUZU, YEDEK PARCA VE SERVIS

5.1. Kullanim Kilavuzu

Imalatg1, Uriin Uygunluk Markasma sahip her bir ekipman ve makinelerin icin birer adet kullanim
kilavuzu hazirlamali (TURKCE) ve sattig1 her ekipman ile birlikte bu kilavuzu miisteriye teslim etmelidir.
Tiim cihazlar i¢in hazirlanan kullanim kilavuzu:
e Ilgili cihaza ait tiim teknik bilgileri,
e llgili cihazin nakli, montaji, isletmeye alinmasi, kullanimi ve bakimina dair tiim giivenlik talimatlarii ve
kullanimini anlatan detayli bilgiler ve ¢izimleri (nakil, montaj, elektrik baglant1 semalar1 vs.),
e llgili cihazin tiim bakim ve yaglama islemlerini gerektiginde gizimler ve tablolarla agiklayan; bakim-
yaglama periyodu, kullanilmas1 gereken ekipman ve yag tiplerini de belirtecek sekilde bir bakim ve yaglama
talimatini,
e llgili cihazin tiim pargalarim gdsteren ayristirilmis montaj (patlamus) resimleri, listeler ve ana tiiketim
malzemeleri degisim talimatlari,
e llgili cihazda olusabilecek muhtemel arizalar, bunlarin nedenleri ve nasil giderilebilecegine dair bilgileri,
e Mamul ve yedek pargalarin nasil siparis edilecegine (liriin, yedek parga kodlari, kodlama sisteminin
aciklamasi vs.) dair giincel bilgileri,
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Imalatcinin, ilgili cihaza ait satis sonras1 hizmetleriyle (servis, yedek parga talebi, danisma vb.) hakkinda
bilgi alinabilecek iletisim kanallarimi igermelidir.

5.2. Yedek Parga:

Imalatgi, sattig1 tiim cihazlarin orijinal yedek parcalarini; parcanin satis tarihinden itibaren 2 yil boyunca
saglayabilmelidir ve saglayabilecegine dair bir hilkmii miisteri ile yaptig1 teknik dokiiman/ kullanim
kilavuzu/ satig sozlesmesine koymalidir.

Imalatgi cihazlar ile ilgili miisterinin talep ettigi yedek pargalar1 en kisa zamanda saglayabilecek bir stok
sistem ve yapisina sahip olmali, miisterisi ile ne kadar siire igerisinde yedek parga saglayacagina dair
aralarinda bir sozlesme yapilmissa, bu sodzlesmede gecen siire icerisinde yedek parca saglayabiliyor
olmalidir. imalat¢1, miisterisine sagladig1 yedek parcalari, montajlariin nasil yapilacagini gosterir talimat
ve/veya cizimleri de igeren dokiimanlarla teslim etmelidir.

5.3. Servis

Yiiklenici firmanin tiim cihazlar ve ekipmanlar ile ilgili yiiksek kalite ve giivenilirlikte satis sonrasi servis
hizmeti verebiliyor olmalidir. Bu konuda Tiirkiye de konumlanmis servis imkanlar tekliflerde
belirtilmelidir. Servis imkan teklif degerlendirmede 6nemli bir kriter olacaktir.

Servis istenildigi takdirde iiretimimizin aksamamasi i¢in planlanan giin ve saatte sahamizda hazir halde
bulunmalidir. Garanti siiresince yapilan bakimlar ve yedek parca degisimleri iicretsiz olmalidir. Imalatci,
miisterisine kisa siire icerisinde ve istenilen yeterlilikte servis hizmeti verebilecek servis organizasyonunu
olusturmus olmalidir.

Bu kapsamda:
e Imalatcinin, servis hizmeti veren ekipleri; cihazlar ile ilgili tiim teknik/pratik/giivenlik bilgilerine hakim
ve her tiirlii servis hizmetini verebilecek sekilde egitimli olmalidir.
e Imalatcinin servis organizasyonu ve ekipleri cihazlar ile ilgili her tiirlii servis hizmetini verebilecek
altyap1 kaynaklarina (bina, arag, el aleti, yedek parga, test ve dl¢iim cihazlari vs) sahip olmalidir.
e Imalatgmin cihazlar ile ilgili olarak miisterinin servis talebini ilettii andan itibaren en kisa zaman
icerisinde ve/veya miisterisi ile ne kadar siire icerisinde servis hizmeti saglayacagina dair aralarinda bir
sOzlesme yapilmigsa, bu sézlesmede gegen siire igerisinde servis hizmeti saglayabiliyor olmalidir.
e  Misterinin cihazinin arizasindan kaynaklanan tretimindeki ani duruslar i¢in acil servis talebinde
bulunmas: halinde, imalat¢1 satis sozlesmesinde; Ozellikle bdylesi bir durum igin belirtilmis bir siire
ierisinde servis hizmeti verebilecegini belirtmis olmalidir. Imalatginin bdyle bir hizmeti verebilecegine dair
kanitlar olmalidir.
e Imalatg, sattign cihazin satis tarihinden itibaren 2 yil boyunca servis hizmeti saglayabilmelidir ve
saglayabilecegine dair bir hiikkmii miisteri ile yaptig1 teknik dokiiman/kullanim kilavuzu/ satis s6zlesmesine
koymalidir.
e Imalatci, miisterisinin istegine bagl olarak, satisin1 yaptig1 cihazlar ile ilgili planli bakim hizmetini
ticreti karsilig1 saglayabiliyor olmalidir.
e Imalatgi, miisterilerinin her tiirlii servis taleplerini, verilen servis hizmetlerinin kayitlarin1 ge¢mise
doniik 2 y1l boyunca izleyebilecek bir sisteme sahip olmalidir.

Uretici, servis hizmetini kendi firmasi iginde bir organizasyon veya distribiitér, anlasmali bir
organizasyon vb. ile verebilir.
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6. TESLiM SURESi VE KABUL
6.1. Teslim Siiresi:

Teslim siiresi sonunda YUKLENICI kaynakli gecikmelerde her giin i¢in ihale bedelinin % 0,5 ceza
uygulanacaktir. ISVEREN tarafindan kaynaklanan gecikmeler, teslim siiresine eklenecektir.

Kullanilacak teghizat ve malzemenin, bu sartnamede belirtilen standartlara uymasi gerekli olmasina
ragmen bunlar tek basina sistemlerin kabulii igin yeterli degildir. Sistemlerin kabuliinde, techizat ve
malzemenin standartlara uygunlugunun yaninda, imalat standartlarda belirtilen esaslara gore olmasi sart
aranacaktir.

6.2. Performans:
Mekanik, elektrik ve otomasyon montaji tamamlandiktan sonra, sistem firma tarafindan test edilecek,
performans i¢in standartlarda belirtilen degerler saglandiktan sonra kabul gorecektir.

Performans testinden sonra performans ve kabul protokolii yapilacaktir. Montaj ve testleri takiben sistem
idare ve isi alan firma yetkilerince incelenecek eksik veya uygunsuz olan noktalar idaremizce tespit edilip
performans testinden once isi alan firma tarafindan giderilecektir.

Biitiin malzemelerin dizayn ve performans kriterlerini yerine getirmesi sarttir. Igverenin talep ettigi tiim
testler Yiiklenici tarafindan yapilmasi gerekmektedir. Aksi takdirde sistem kabul gérmeyecektir.

6.3. Kabul

Montaj islemleri istenilen standartlarda tamamlanacaktir. Makine ve ekipmanlar istenilen kapasiteye
uygun olmadig1 takdirde cezai islem uygulanacaktir ve Yiiklenici istenilen kapasiteye tesisi getirmekle
miikelleftir. Istenilen kapasiteye uygun hale gelmesi icin her gegen giin ihale bedelinin % 0.5 i ceza
uygulanacaktir. Gegici kabul, makinelerin kesintisiz 2 is giinii ¢alistirdiktan sonra yapilacaktir.

Performans testini takiben performans ve kabul protokoliil yapilacak, bu protokol kapsaminda birakilan
son % 20 lik 6demesi de serbest birakilacaktir.

7. NAKLIYE VE DEPOLAMA

Nakliye Yiikleniciye aittir. Yiklenici ihalede bahsi gecen tiim makine ve ekipmanlart Konya ili,
Karapmar ilgesinde bulunan tesise teslim etmek zorundadir. Teghizat ile malzemeler, Isveren’ in onayi
dogrultusunda sahaya 6zel koruyucu ambalajlarinda dikkatle tasinacak ve sahaya getirilecek, uygun sekilde
depolanacak, montajdan 6nce ve montaj sirasinda zedelenmeyi 6nleyecek sekilde korunacaktir. Zarar géren
veya bozuk olan parcalar Isveren’ in goriisii almarak degistirilecek veya Isverene ek bir masraf getirmeden,
Isveren’ in 6ngordiigii sekilde ve sartlarda onarilacaktir. Malzemeler sahaya 6zel koruyucu ambalajinda
getirilecektir. Yiklenici montaj yaparken Sozlesme bedelinin degeri tizerinden, is baslangicindan, kesin
kabuliine kadar bu is ile ilgili Sigorta yaptiracaktir. Bu sigorta Miiteahhit firma tarafindan yaptirilacak ve
tanzim ettirilen policenin bir niishasi Is Sahibi’ ne tanzim tarihinden itibaren, 7 giin icinde ibraz edilecektir.
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8. GARANTI, BAKIM, ONARIM VE TEKNiK DESTEK HiZMETLERI

Imalatc1, satis yaptig1 her bir ekipman ve makine icin Tiirkge olarak hazirlanan garanti belgesine ek
olarak, eger ithal ediyorsa ihra¢ edilen iilkenin dili veya o iilke tarafindan uygun goriilen bir dilde de
belgenin bir kopyasini hazirlamalidir.

Garanti belgesi:

e Imalat¢1 firmanin adi, acik adresi ve iletisim bilgilerini,

e Imalatc1 yetkilisinin imzas1 ve firma kasesini,

e (Garanti kapsamindaki tiim cihazlarin modeli, tipi ve seri numarasini,

e Garanti siiresi ve gecerliliginin bagladig tarihi,

e (Garanti kapsami ve kapsam dis1 hususlari,

e Garanti siiresi boyunca iireticinin ve miisterinin yiikiimliiliiklerini, icermelidir.

Imalatc1, sattign cihazin “kullanim kilavuzunda yer alan kullanim kosullar1 gdze alindiginda” malzeme,
is¢ilik, imalat hatalar1 icermedigine ve diizgiin islev gorecegine dair tiim makine ve ekipmanlarin eksiksiz ve
performans testleri yapilmasindan sonra baslayacak olup 2(iki) yil garantilidir. Tiim sistem ve sistemde
bulunan malzemeler elektrik motorlar1 vb. garanti kapsaminda olacaktir. Bu siire igerisinde arizalanan
degismesi gereken parcalari degistirecek ve gikabilecek tiim aksakliklari ticretsiz olarak yapacaktir.

Garanti siiresi i¢inde bakim, onarim ve teknik destek istegi (bildirim) telefon goriismesi, cagri cihazina
mesaj birakilmasi veya faks cekilmesi yontemlerinden herhangi biriyle yapilabilecektir. Bu bildirim
miidahale baslangici sayilacaktir. Bildirim yapildiktan sonra imalat¢1 firma ve/veya Yetkili Servis
teknisyenleri en geg 1 giin iginde isyerinde olmak zorundadir.

Tamiratlar ve/veya degistirilen pargalar, tamirat ve/veya montaj tarihinden baglayarak yeniden tam
Garanti Siiresine denk bir Garanti Siiresine tabi tutulacaktir. YUKLENICI bir kusurun sonucu olarak
calismayan herhangi bir cihazin Garanti déneminin uzatilmasindan da sorumlu olacaktir. Uzatim siiresi,
minimum cihazin ¢aligmadig siire kadar olacaktir.

Temin edilen ekipman ve cihazlar i¢in en az 2 yillik yedek parca temin garantisi olacaktir.

Garanti Belgeleri isin gegici kabul tarihinde baglayacak sekilde diizenlenecektir.

Garanti siiresi icerisinde;

Makinelerden herhangi birinin arizalanmasi1 durumunda, yiikleniciye telefon veya faks ile haber verilmesinden
sonra arizaya Yyiklenicinin bakim servislerinin bulundugu sehirde 24 saat igerisinde, bakim servislerinin
bulunmadig1 sehirlerde 72 saat igerisinde miidahale edilmesi ve onarimlarinin yapilmasi gerekmektedir.

9. GENEL SARTLAR

% Odeme sartlar1 sdzlesme asamasinda Satinalma birimiyle goriisiilerek netlestirilecektir.
% Yer gorme yapilmadan Yeterlilik dosyas: verilemeyecektir. Yer gérme belgesi yeterlilik belgesinin
bir unsurudur.
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< Ihaleye giren firmalar tarafimizdan verilecek olan yeterlilik ve yer gorme belgesini de dosyalarin
eklerine koyacaklardir. Tarafimizdan yeterlilik belgesi verilmeyen firmalar ihaleye katilamayacaklardir.
Yeterlilik yazisinin verilmesi tamamen fabrikamiz teknik personeli tarafindan yapilacaktir. Yeterlilik
verilmemesi halinde higbir itiraz kabul edilmeyecektir. Yeterlilik belgesi i¢in gereken belgeler;

o Referanslar, (firma yetkilileri ve firma iletisim bilgileri olacak)

. Is bitirme belgeleri, (Yalnizca bahsi gecen islerin benzeri islerde)

o Yetkili servis ve yedek parga temini edilebilecek firma bilgileri,

o Kalite belgeleri,

o Gerekli goriildiighi takdirde yiiklenici firmanin atdlye ziyareti yapilabilecektir. Buna gore

yeterlilik belgesi verilebilecektir.

% Sozlesme baglandiktan sonra is ile ilgili tim sigorta iglemleri yiiklenici firmaya aittir. Satin alma
veya muhasebe biriminden bilgi alinabilir. Muhasebe birimi yapilmayan sigortalarin bedelini yiiklenici
firmanin fatura 6demesinden kesebilir. Sozlesme baglandiktan sonra is ile ilgili tim sigorta islemleri
yiiklenici firmaya aittir. Satin alma veya muhasebe biriminden bilgi alinabilir. Muhasebe birimi yapilmayan
sigortalarin bedelini yliklenici firmanin fatura 6demesinden kesebilir.

% Teklif veren firmalar teklifte yer alacak olan cihaz ve ekipmanlarin tek tek ayri ayri hiicreleri
gosterilecek sekilde teknik detaylari teklifine koymak zorundadir. Aksi halde degerlendirmeye
alimmayacaktir.

% Is anahtar teslimi olup sistem istenilen ve calisir sekilde teslim edilecektir. Teklif verme siirecinde
fark edilemeyen malzeme eksiklikleri ve is¢iligi talep edilemez.

¢+ Nakliyeden, hava sartlarindan, malzeme temininden veya imalatlardan dolay1 olusabilecek herhangi
bir siire uzatimi tarafimizdan talep edilemeyecektir.

7

% Nakliye yiiklenici firmaya ait oldugu ic¢in aksamasinda da yiiklenici firma sorumlu olacaktir.
Cihazlar sahamiza ininceye kadar sorumluluk yiiklenici firmanindir. Cihazlar ininceye kadar yiiklenici
firmadan yetkili bir kisi eslik edecektir.

+¢+ Firma bundan evvel bu is benzeri isler ile ilgili referanslar1 da tekliflerinde bulunacaktir.

/7

s Firmamiza gelen cihazlar protokolle teslim edilecektir. Herhangi bir yerinde, ¢izik egilme, kirilma
olmayacaktir.

/7

¢ Performans testleri yapilip testten gecinceye kadar toplam bedelin %20’si tutulacaktir.

K/

% Firmalar, teknik sartnamede bulunmayan veya teknik sartnamenin bir kismini igeren teklif ve
degisiklik onerilerinde bulunmalar1 halinde, sirket teknik elemanlar1 tarafindan uygun goriilmesi durumunda
onerileri degerlendirmeye alinabilir.
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« Tim Malzeme, kullanilacak takim, kaynak makinesi, elektrot, elektrik, nakliye, ving, iskele, montaj
personeli ulasim, yemek ve barinma masraflar1 yiikleniciye aittir. Yiiklenici, kurulusumuzdan herhangi bir
malzeme, takim ve personel talebinde bulunmayacaktir.

% Motorlarin sargilarindaki izolasyon asgari F sinifi olacaktir. Motorlar ilgili TSE, VDE standartlarina
ve IE02 tavsiyelerine uyacaktir. Ozellikle asagidaki dokiimanlar goz oniinde tutulacaktir. Biitiin motorlar,
stirekli %25 asir1 yiike gore Olgiilendirilecektir. Motorlar kisa devre akimlarina faz kaybina ve asir1 yilike
kars1 korumali olacaktir. Harici olarak monte edilen motorlar daima giines radyasyonundan ve yagistan
korunacaktir. Koruma sinifi IP 54’den kiigiik olmayacaktir.

«  Motorlarin verimlilik sinifi IE2 olacaktir.

7

% Yiikleniciye ait iskele, takim malzeme (avadanlik) ve tim donanimlarin sorumlulugu yiikleniciye
aittir. S6z konusu malzemelerin kaybolmasi, ¢alinmasi durumunda firmamiz her hangi bir sorumluluga sahip
degildir.

% Santiyede islerin yapildig1 bolimler diizenli ve diizgiin tutulacak, atik ve enkaz malzemeleri yapim
siiresi boyunca giinliik temizlikle tasinacaktir. Her giin sonunda Montaj sahasinda olusabilecek yanabilir
atiklar, kartonlar, kagitlar is sahasinda toplanarak kontroloriin gdsterecegi bir yere atilacaktir.

% Isletme personeli igin tehlike arz eden, ¢elik elemanlarin biitiin keskin kdseler ve cikintilar, bu
tehlikeli noktalar1 tamamen yok edecek bigimde taglanacak veya yuvarlayacaktir.

% Donen mil, makara, kavrama, kaplin, kayis vs. gibi isletme ve bakim personeli i¢in muhtemel bir
tehlike arz eden pargalar, kazalar1 5nlemek amaciyla ISG ye uygun sekilde muhafazali olacaktir.

¢ Makineler ilizerinde bulunan muayene kapaklar1 Tiirk¢e yazili ikaz levhalari ile teghiz edilmis
olacaktir. Doner saftli biitiin makinalar, donme gostergelerini ihtiva edecektir.

% Galvanizli veya paslanmaz olan malzemelerin disindaki malzemeler, ekipmanlar teslimattan once
ISVEREN” in verecegi karara gore istenilen renkte nihai olarak boyanacaktir.

%  Yeni tim makine, cihaz, ekipman, aparat ve c¢elik aksam onaylanan renklere uygun sekilde
elektrostatik boya ile boyanacak, korunacak olan tiim makine, cihaz, ekipman, aparat ve gelik aksam ise
gerekli yiizey temizliginin yapilmasini miiteakip (yag, kir, pas ve tozdan arindirilarak) (ayni1 renk kodlari
¢ercevesinde) uygun boya ile boyanacaktir.

* Montajda calisacak olan personelin SSK, uzmanlik sertifikalar1 emniyetli ¢alisma vb. yasal
sorumluluklar1 yiiklenici firma sorumlulugundadir. Bu konulardan dogabilecek sikintilardan firmamiz
sorumlu degildir.

/7

s Firma Calistirdigi personelin is¢i sagligi is giivenligini saglamak i¢in gerekli donanimi temin etmek
ve kullandirmakla yikiimlidir. Dogacak is kazalarindan firma yetkilileri yasal sorumlu olacaktir. Gerek
malzeme gerekse montaj yerinden kaynaklanan is¢i sagligi ve is giivenligi ile ilgili tedbirleri almak ve
uygulamak yiiklenici firmaya aittir. Is zamaninda ¢ikabilecek kazalardan ve kazalarin sahislara idareye
lclincii sahislara verecegi zararlardan dogrudan ve istihdam eden sifatiyla miiteahhit mesul olacaktir. Firma
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calistirdig1 iscilerin sigorta primlerini yatirmak ile sorumludur. Calisan personelin idaremize giivenlik
agisindan ve diger sebeplerden bildirimleri yaptirilacaktir. Is saghg ve giivenligi kurallarina uymayan
personel tarafimizca sahadan uzaklagtirilacaktir.

% Calismalar esnasinda mevcut binaya, konstriiksiyona, elektrik tesisatina, 6l¢li kontrol cihaz ve
kablolarina, izolasyona, su-hava tesisatina, buhar tesisatina verilecek hasar yiklenici tarafindan
giderilecektir. Montaj igin, elektrik tesisatina, su tesisatina yapilacak miidahale ve degisiklikler kurulus
yetkilisi tarafindan onaylanarak yapilacak ve yiiklenici tarafindan tekrar eski haline getirilecektir. Hasarlar
firma ve sirketimiz arasi tutanaklar ile rapor edilecektir.

< Tesisatin denenmesi Baymdirlik ve Iskan Bakanligi Yapi Isleri mekanik tesisati genel teknik
sartnamesine gore yapilacak, ancak bazi cihazlarin imalatgisi tarafindan verilmis 6zel deneme sartnamesi
varsa, o sartnameye uyulacaktir.

« So6z konusu isin ilerleyen safhalarinda gerekli goriildiigi takdirde firmamiz saha uygulamasi ve
projesi ile ilgili degisiklik isteme hakkina sahiptir.

¢ Tasima ve montaj esnasinda olusabilecek hasarlardan yiiklenici firma sorumludur.

« Konya Seker San. Tic. A.S. ve yan kuruluslar1 hari¢ 6zel kurum ve kuruluslara ait yapilan islerin
benzer ig olarak kabul edilip edilmemesi is sahibinin yetkisindedir.

% Anlasmazliklarin Coziimii: Ihaleye katilacak Yerli firmalar icin, Sartname, ozel sartnameler,
sOzlesme ve siparig hiikiimleri ile siparis sartlarinin uygulanmasindan dogacak her tiirlii anlagmazliklarin
¢dziim yeri Konya Mahkeme ve Icra Daireleridir.

< Thaleye giren firma bu teknik sartnamede gecen her hiikmii ayr1 ayr1 okuyup anladigina dair her
sayfay1 paraflayip, son sayfada bulunan ilgili kismi firma kasesi ile kaseleyip imzalayacaktir. Aksi halde
ihaleye giren firmanin teklifi dikkate alinmayacaktir. Yiiklenici firma sartnamede bahsi gegen her husustan
mesuldiir.

% Anahtar teslim fiyat verileceginden dolay1 sistem c¢alisir vaziyette tarafimiza teslim edilecek ve
olusabilecek ek masraflar i¢in isverenden ekstra bir bedel talep edilmeyecektir. Yiikleniciler teklif verirken
buna gore teklif vermelidirler. Teklif verme siirecinde fark edilemeyen malzeme eksiklikleri ve isciligi talep
edilemez. Harici bedel 6denmeyecektir.
¢ Yapilacak isin tespitinde veya isten vazgecilmesinde kurulusumuz s6z sahibi ve yetkilidir.
¢ Taahhiide dahil islerde degisiklik zarureti hasil oldugunda, ihaleden sonra kararlastirilmig isler

¢iktig1 ve bu ylizden is bedellerinin toplaminda artma veya eksilme hasil oldugu takdirde Miiteahhit,

ihale bedeli tutarinin % 30° si kadar artan veya % 30’ si kadar eksilen igleri bu Sézlesme ve eki olan
sartnameler hiikiimleri dahilinde yapmaya mecburdur.
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