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Derinligi 1.5 metreyi gegen kazilarin etrafi tahta perde ile, veya korkulukla gevrilecektir. Korkulugun yiiksekligi 90
cm. olacaktir.

Kazi isinin yapilacadi yerde evvelce ddsenmis elektrik kablolarinin veya su borularinin bulunup bulunmadig
mihendislerden sorulacak ve alinacak cevaba gore hareket edilecektir. Higc kimse kendiliginden hig bir yeri
kazmayacaktir.

Kazi isleri, mutlaka yukaridan asadiya dogru ve topragin durumu ile mitenasip sev verilerek yapilacaktir. Altini
oymak suretiyle gokertme isi katiyyen yapilmayacaktir. Yapilan kazi isinde sev verilmesi gerekirse durum vardiya
mihendisine bildirilecek ve vardiya miihendisinin tayin edecegi seve gore calisilacaktir. Sev verilmesi miimkiin
olmayan kazilar, derinligi 150 cm'yi asarsa, yan yiizler uygun sekilde desteklenmek veya iksa edilmek suretiyle
takviye edilecek ve kenarlarin gokmesine meydan verilmeyecektir.

Iksayi gerektiren kazilarda bolim sefinin verecedi talimata gore hareket edilecektir.

Yadish havalarda kazi yapilmamasi esasti. Yadis durduktan sonra, durum gbzden gegirilecek yeniden
galisiimasina imkan bulunmasi halinde, her tirlii emniyet tedbirleri alinarak kaziya tekrar baglanilabilecektir.

Su icinde calisiimasi gerekli hallerde iscilere ambardan cizme alinarak daditilacaktir. Su icinde hig bir isci ciplak
ayakla calistiriimayacaktir.

is makinalan ile yapilan kazilarda makinanin calisma alani icine isci sokulmayacaktir. Kepce, dozer ve benzeri
makinalarin saha iginde belirli kissmda galigmasi bittikten sonra, isgilerle yapilmasina gerek varsa, isgiler, bundan
sonra isbasi yapacaklardir.

Toprak tasinmasinda makinanin kazi icine girip gikabilecedi rampalar yapilacak ve bu rampalarin egimi 35
dereceden fazla olmayacaktir.

Kazillarin toprak, kazi kenarindan en az bir metre uzaklida atilacak, kazi kenarina baski yaparak gokmesi
onlenecektir. Ozellikle iksa yapilan kenarlarda topragin miimkiin oldugu kadar uzak mesafeye atilmasi gereklidir.
Kazi islerinde 1.50 m.'den daha derin toprak yiginlarinin altlarini kazarak gokertmek yasaktir.

1.50 metreden daha derin olan kazi isyerinde, iscilerin inip, gikmalar icin yeteri kadar el merdivenleri
bulundurulacaktir. iksa tertibatini ve desteklerini, inip clkma vasitasi olarak kullanmak yasaktir.

Kuyu ve cukurlan gibi cok derin yerlerde calistirilacak iscilere emniyet kemeri ve sinyal ipleri gibi uygun koruyucu
araclar verilecektir.

Ekskavator, buldozer ve benzeri makinalarla yapilan kazilarda bu makinalarin hareket alani iginde isci
galistirnlamaz. Bu makinalarin {izerinde siiriicliden baska kimse bulundurulamaz.

Kazilarin topradi disariya tasityacak araclarin kazi yerine kolaylikla girip cikmalarini saglayacak rampa egimleri 35
dereceden fazla olamaz. Bunun saglanmadidi hallerde yiik asansorleri kullanilacaktir. Rampalarda birden fazla
ara¢ bulundurulamaz.

Kazi kenarlarina hig bir nedenle adirlik yliklenmeyecektir. Kazida gikan tas ve toprak kazi agzindan en az 1 metre
uzada atilacaktir.

Kuyuda 6rme duvar veya betonla takviyesinde gerekli tedbirler alinacaktir.

Tabani kaya olan bir galerinin agilmasi veya bir kuyunun kazilmasi halinde sulu delici makinalar kullanilacak veya
tozlarin isgilerin saghidina zarar vermemesi igin (Toz maskesi vs.) gerekli tedbirler alinacaktir.

Yeralti galerilerinde veya kuyularda yapilan catismalarda, galeri veya kuyunun agzinda bucurgat kullanmak tizere
devamli bir isci bulundurulacaktir. Galeri veya kuyunun derinligi 6 metreyi astigi hallerde, elle calistirilan bir
bucurgat en az 2 kisi tarafindan kullanilacaktir.

Derinligi 25 metreyi asan kuyularda, iscilerin kuyuya inip gikmalar igin kullanilan bucurgatlar motorla
isletilecektir.

Tasit araglarinin kullanildigi tiinellerde yeterli bir aydinlatmanin yapilmamasi halinde calisilan yerler iyice
gorilebilecek sekilde isiklarla isaretlendirilecek ve tasit katarlarinin 6ninde beyaz, arkasinda kirmizi igiklar
yakilacak veya arkalarinda ayni rengi ayni derecede yansitacak kedi g6zu veya benzeri isaret bulundurulacaktir.
Yeterli ve sabit bir aydinlatmanin sagladidi tiinellerin adizlarinda aracglarin durma yolunun uygun sekilde
aydinlatmaya yeterli bir projektér bulundurulacaktir.

Yeraltinda yapilan galismalarda elektrikle aydinlatiimis yerlerde akimin kesilmesi halinde, isyerinin bosaltiimasini
saglamak igin zorunlu siirede kullanlmak Uzere madenli lambalari veya fenerleri veya benzeri malzeme
bulundurulacaktir. ]

Kazilar bitimine kadar her gin yetkilisince kontrol edilecek, ayrica Yapi-Is Defterine kaydedilecektir.

Akici ve gevsek zeminlerde sev agisi 45° den az diger zemin gesitleri icin 60° sev acisi verilmelidir.

Yalniz kaya zeminler igin sev agisi 90° olabilir. ]

Sev yapllmayan toprak hafriyatinda cokmelere karsi duvarlara iksa yapilmalidir. Iksa isleri boru kanallari yapi
cikislan icinde yapiimaldir. Iksa hichbir zaman Ustiin kérii yapiimamal, toprak tazyikini karsilayacak sekilde
sadlam olmalidir.
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2. YAPI ISLERINDE ALINACAK GUVENLIK TEDBIRLERI

2.1 GENEL

1. Yapi islerinin glindiiz yapilmasi esastir. Ancak, bazi durumlarda gece galismasi yapilmasi gerekli ve zorunlu
ise calisilan kisimlarin cok iyi aydinlatiimasi ve santiye ici yollarin ve doénemeglerin isiklandiriimasi
gerekecektir.

2. Santiye igindeki tehlikeli kisimlar, sinirlandirilacak ve buralara gorinir sekilde yazilmig uyari levhalan
konulacak gece calismalarinda kirmizi isiklarla aydinlatilacaktir.

3. Santiyede kazaya neden olacak demir gubuklar, sac levhalar, civili keresteler tahsis edilen yerlere konulacak,
artik malzemeler ile isgilerin carpip diismesine meydan verecek diger malzemeler ortalikta birakiimayacak,
hurda ve atiklar igin ayrnimis kisimlara taginacaktir. Her kismin gavus ve ustabaslari kendi islerinden artan
malzemeyi hurdaliklara tasitacaklardir.

4. Santiye icersinde araclar, gelisi glizel yollar (izerinde birakilmayacaktir. YUkl araclar, ait olduklan kisimlarda
en elverigli yerlere ytiklerini yolun kapanmamasina dikkat ederek bosaltacaklardir.

5. Tavan ve ddsemelerdeki bosluk ve deliklere korkuluk yapilacak veya deliklerin veya bogsluklarin Gstleri uygun
sekilde kapatilacaktir.

6. Tabandan yiksekligi 3 metreyi gecen yerlerde, diisme ve kayma tehlikesi bulunan yerlerde biitiin isciler
(MUhendisler dahi!) emniyet kemeri kullanacaklardir. Emniyet Kemerinin kancasinin takilacagi saglam bir yer
bulunmamasi halinde bu gibi yerlerde ayrica emniyet halatlari gerilecek, kancalar bu halatlara baglanacaktir.

7. Catilarda ve egik yiizeylerde calisirken ya maslak arasina ya da moralyalara ve askilara baglanmis emniyet
halatlari kullanacak ve isciler kendilerini bu halatlara emniyet kemerleri ile badlayacaklardir.

8. (Catilarda eternit cinsinden c¢imento hargh oluklu levhalar ddésenirken higbir suretle bu levhalara
basilmayacaktir. Askilar arasina atilacak ikili veya Ugli genis kalaslar, gezinme ve tasima yeri olarak
kullanilacaktir.

9. Cati ve yan kaplamalarda calisirken ya uygun iskeleler yapilacak ya da vinglerle hareket edebilen gezici
platformlardan yararlanilacaktir. Bu iskele ve platformlarda korkuluk ve etek tahtasi bulunacaktir.

10. Santiyelerdeki isciler kendi calistiklari yerlere anayolu izleyerek gidip geleceklerdir. Kestirme yol diye diger
ingaat alani iginden kesinlikle gegmeyeceklerdir. Diger kisimlarda yapilan isleri gérmek meraki iginde
bilmedigi alanlarda dolasmak isteyen kimseler engellenecektir. Bu gibi gezintilerini adet haline getirenler
isten uzaklastirilacaktir.

11. (insaat alani icerisinde kesinlikle ziyaretci kabul edilmeyecektir. Hemsehrisi, akrabasi veya arkadasi gelenler,
is saatleri iginde boliim sefinin izni ile ancak idare binasinda gériisebilirler.

12. Santiye alani iginde yemek yeme yerleri ve istirahat yerleri ayrildigindan hig bir isci santiye alani icinde gelisi
guzel diledidi yerde istirahat edemez, uyuyamaz veya yemek yiyemez. _

13. Araclarin park ettigi yerlerde aracin golgesinden yararlanmak icin arag altinda yatamaz ve oturamaz. Is
makinalarinda da ayni kural gegerlidir.

14. Santiyede iscilere yetecek sayida hela bulunmaktadir. isciler icin ayrnilan bu helalar disinda iscilerin
ihtiyaclarini gidermeleri yasaktir.

15. Kuvvetli riizgar alan yerlerde glivenlik tedbiri almadan isciler galistirlmayacaktir.

2.2 SOGUK DEMiIR I$LERINDE ALINACAK GUVENLIK TEDBIRLERI

1. Isciler mutlaka is eldiveni ve celik burunlu ayakkabi kullanacaklardir. Mevsim kosullarina gére is elbisesi
giyilecektir.

2. Islenen demirler uygun sekilde istiflenecektir.

3. Bozuk ve anzal el aletleri kullanilmayacaktir. Yaptiklari ise uygun alet ve aracla calisilacaktir.

4. Artik ve hurda malzeme gelisi glizel yerlere atilmayacaktir, uygun yerlere istiflenecektir.

5. Isciler agir ylik tagimayacaklardir (25 kg. mi gegmeyecektir.)

6. Kiglkte olsa yaralanmalarda ilk yardim yapilacak, Tetanoz asisi olmayanlar asi olacaklardir.

7. Demir biikme tezgahi ve demirci makasinda ilgiliden baskasi calismayacaktir.

8. Demir biikme tezgahinda koruma topraklamasi (sase topraklama) yapilmadan calisiimayacaktir.

2.3 TESISAT ISLERI (Sihhi ve Kalorifer)

1. Yik ve malzeme tagimalarinda giivenlik kurallarina uyulacaktir.

2. Tesisat boslugunda calisirken uygun platformlar Gstiinde ve emniyet kemeri kullanarak calisilacaktir.

3. Elektrikli el aletlerinin besleme kablosu toprakli olacak, yalitimi bozulmus kablo ve alet kullaniimayacaktir.
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3. ISKELELERDE ALINACAK GENEL GUVENLIK TEDBIRLERI
3.1 GENEL

1.
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11.
12,

13.

Yapi iskeleleri sorumlu, yetkili ve teknik bir elemanin nezaretinde bu isten anlayan ustalarca yapilacaktir. Hig
kimse kendiliginden kendisine gerekli gordiigi iskeleyi yapmayacaktir. Iskele yapimi ve sékiimiinde mutlaka
vardiya miihendisinden izin alinacaktir.
Iskeleler yapildiktan sonra uzun miiddet kullaniimasi gerekirse, kuvvetli riizgar ve yagmurdan sonra, ayrica
en az bir defa muayeneden gegirilecek, emniyetle kullanabilecegi goriildiikten sonra calisiimasina izin
verilecektir. Bu hususlar, yetkilisince her giin kontrol edilip Yapi Is Defterine kaydedilecektir.
Iskeleler yapilacak isin tiriine gore, vardiya mihendisinin verecedi talimata uygun olarak yapilacaktr.
Ornegin ahsap, asma iskeleler, sira iskeleler yapilacak ise ve tasiyacaklari ylike gore kurulmasi gerekecektir.
Hangi iskele tiirGinin ise uygun olduju ve tasiyacag ylkiin miktar ancak vardiya miihendisince
bilindiginden, iskelenin tlrlni, yerini ve seklini tayin gérev ve yetkisi vardiya mihendisine ait olacaktr.
Iskelelerin tasiyacaklar yiike goére, dikmeler ve capraz badlantilari, iskele genislidi ve kalas adeti, iskele
katlar arasindaki aralik, teknik bir bilgiyi ve hesabi gerektirmekte oldugundan, ustalarin kendi bilgilerine
gore yapmalari yasaklanmigtir.
Iskelenin yapimindan sonra kullanilmasi sirasinda, iskelede bir metre uzaklikta bulundurulmasi saptanan en
¢ok ylk miktari, iskele Uzerinde bir yere etiketle asilacaktir. Usta ve iskele Gzerinde caligirken gdsterilmis
bulunan en gok yik miktarini agmamak (izere tedbir almalan sarttir.
Yadish havalarda kaygan bir hale gelmesi nedeniyle biyik tehlike gdsterdigi herkese bilindiginden,
yagmurdan sonra, isciler ise baslamadan dnce iskeleler muayene edilecek ve kaygan yerlere talas atilarak
kurutulacaktir. Talaslar stpurilip iskele zemini temizlenecektir.
Her ne sebepten olursa olsun Gzerindeki kaymalara diismelere meydan vermemek igin iskelelerin diga bakan
ylizeylerine 15 cm. genislikte siipurgelik gakilacaktir.
Yiksekligi tabandan itibaren 3 m. den daha fazla olan ve diisme veya kayma tehlikesi bulunan yerlerde
calisanlara gogus tipi emniyet kemeri kullandirilacaktir.
Calismaya baslamadan dnce sabit ve hareketli iskelelerin saglamlik ve giivenligi mutlaka
kontrol edilecektir.

Hareketli iskelelerin baglanti aski ve makara sistemleri mutlaka her giin kontrol edilecektir. Emniyet kemeri

kullanilacaktir.

Seyyar, sipa iskelelerin saglamlik ve denge durumlari mutlaka givenli sekilde olacaktir.

Yanicl, parlayici ¢oziici ve incelticiler 1si ve atesten uzakta tutulacak depolandiklari bdlgede sigara

icilmeyecektir.

Dis cephe galismalarinda kesinlikle emniyet kemeri kullanilacaktir.

3.2 AHSAP ISKELELER

1.

Ahsap iskelelerde kullanilacak kereste, diizgiin sik dokulu, miimkiin oldugu kadar budaksiz, cirali ve saglam
olacaktir. Boyanmis kereste iskelede kullaniimayacaktir. Kerestenin durumuna gdre vardiya mihendisi gerekli
hesabi yaparak, iskele dikme araliklarini, dikme kalintilarini, baglanti kesitlerini, gapraz ve yiik tasiyan
mesnetlerin aralik ve kesitlerini saptayacak, bu olglleri iskeleyi kuracak ustalara bildirecektir.

Iskelelerde kullanilacak civi ve bulonlar, yeni malzemeden olacak, kullaniimis, baska yerden sokiiliip
dogrultulmug malzeme kullaniimayacaktr.

Iskelelerde zemin, platform ve gecitlerde kullanilacak kalaslar, uzunlugu dogrultusunda eksiz, yan yana ve
araliksiz désenecektir. Kalaslarin kaymamalari igin birbirine alttan latalar ile baglantisi yapilacaktir.

Kalaslar, her iki uctan yiik tasiyict mesnetlere, (izerine tam olarak oturacak ve iki bastan en az 10 cm. tasmis
olacaktir. Yuk tagiyan mesnetler arasinda iki kalas ucunun, ug uca getirilerek ek yapilmasi gok tehlikeli ve
yasaktir.

3.3 GELIK BORULU ISKELELER

1.

wWhN

vk

Celik borulu iskeleler sada ve sola sallanmayacak sekilde yeteri kadar capraz borularla takviye edilecek ve
binadan ayrilmayacak sekilde tutturulacaktir.

Diisey ve yatay borulardaki ekler en gok 6 m. de bir yapilacaktir.

Boru baglarinin tabana yerlestirilen kalas altliklarni batmamasi igin 6zel surette yapilmis madeni basliklar
kullanilacak ve bu bagliklar givi veya uzun vidalarla bu altliklara takilacaktir.

Boru veya madeni iskeleler statik elektrige karsi uygun sekilde topraklanacaktir.

Boru iskelelerin sokiimiine en (st kisimdan baslanacaktir. Sokiilmis olan malzeme hangi yiikseklikte olursa
dogrudan dogruya yere atilmayacak iki yerinden badlanarak ve dengelenerek indirilecek ve uygun bir yere
istif edilecektir.

3.4 ASMA ISKELELERDE

1.
2.

Asma iskelelerin tastyacadi yiikiin miktari yazilacak ve bundan fazlasi yiiklenmeyecektir.
Asma iskele, is sirasinda sada sola veya ileri geri hareket etmeyecek sekilde olacaktir.
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3. Asma iskelelerde merdiven kullaniimayacaktir.

4. Asma iskelenin halatlari her giin ise baglamadan &nce kontrol edilecek, ezik kopuk, ¢lriik veya baska bir
0zlirli yoksa galisma yapmasina izin verilecektir.

5. Asma iskelelerin inis cikis yollarinda herhangi bir engel bulunmayacaktir.

6. Asma iskeleyi tasiyacak halatlarin giivenlik kat sayisi 6'dan asadi olmayacak ve halatlarda ek yeri, halka,

baslik ve baglanti bulunmayacak, bunlar aski demirlerinden kaymayacak sekilde takil olacaktir.
7. Aski kirisi, bina tavan ddsemesine veya bina gergevesine U civatalari ile tespit edilecektir.
8. Asma iskelelerde platformu genislikleri, siva islerinde 80 cm.den duvar islerinde 1.20 cm'den az
olmayacaktir.
9. Iskelelerin duvardan olan agikhdi malzeme, takim ve aletlerin diismesini engelleyecek sekilde olacaktr.
10. Asma iskelelerde her metrekareye 400 kg.dan fazla yiuk konmayacak ve 4'den fazla isgi galistirimayacaktir.
11. Asma iskelelerde kullanilan kancalarda glivenlik mandali bulunacaktr.
12. Asma iskele korkuluklari, en az 100 cm. yilkseklikte ve ara korkuluklu yapilacaktir.

4. MERDIVENLERDE ALINACAK GUVENLIK TEDBIRLERI

pUWUN

L4

10.

Merdiven kollar ve basamaklarinda kullanilacak kereste, birinci sinif, budaksiz, ¢irali gamdan olacak veya
firnlanmis keresteden yapilacaktir.

Merdiven basamaklari en cok 30 cm. aralikta ve esit araliklarla olacaktir.

Sabit basamakli merdivenlerde, zivana uzunluklari 2.5 cm.'den az olmasi yasaktir.

Seyyar merdivenlerde ekli veya cgatlak kol veya basamak bulunmayacaktir. Kusurlu merdivenler derhal isten
alinacak yeni pargalarla tamiri cihetine gidilecektir.

Seyyar el merdivenleri ahsap olarak yapildidi takdirde 400 cm. uzunlugunu gegmeyecektir. Dort metreden ek
merdivenleri, gelik boru veya profilden yapilacaktir.

EI merdivenlerinin bastii ve dayandigi zeminin diiz, ¢cokmeyecek ve kaymayacak durumda olmasina dikkat
edilecektir. Isciler merdiveni kullanacaklari yerde merdiven ayaklarinin saglam zemine oturtulmasina bilhassa
dikkat edeceklerdir. Kaygan yerlerde merdiven ayaklarinin kaymasi 6nlenecek, lastik takozlar cakilacaktir.

Merdiven el basamadindan sonra kollar en az 50 cm. daha uzun olacak ve kol baslarina kanca takilacaktir.

Sabit olarak bir maksat igin yapi ile zemin arasinda ddsenen rampalar, lic metreden fazla yiikseklige uzandig
takdirde iki tarafli korkuluklarla takviye edilecektir. Rampada kaymay énlemek igin basamak yerine gegen i1zgaralar
cakilacaktir.

Merdiven geniglikleri en az 60 cm. olacak, rampalar ise kullanma maksatina gére daha genis olarak
yapilabilecektir. Yik tasimasi icin yapilan rampalarin altinda ayrica zemine sadlam oturtulmus ara dikmeleri
bulunacaktir.

Dort basamadi gecen merdivenlerde her halde en az bir adet korkuluk bulunacaktir. Korkulugun saglam ve kayma
halinde diiseni tutunup kurtaracak saglamlikta olmasi gerekir.

5. KAZANLAR
Isyerinde bulunan kazanlarda alinmasi gereken dnlemler ile uyulmasi gerekli kurallar sunlardir:

Nouksrw NH

L

Kazanlar ehliyetli kisiler tarafindan isletilecektir.
Her kazan icin bir periyodik bakim karti tutulacak, onarim ve revizyondan sonra, en az 3 aydir kullanilmayan
kazanin yeniden isletmeye alinmadan 6nce, kontrol ve deneyleri yapilacak ve (1 Ek 14'deki) karta islenecektir.
Hidrolik deneyde kullanilacak suyun sicakligi kazan dairesi sicaklidinda ve yaklagik 25°C olacaktir.
Kazan Uzerindeki gosterge camlari kirlenmis veya kiregten tikanmig olmayacaktir.
Buhar basincl altinda bulunan kazanlarin, basingla ilgili kisimlarinda onarim yapilmayacaktir.
Buhar kazanlarinda, su diizeyi ve basinci gostergelerinden siirekli izlenecektir.
Kazanlarin susuz kalmasini dnlemek icin kazan lzerinde en az iki adet su seviye gostergesi olacak, bunlar dzenle
kontrol edilecektir.
Kazanlarin givenlik ventilleri vardiya degisimlerinde kontrol edilecektir.
Kazanin susuz kalmasi durumunda :
Buhar cikis vanasi kapatilacak,
Besleme suyu sistemi kapatilacak, (Kazana kesinlikle su basiimayacak),
Kazan kendi halinde sogumaya terk edilecek,
Ates sonduiriilecektir.
Kazan dairelerine sorumlu, ilgili ve yetkililerden baska kimse girmeyecektir.

6. KOMPRESORLER
Isyerinde kullanilmakta olan kompresérlerde alinmasi gereken 6nlemler ile uyulmasi gerekli kurallar sunlardir:
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1. Kompresorlerde basing, ayarlanmis basinca ulastiginda, kompresdér motorunun otomatik olarak durmasi
sadlanacak ve motorun durmasi geciktiginde, basingli havayi bosa verecek bir giivenlik tertibati bulunacaktir.

2. Hava kompresorlerinin hiz regiilatéri periyodik olarak kontrol edilecek ve her zaman iyi galisir durumda tutulacak
ve bunlarda sogutma suyunun akisinin gozle izlenebilecedi bir tertibat yapilacaktir.

3. Sabit kompresorlerin temiz hava emmeleri saglanacak ve patlayici zararl ve zehirli gaz, duman ve toz emilmesi
Onlenecektir. Hava kompresorii ile hava tanklar arasinda, yag ve nem ayiricilari (seperatér) bulunacak ve bunlar
hig bir sekilde gikarilmayacakti. Hava kompresérlerinin gikis borusu {izerinde stop valfi bulundugunda bu valf ile
kompresor arasinda bir adet glivenlik supabi konacaktir.

4. Buhar ve gaz ile galisan kompresorlerin ¢ikis borularinin elle kumanda edilen ve yavas kapanan bir valfi
bulundugunda, bu valf ile kompresor arasinda bir adet giivenlik supabi konacaktir.

5. Kompresorlerin hava depolarinda glivenlik supabi bulunacak v,e bu supaplarda, gikan gazlara karsi gerekli
tedbirler alinacak ve emniyet supaplarinin agildigini bildiren uygun uyarma tertibati yapilacaktr.

6. Sabit kompresorlerin depolari, patlamalara karsi dayanikli bir bdélmede olacak, seyyar kompresorler calisan
iscilerden en az 10 metre uzaklikta veya dayanikli bir bélme iginde bulunacaktir.

7. Kompresorlerin gilvenlikle galismalarini saglamak (izere; kompresorlerin montajindan sonra ve galismasindan
once, kompresorler lizerinde yapilacak degisiklik ve biyiik onarimlarindan sonra ve periyodik olarak yilda bir
kontrol ve deneyleri, ehliyeti hiikiimet veya mahalli idarelerce kabul edilen teknik elemanlar tarafindan yapilacak
ve sonuglan sicil kartina veya defterine islenecektir (1 Ek 14'deki) Kompresorlerin her kademesinde basing deneyi
o kademede musaade edilen en yiiksek basincinin 1.5 kati ile yapilacaktir.

7. KAYNAK ISLERINDE ALINACAK GUVENLiK TEDBiRLER]

7.1 ELEKTRIK KAYNAGI VE KAYNAK MAKINALARINDA

1. Elektrik kaynadi yapilan yerler, iscilerin galistigi diger kisimlardan yiiksekligi en az 2 metre olan bir paravan
ile ayrilmis olacaktir. Kaynakgilardan baska hig kimse paravanalarin arkasina gegmeyecek, kaynak isinlarina
ciplak gbzle bakmayacaktir.

2. Kaynakgilara ve yardimcilarina, kaynakgi maskesi, eldiveni ve 6nliigi verilmistir. Kaynakgilar ve yardimcilar,
kaynak yapimi sirasinda bu araglan kullanacaklardir. Maske camlarinin zaman zaman sigrayan capaklarla
goriise engel olacak kadar kirlenip bozuldugu bilindiginden bu camlarin korunmasi igin kaynak caminin
oniine ayni buyiklikte renksiz adi cam konulacak ve bu camin bozulmasi halinde sik sik degistirilmesi
sadlanacaktir.

3. Kaynakgilarin ve yardimcilarin (naylon, dakron gibi) gabuk tutusabilen suni elyaftan yapilmis giyim esyasi
kullanmasi yasaktir.

4. Kaynak makinalarinin gévde topraklamasi yapilmistir. Makinada calismaya baslamadan 6nce toprak hattinin
baglanmis olduguna dikkat edilecektir. Topraklama hatti baglh olmayan kaynak makinasinda calisiimayacaktir.
Durum derhal sorumlu mihendise bildirilecektir.

5. Kaynak penselerinin saplari cereyan gegirmeyecek sekilde veya kaplanmis bulunmaktadir. Kullanma
sirasinda yalitkan maddenin siyriip dokiilmesi, catlaylp bozulmasi veya kismen kirihp kopmasi halinde,
kaynakgilar bu gibi arizali penseleri katiyen kullanmayacaklar ve durumu santiye sorumlu elektrikgisine
derhal bildireceklerdir. Ambardan yeni pens alip yerine takilincaya kadar kaynak makinasi galistirlmayacaktir.

6. Kaynatilacak pargalara baglanan toprak hatti, makinanin gekecedi azami amperaji gekecek kesitte olacaktir.
Halen makinalarda bu kesitteki kablolarla donatiimistir. Kablolarin kopmasi veya yanarak bozulmasi halinde
topraklama hatti icin ambardan yeni kablo alinarak yerine takilmasi hususu sorumlu elektrikciden
istenecektir.

7. Elektrik akimi ile yukli olan kablolarin yerlere atiimasi elle gekilip siiriiklenmesi yasaktir. Yol gegitlerinde
kablolar ya uygun sekilde yer altindan gegirilecek, veya yeteri kadar ylikseklikte direkler lizerine alinacaktir.
Kablolarin yerlerde siriiklenmesi ve ezilmesine meydan verilmeyecektir. Ezilmis izolesi yipranmis kablolar,
derhal sorumlu elektrikciye veya elektrik mihendisine bildirilecek ve ambardan yenileri alinarak
degistirilecektir.

8. Kaynakgilarin daima kaynak makinasina yakin ve saltere uzanabilecekleri mesafede olmalari faydalidir. Bir
tehlike aninda saltere uzanip ceryan kesebilmek bazen kazayi dnlemeye yetebilir.

9. Kaynak makinalari ile amperaji ylkseltmek suretiyle, kesim yapilmasi, kaynak makinasinin kesici gibi
kullanilmasi, yetkili amirin 6zel misaadesine tabidir. Mecbur olunmadikca ve izin alinmadikca makinalar
kesim icin kullaniimayacaktir.

10. Kaynak makinalarinin yerleri sik sik degistirilmeyecektir. Her yer dedistirmede elektrik¢i nezaretinde
topraklama hatlarinin baglantisi kontrol edilecektir. Sorumlu elektrikgi makinalarin calistinlmasinda bir
sakinca gérmemesi halinde kaynakgilar islerine devam edebileceklerdir.

11. Kaynak makinalan sirekli temiz tutulacak, haftada en az bir defa bezle tozlari alinacak, en cok 6 ayda bir
her tarafi basingli kuru hava ile temizlenecektir. Ancak, kullanilacak hava kuru ve nemsiz olacak, basinci 2
ATU'yli gegmeyecektir.
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7.2 OKSIJEN KAYNAGI VE APARATLARINDA
Oksijen kaynadi igin gerekli gazin temin edildigi kaplara ait her tiirli emniyet tertibatinin galisir durumda
olmasina dikkat edilecektir.

Bu maksatla:

1.

2

9.
10.

Her jeneratérde bir tazyik manometresi vardir. Tazyikinin kazan icinde artmasi halinde, manometredeki
ibrenin kirmizi renkle isaretlenmis (tehlike siniri) yeri asmamasi gerekir. Zira ibre kirmizi isareti asiyorsa
manometredeki emniyet supabi galismiyor demektir.

Her jeneratdrde en az bir adet emniyet supabi bulunur. Kazanda tazyik artmasi halinde bu supabin agilarak
tazyik fazlasini disari atmasi gerekir. Emniyet supabi azami tazyik sinirina gére ayarlanir. Manometredeki ibre
kirmizi isarete gelince emniyet supabi acilir. Supab acilmaz ve tazyik artmaya devam ederse emniyet
supabinin tikanmis oldugu anlasilir. Bu takdirde derhal ana musluk acilarak tazyik dustirildr.

Her jenerattrde bir alev geri tepme emniyet tertibati vardir. Bu kismin jeneratdr calistirlmadan 6nce su ile
doldurulmus olmasi sarttir. Aksi halde alev kazan igine geri teperek kazanin patlamasi ihtimali belirir.
Jeneratoru kullanacak kaynakgilarin yukarida sayilan emniyet tertibatlarini ise baslarken kontrol etmeleri ve
cihazin tam ve miikemmel calisir durumda olduguna kanaat getirilmedikce ise baslamamalari gerekir.

Kaynak ve kesim islerinde sivilastiriimis petrol gazlari (bitan gaz tipleri) kullanilirsa, bu tiiplerde de tazyik
manometresi ve alev geri tepme tertibati (detantér) yerine takilmis olacaktir. Ayrica;

Oksijen tiplerinin, tip adzinin daima yukariya gelecek sekilde ve mimkiin oldugu kadar dik tutulmasi
gerekir. Bu tiiplerin de musluklu cift tazyik manometresi ile ¢alistirlmasi esastir. Tpler kullaniimadan 6nce,
tip bashgi cikarildiktan sonra, tiip agzindan hig bir yag bulasiginin ve kirin bulunmadidindan emin
olunacakti. Yagl ve kirli agizh tiipler kullaniimayacak derhal temizlenecek ve tamamen kir ve yaglardan
arinmis olacaktir.

Tipler oksijen veya yanici gaz tipleri, kullanilmadi§i zamanlarda biitiin vanalari kapatiimis ve gelik yerlerine
takilmis olacaktir. Hortumlar yerlerinden sokiilmeden ve kesici veya salomede uzun zaman tazyik
bulundurulmasi hortumlarin tazyik altinda birakilmasi tehlikeli ve yasaktir.

Tipler mimkiin oldugu kadar dis tesirlerden korunmus olacak, glines ve riizgarin direkt etkisine engel
olacak sundurma seklinde ortller altinda bulunacaktir. Tuplerin herhangi bir patlama halinde yan tesirlerle
etrafta calisanlara zarar vermemesi igin paravanlar arkasina alinacaktir.

Yanicl gaz ve oksijen hortumlari, bu maksat igin imal edilmis, kalin kenarli, etli ve saglam hortumlardir.
Ancak uzun mesafelere hortumlarla gaz ve oksijen sevk etmekten kaginilacak, tiipler miimkiin oldugu kadar
calisma mahallerine yakin yerlere konulacaktir. Ayrica hortumlar yerde stiriiklenmeden tasinacak ve sehpalar
Uzerine alinacaktir. Yol gegitleri lizerine atilarak hortumlarin ezilmesine meydan verilmeyecektir.

Tipler dolu ve bos olarak ayri ayri depolanacaktir.

Tip depolari kilitli olacak, "Atesle Yaklasmak Yasaktir" levhasi asilacaktir.

8. BAKIM ONARIM ISLERINDE ALINACAK GUVENLIK TEDBIRLERI

1. Kuyu ve derin kazilarda yapilacak bakim ve onarim islerinde, zararli ve zehirleyici, bogucu veya parlayici
gaz ve swvilarin tehlikeli bir sekilde birikecedi g6z o6nilinde bulundurularak tecriibeli ve usta isciler
galistinlacak, bunlara hava hortumlu solunum maskesi verilecek ve tecriibeli bir veya birden fazla gdzci
verilecektir.

2.  Gukur ve diger kaz islerinin yapildigi yerlerde uygun sekilde payanda ve korkuluk yapilacak, geceleri isikl
uyarilar konacaktir.

3. Calisan herkes, herhangi bir yerde, binalarda makina veya tezgahta, cihaz veya alette gérdiigii noksan
veya tehlikeli duruma veya arizaya en yakin amirine haber verecektir. Bakim veya onarim ekibi gelinceye
kadar hig kimse hig bir seye el slirmeyecektir.

4, Bakim ve onarim igleri, yalniz bu igler igin yetistirilmis ve gorevlendirilmis kimseler tarafindan

yapilacaktir.

5. Bakim ve onarim islerine baslamadan ©nce, cereyan ile calisan makina tezgah veya aletin cereyani
kesilecek ve tevzi tablosu ile arizali makinanin Gzerine gerekli uyarici levhalar konulacaktir.

6. Bakim ve onarim yapilacak yerde isik yeterli gériilmezse seyyar tesisat ile 1sik arttirilacaktir.

7. Bakim ve onarim yapacak ekiplere gerekli biitiin kisisel korunma geregleri verilmistir. Bu ekiplere gerekli
takim avadanlik sandiklari ve eldiven, 6nlik, gozlilkk ve gizme gibi korunma gerecleri ambarda devamli
olarak bulundurulmaktadir. Ekipler ise baglamadan dnce is icin gerekli her turli arag ve gereglerini
ambardan alacaklardir. )

8. Takim ve avadanliklar, daima kendi maksatlari igin kullanilacaktir. Ornegin gekis yerine, anahtar keski yerine

tornavida kullanilmayacaktir. Her is icin gerekli olan takim alinacak ve kullanilacaktir.
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10.

11.

12.

Elektrik islerinde bakim ve onarim igleri ancak elektrikgiler tarafindan yapilacaktir. Bakim ve onarim ekipleri,
cereyan altinda calismayacaklar ve cereyan ile ilgili hususlarda sorumlu elektrikginin yardimini isteyecek ve
onunla isbirligi yapacaklardir.
Uzun siireli ve biiylik capta bakim ve onarim iglerinde ekibin basinda bir ekip basi bulunacaktir. Bolim usta
veya ustabaglarinin yapilacak isin blytikliik derecesine gore isle ilgilenmeleri esasi alinacaktir.
Bakim ve onarim iglerinde kullanilan butin elektrikli el aletlerinin govde topraklanmasinin yapilmig
oldugundan emin olunmalidir. Seyyar elektrikli el aletleri mutlaka topraklama hatti bulunan prizlerden
cereyan alacaklardir.

Seyyar prizler TS 40'a uygun yalitilmis gévdeli olacak, kablolar ise TS 926'ya uygun olacaktir.

9. ELEKTRIK ISLERINDE ALINACAK GUVENLIK TEDBIRLERI

1.

10.

11.

12,

Her tirli elektrik-bakim, onarim ekleme ve degistirmeler elektrik islerinden sorumlu ve ehliyetli kimseler
tarafindan yapilacaktir. Her hangi bir elektrik arizasi veya kesintisinde, sigorta atmalari da dahil olmak
lizere, gorevli olmayan kimselerce el siirlilmeden, durum derhal elektrik sorumlusuna haber verilecektir.
Kullaniimakta olan elektrikli seyyar el aletleri de dahil olmak {izere biitiin makina tezgah ve cihazlar, gévde
topraklamasina tabi tutulmustur. Simdiki hali ile cereyan kagirmasina ve bir kazaya meydan vermesine
imkan yoktur. Ancak bu halin devami igin makina, tezgah ve el aletlerinde galisan kimselerin alinmis
tedbirleri bozmamalari ve karistirmamalarn sarttir. Makina, tezgah veya el aletlerinde bir ariza veya
duraklama olursa, hemen kumanda dugmesini kapatarak, durumu elektrik sorumlusuna haber verilmelidir.
Isyeri elektrik sefi ve mihendisi her {ic ayda bir tesisati kontrol edecekler ve tiim tesisatin Bayindiriik
Bakanligi Elektrik Ic Tesisat Yonetmeligi ve Fenni Sartnamesine uygun oldugunu ve calismasinda bir
sakinca bulunmadidini bir raporla tespit edeceklerdir.

Isyerindeki elektrik tesisati, yukarida yazili ydnetmelik esaslarina uygun olarak yapilmistir. Ancak bundan
boyle de yapilacak biitiin onarim, ekleme ve degisikliklerde daima ayni yonetmelik esaslarina uyulacaktir.
Butlin elektrik tesisati bakim, onarim islerinde, bu maksat igin 6zel olarak yapilmis takim avadanlik
kullanilacaktir. Saplari yalitilmis malzemeden yapilmis veya kaplanmis pense, kargaburun, tornavida,
yaddanlik, firca ve benzer ceryan gecirmez takim avadanlik bulundurulmaktadir. Elektrik isleri ile gorevli ve
sorumlu kimseler, takim avadanliklarini segerken elektrik islerine elverigli yaltiimis emniyetli cinsleri
ayirabileceklerdir. Ayrica ellerine lastik eldiven ve ayaklarinda lastik gizme veya lastik ayakkabi bulunmasina
dikkat edeceklerdir.

Cereyan tevzi kablolarinin oniinde iki kisinin rahatca durabilecedi geniglikte tahta i1zgara veya kauguk
paspas bulunacaktir. Ahsap i1zgaralar, marangoz atélyesinde yaptirilacaktir.

Herhangi bir nedenle sigorta atarsa, durum sorumlu elektrikgiye bildirilecektir. Elektrikgi dnce sigorta atma
nedenini arastiracak, sonra da sigorta busonunu degistirecektir. Sigorta tekrar atarsa, makina tezgah veya
cihaz calismaz halde bakim veya onarima alinacak, ariza giderildikten sonra tekrar calismasina izin
verilecektir. Bugonlara distan tel sarilmak suretiyle kullaniimasi yasaktir. Daima yeni busonlar kullanilacaktir.
Her tiirlii bakim ve onarim, ek ve de§istirmelerde cereyan altinda ulagiimayacaktrr. Ise baglamadan énce
elektrik tevzi tablosundan cereyan kesilecektir. Tevzi tablosu Ustiine ve arizali kisma gerekli uyarici levhalar
asilacaktir. Dikkat tamirat var, dokunmak yasaktir. Levhalari bakim ve onarim ekiplerine verilecek ayrica
yedek olarak ambarda bulundurulacaktir. Bu uyarici levhayi gérenler hig bir yere dokunmayacaktir.

Seyyar iletken, mimkiin olursa sabit tesisatta oldugu gibi spiraller igine alinabilir. Kablolar ve her tirli
iletkenler, yerlerde siiriiklenmeden direkler veya sehpalar (zerine alinacak ve araglarin iletkenleri ezip
cignemesine engel olunacaktir. Yol gegitlerinde ya yeralti kablolar kullanilacak veya yeteri ylkseklikte
direkler dikilecektir.

Topraklama tesisati biitiinliyle iki senede bir defa kontrol edilerek iletkenlik 6lgiimleri yapilacak, agilan
kartina bu durum kaydedilecek ve imzalanacaktir. (Parlayici ve patlayici maddelerin bulundugu ve depo
edildigi yerlerdeki elektrik tesisati periyodik olacak senede bir defa kontrol edilecek)

Cereyan tevzi tablolarinin surekli olarak kapali ve kilitli olmalar ve anahtarlarinin sorumlu kisilerde
bulunmasi esastir. Elektrik sorumlularindan baskasi tevzi tablolarina el siirmesi yasaktir.

Topraklama devresi, disiik direngli iletkenden yapilmis olacaktir.

10. NAKLIYE ISLERINDE ALINACAK GUVENLIK TEDBIRLERI

1.

2.
3.

Santiye dahilinde galisan bitin araglar, ehliyetli kimseler tarafindan kullanilacakti. Motorlu arag
kullananlarin ehliyet belgelerinin bir 6rnegi isyerinde bulunacaktir.

Ehliyetli kimselerden bagkasinin isyeri icinde manevra igin olsa bile, ara¢ kullanmasi yasaktir.

Motorlu araglarin glindiiz ve gece kullanilmalarn sirasinda 6n ve arka bitiin lambalarinin ve sinyallerinin
yanacak ve sinyal verecek durumda olmalari saglanacaktir.
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10.

11.
12.
13.

14.

15.

16.

Biitiin motorlu araglarin, mahalli idarelerce yapilmakta olan periyodik fenni muayeneleri muntazam ve
zamaninda yapilacaktir. Arag sahipleri ve siriciileri fenni muayenesi yaptiriilmamis araglari kullanmayacak
ve kullandirmayacaklardir.

Motorlu araglarin klakson gibi uyarici sistemi daima galisir durumda ve uzak mesafeden duyulacak glgte
olacaktr.

Motorlu araglar siricileri tarafindan her sabah ise baslamadan 6nce fren muayenesine tabi tutulacak, hig
bir siirlicli fren tertibati saglam ve calisir durumda olmayan araci hizmete sokmayacaktir. Araclarin giinlik
muayenelerinin yapilacagdi ve tam ve milkkemmel durumda calistidi siriiciilerce aracin bakim defterine imza
edilecektir.

Araglarin park sahasinda ve santiye yollar Uzerindeki isaretlere uymalar yapilan ikazlara gére hareket
etmeleri sarttir. Park yerlerinde evvelden isaretlenmis kisimlarda park edilmesi gerekir. Park edilen aracin
belirli kurallara gére emniyetinin alinmasi gereklidir. YUkIU araglarin yol kenarinda, santiye iginde striicisiiz
olarak gecici bir zaman iginde olsa, kendi haline birakilmasi yasaktir.

Araclarin geri manevrasinda, aracta kumanda eden bir gbzetici bulunacaktir.

Yikleme ve bosaltmada araglar tamami ile suriiciniin yonetiminde bulunacaktir. Disardan hig kimse
ylikleme bosaltma da disaridan miidahale etmeyecektir.
Araclarda tasinacak yik, tasitin azami tasima kapasitesini asmayacaktir. Tasitlarin ise baslamadan evvel
tasima kapasitesi santiye sefligine bildirilecek ve kullanma sirasinda tespit edilen bu kapasite higbir suretle
asllmayacaktir.
Tasima kapasitesi 5 (bes) tonu asan araclarda ehliyetli bir sofér yardimcisi bulundurulacaktir.
Damperli kamyonlar, damperi indirmeden hareket etmeyeceklerdir.
Araclara yliklenecek yiikiin yan istikametlerde arag kasasini tasmamasini ve aracin yiiklenmeden sonra
yan kapaklarini tamami ite kapal tutulmasina dikkat edilecektir.
Biitlin araclar santiye ve fabrika sinirlar iginde siratlerini daha 6nceden belirlenmis hiz tahditlerine gére
ayarlayacak ve kesinlikle uygulayacaklardir.
Butun yuk araglarinin ve is makinalarinin santiye ve fabrika iginde ve diginda insan tagimalari yasaktir.
Kasa igine oturarak veya ayakta yolcu alinmasi tasinmasi yasagina santiyede calisan herkes uyacaktir.
Santiye iginde veya disinda araglarin sofér mahalline dahi isyeri isgilerinin akraba ve arkadaslarinin
bindirilmesi ve taginmasi yasaktir.
Motorlu araglarin mars tertibati ile calisir durumda olmasina bilhassa dikkat edilecektir. Zayiflamis akdler
hemen doldurulacak ve araglara yedek akuler takilacaktir. Araglarin ittirilerek calistiriimasi yasaktir.

11. ASANSOR VE VINCLERDE ALINACAK GUVENLIK TEDBIRLERI
11.1 GENEL OLARAK

1.

Normal vingler ve benzeri kaldirma araglarinin goriinen bir yerine aracin kaldiracagi azami yiki gosterir
bir etiket bulunmaktadi. Bitiin kaldirma araglarina etikette yazili miktarin Gzerinde bir yik
ylklenmeyecektir. Araglar kullanan operatérler séz konusu etiketlerin arag Gizerinde daima bulunmasina
ve miktari asan yukleri yliklememeye dikkat edeceklerdir.

Yuk kaldinimasinda zincir kullaniliyorsa, zincir baklalarinin % 5 fazla uzadigi veya baklalardan her biri, i¢
kismindan dortte bir oraninda asinmis oldugu gériiliirse, bu zincirler kullaniimayarak yenileri ile
dedistirilecektir.

Yikin kaldirimasinda celik halat kullaniliyorsa, halatlarin muayenesi sirasinda, bir metre boyunda
asadida gosterilen miktarda dayanikhligini kaybetmis oldugu gorilirse, bu halatlar kullaniimayarak
yeniler ile dedistirilecektir. Ayrica Halat formu doldurulacaktir.

7 telli halatta % 12 (Takriben 1 tel kopmussa)

19 telli halatta % 20 (Takriben 4 tel kopmussa)

37 telli halatta % 25 (Takriben 9 tel kopmussa)

61 telli halatta % 25 (Takriben 15 tel kopmussa)

Kaldirma araglari her giin kullaniimadan 6nce operatérleri tarafindan muayene edilecek, gelik halat veya
zincirler gbzden gegirilecek, fren ve alarm tertibatlarinin isledigine kanaat getirildikten sonra arag
kullanilacaktir. Arizali veya stipheli goriilen hususlar derhal sorumlu miihendise bildirilecektir. Ving formu
doldurulacak ve imzalanacaktir.

Bitlin kaldirma araglari, sorumlu miihendisin bagkanliginda ve onun tarafindan teskil edilecek (g kisilik
bir heyet tarafindan her (ig ayda bir kaldirma deneyine tabi tutulacaktir. Deney, arag Uzerindeki etikette
yazill azami kaldirma giicintin 1.5 kati agirlik ile yapilacaktir. Yiikiin havada tutulmasi ve frenlenmesi,
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sada sola dondsler, ikaz ve alami zilleri veya komasi ve dider bitiin hareketlerin emniyetle yapildigina
kanaat getirildigi takdirde aracin calisiimasinda izin verilerek durum bir tutanakla tespit edilecektir.

6. Yikin kaldinlmasi sirasinda, bu isle gorevli kimseler de dahil olmak Uzere, hig kimse yuk altinda
bulunmayacaktir. Ving calismasi alanlarinda baretsiz calisiimayacaktir.

7. Yikler daima dik olarak kaldinlacaktir. Sapan takiip operatére kumanda verildikten sonra, ylkin
sallanti yapmayacak sekilde baglanmis olmasina dikkat edilecektir. Sallanti goriir veya yiik kaldirirken
sallanti yapacagi tahmin edilirse, ylk yere indirilerek sapan diizeltilecektir. Hig bir suretle yik
sallantisinin isciler yardimi ile giderilmesine calisiimayacaktir. Isciler bu konuda hi¢ bir yardimda
bulunmayacaklardir.

8. Vinglerin kancalarindaki yukin kurtulup dusmelerini dnlemek icin kancalarinda guvenlik mandal
bulunacaktir.

9. Yiklere asilmak, tirmanmak, yikiin altinda durmak, eldivensiz olarak halatla calismak yasaklanacaktir.

10. Sapanlar, yiikiin agirlhidina ve yiike uygun secilecek, bozulan sapanlar kesinlikle kullaniimayacaktir.

11. Ving operatérii, isaretgiden baskasinin isaretlerine uymayacak isaret¢i digindaki kimselerde operatore
isaret vermeyecektir.

11.2 GIRGIR VINC KULLANIRKEN ALINMASI GEREKLI GUVENLIK TEDBIRLERI

1. Vincin elektrik motoru topraklanacaktir.

2. Vincin kovasi belirli bir yiikseklige giktiinda otomatik salter devreyi kesecektir.

3. Ving tanbur yuvasi, celik telin uzunlugu ile orantili olarak secilmis olacaktir. celik telin gapi 12 mm.'den
az olmayacaktir.

4, Celik halatin tanburdan digari firlamasi 6nlenecektir. Ayrica, gelik halat klavuz halatla kullanilacaktir.

5. Kova kancasina takilacak gelik halatin ug kismi yiiksiikli olarak kancaya takilacak ve serbest kalan ug
kismi uzun kisma en az 3 adet "U" klemensi ile tespit edilecektir.

6. Kancanin kovadan kurtulmamasi igin emniyet mandali bulunacaktir.

7. Vincin tespit edildigi ahsap kolon 20 x 20 cm'den kiiglik olmayacak, kolon sada sola yalpa yapmayacak

sekilde tespit edilecektir.

8. Icine konacak malzemenin yiiksekligi kova Ust diizeyini asmayacaktir.

9. Kalas, uzun tahta, demir ve benzeri uzun malzeme girgir vince uygun ve giivenli sekilde baglandiktan

sonra tasinacaktr.

10. Hareket sirasinda alabora olmamasi igin kova sapi kenarinda kilitli mandal bulunacaktir.

11. Girgir vinci calistiran isci emniyet kemeri, bareti, lastik eldiveni ve lastik ayakkabisi olmadan

14.

calismayacaktir.

Baretsiz is¢i girgir vince yiikleme yapmayacaktir.

Girgir vincin tabanda durdugu alanin 6n yiiziinde parmaklik (bariyer) seklinde bir kapisi bulunacak, diger
taraflari ise en az 90 cm. yiiksekliginde bir korkulukla gevrilmis bulunacaktir.

Girgir vincin hareketi sirasinda gevrili alan iginde higbir isgi bulunmayacaktir.

12. TASIMA ISTIFLEME VE DEPOLAMADA ALINACAK GUVENLIK TEDBiRLERI

Insan giici ile yik kaldirilir ve indirilirken yiik agirigi bacaklara verilecektir. Bele ve karin adalelerine agirlik
verilmeyecektir.

Adir maddeler tek kisi tarafindan tasinmayacak, yik tasima sirasinda, is eldiveni kullanilacak, yikte givi,
sivri ve keskin uglarin ve kenarlarin olup olmadigi mutlaka kontrol edilecektir (Tek kisinin kaldirabilecegi
azami yik 25 kilogramdir)

Ekip olarak yiik tagimalarda mutlaka gézcl ve isaretgi bulunacaktir.

Yik taginirken zemine mutlaka dikkat edilecek, goriis alanini kapatarak tasima yapilmayacaktir.

Uzun malzemeler yatay ve uygun seviyede tasinacaktir.

Sofor ve operatorler igsbasl yapmadan tasitinin, makinasinin arag ve gereglerinin kontrolunu yapacak, arizali
ve sakincall durumlarda kullanmayacaktir.

Ehliyetsiz hicbir makina ve arag kullaniimayacaktir.

Makinalarin galisma stiresince lzerinde operatérden bagka kimse bulunmayacaktir.

Operatorler ve soforler makina ve araglarinin periyodik bakim ve kontrolundan sorumludurlar.

Tim makina ve arag ve tasitlar santiye iginde hiz sinirlanmasina uyacaklardir. Azami hiz, 30 km'dir.

. Operat6r ve siriciler disinda kimse makina ve araglari higbir surette kullanamaz.

Biitiin motorlu araglarin fenni muayeneleri zamaninda ve eksiksiz olarak yapilacaktir. Arag sahipleri ve
suriicliler muayenesi yapilmamig arag kullanmayacak ve kullandirmayacaktir.

Motorlu araglarin bitiin lambalari, sinyalleri ve klakson gibi uyarici sistemleri siirekli galsir durumda
olacakdr.

Motorlu araglar siricileri tarafindan ise baslamadan 6nce muayene edilecek fren tertibati saglam olmayan
araglar hizmete girmeyecektir.
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15. Park yerlerinin disinda park etmek, gecici de olsa arag birakmak yasaktir.

16. Geri manevralarda isaretgi bulunacaktir.

17. Yikleme ve bosaltma islerinde siiriicliye miidahale edilmeyecektir.

18. Azami tasima kapasitesinin Ustlinde yik tasinmayacak, yiklerin tasmamasina dikkat edilecektir.

19. Bitiuin yik araglan ve is makinalarinin santiye icinde ve disinda insan tagimalari kesinlikle yasaktir. Sof6r
mahalli ve operatdr kabinlerinde stirlicli ve operatdrden baska kimse bulunmayacaktir.

20. Ving operatorine isaretleri her zaman sadece isaretgi verecektir. Isaretcinin verecedi isaretleri operator iyi
bilecektir (Isaretler 53. VE 54. sayfalardadir.)

21. Yikin dengeli olup olmadigi kontrol edilecek, her zaman iki kaldirma noktasi kullanilacak veya 4 bucurgat
halati kullanilacaktir.

22. Eder kaldirma halati gok uzunsa asla diigim atilmayacaktir.

23. Borular asla C kancalan ile kaldiriimayacak, boru kaldirma kancalar kullanilacaktir.

24. Bir bogum dugumi tarafindan olusturulan agi dahil, zincir, sapan bacaklar arasindaki "dahil edilmis acI"
olan 120 dereceyi agmayacaktir.

25, Istifler saglam ve diizgiin zemin (izerine yapilacak, yiklerin devrilmemesi icin 1zgara veya takoz
kullanilacaktir.

26. Malzemeler giivenli sekil ve yiikseklikte istiflenecek, désemenin yik kaldirma siniri, malzemenin tipi ve
cinsi, yangina karsi korunma konusu dikkate alinacaktir.

27. Atdlye ve depolarin, gecit, yol, elektrik panolari ve yangin séndirme araglarinin 6niine malzeme istif
edilmeyecektir.

28. Ambar ve depolarda sigara igitmeyecek, "Sigara icmek . Atesle yaklasmak yasaktir" levhasi herkesin
gorebilecegi yerlere asilacaktir.

29. Figl, varil ve benzeri yuvarlak kaplar egik zeminde istiflenirken takoz, halat veya ip kullanilacaktir. Bunlari
tasiyan iscilere celik burunlu bot ve eldiven verilecektir.

30. Fork-lift suriiclleri, yuklerini yavas ve guivenli bir sekilde tasiyacak, yukleri liftin catall veya arkasi ile
itmeyecektir.

13. MAKINALARDA VE TEZGAHLARDA ALINACAK GUVENLIK TEDBIRLERI
13.1 Genel Hiikiimler

1.

Bir tezgah veya makinada arizali veya bunlarin koruyucusunda bir kusur ve yetersizlik goriildigi hallerde,
makina ve tezgah derhal durdurulacak ve ilgililere haber verilecek ve arizali oldugu veya kusurlu koruyucu
bulundugu tespit edilen tezgah veya makinada, herhangi bir kimsenin gatismasini 6nleyecek tedbirler alinacak ve
durum bunlarin Gzerine bir levha asilarak belirtilecektir.

Cekig, balyoz, kalem, keski, zimba ve benzeri aletler, standartlarina uygun sekilde ve kaliteli gelikten yapilacak ve
bunlarin bozulan veya gapaklanan baslari, taslama veya edeleme suretiyle diizeltilecektir.

EI aletlerinin su verme veya bilenmesi ile bakim ve onarim isler kalifiye isgiler tarafindan yapilacak ve bunlarin
sivri veya keskin uglari, kullaniimadiklari zaman uygun sekilde korunacaktir.

. EI aletleri yerlerde, gecitlerde veya isgilerin gecit olarak faydalanabilecedi herhangi bir yer (izerinde ortada

bulundurulmayacak ve bunlar igin uygun eski tablosu veya en az 20 cm. yikseklikte etekligi bulunan raflar
yapilacaktir. Bas Ustl yliksekliginden diismelere karsi gerekli tedbirler alinmadan bunlar elden birakilmayacaktir.
Baltalar, keserler, testereler gibi el aletleri daima keskin olarak bulundurulacak, bunlarin saplari siki ve saglam
duracak sekilde gegirilecek ve taginmalarinda uygun kilif, aski veya muhafaza iginde bulundurulacaktir.
Kaldiraglar ve benzeri aletler kullanilmadiklar sirada, yere ve tezgah Uzerine dayall ve dik olarak birakiimayacak,
yatik olarak birakilacaktir.

Krikolar, yik kaldirirken yere saglam bir sekilde ve dik olarak konacak ve yiikler istenilen yiikseklige kaldirildiktan
sonra, krikolar dayanikh ve uygun takozlarla beslenmedikce bu yiiklerin altinda veya Ustiinde calisiimayacak ve
yuklerin kriko ile indirilmesinde gerekli tedbirler alinacaktir.

13.2 Zimpara

1.

2.
3.

Madeni bir kisma yapistirimamis veya herhangi bir sekilde mile baglanmamis zimpara taslari, tasin capina ve
sekline uygun bir flanjla tezgaha takilacaktir.

Zimpara taslan yerlerine takilmasindan énce kontrol edilecek, catlak ve hasarli olanlari kullaniimayacaktir.
Zimpara taslar, tezgaha takilirken flajla tasi arasina, capi flanj capindan kiiclik olmayan kadit, kaucuk ve deri
gibi yumusak malzemeden yapilmis uygun pullar konulacaktir.

. Zimpara tasinin takildigi miller, teknige uygun yapilmis ve yataklanmis olacak, salgisiz dénecek ve sikistirma

somunlari, ddnme yoniinde gevsemeyecek tarzda vidalanmis olacaktir.

. Zimpara tagslari, imalatcinin belirttigi karekteristiklere uymayan tezgahlarda kullanilmayacaktir.
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. Zimpara taglari imalatcinin belirttigi hizin lizerinde kullaniimayacak ve tasin karakteristigini gosteren ve tasin

Uzerine yapistinlmig olan etiket hig bir surette koparilmayacaktir. Dz satihli zmpara taglarinin yan yuzeyleri
kullanilmayacaktir.
Suni zimpara taslarinin kullanildidi yerlerde tabii zimpara taslari kullanilmayacaktir.

. Tabii zimpara tasi kullanildigi hallerde, tasin cevresel hizi 15 metre/1 saniyeyi gecmeyecek ve tas uygun

koruyucu icine alinacaktir.

Elle yapilan taslama islerinde, taslanacak parga bir mesnet veya tabla lizerinde tutulacaktir. Mesnet veya tabla
saglam ve tasin sekline uyacak tarzda yapilmis olacak, tasla arasindaki agiklik 3 milimetreyi gecmeyecek sekilde
ayarlanabilecektir. Tag donerken mesnet veya tabla, hig bir nedenle ayar edilmeyecektir.

13.3 Daire (Tepsi) Testere

1.
2.

3.

Daire testere tezgahlarinda, galisma tablasinin yerden yiiksekligi 85-90 cm. olacaktir.
Daire testerenin Ustii ve etrafi, mafsalll ve kesilecek parcanin dokunmasi ile ortiilecek ve testerenin tabla
altindaki kismi da korunacaktir (Sekil - 1 ve 2). 2.15-Ek/1.
Uzun pargalarin kesildigi tezgahlarda sikismayi énlemek icin, ayirici bir bigak veya kama bulunacak ve el ile is
verilen tezgahlarda, kisa parcalari veya kesilmesi biten uzun parcalan itmek icin, kayar takozlar bulunduracak ve
bunlarin kullaniimasi saglanacaktir.
Daire testere tezgahlarinda kullanilan ayrici bigaklar, testere dis genisliginden dar ve testere goévdesinden kalin
olacak, tabla (izerinden yiiksekligi 5 cm'den az olmayacak testere yiiksekliginden 2 mm. asagida bulunacak ve
testereye 3 mm. aciklikta kavisli bir sekilde yapilmis olacaktir.

. Daire testereler, bakiml, ayarli ve keskin olacak, ariza goriilenlerle gatlak olanlar derhal gikarilacak ve gatlak

uglan delinecek dahi olsa, tekrar kullanilmayacaktir.

Kalas bigen blyik testereli tezgahlarda, operatoriin oniine tek korkuluk ve daire testerenin Ustiine, ayakl bir
siper konacaktir. Cift testereli tezgahlarda, parca sikismasina engel olacak sekilde uygun ayiricilar bulunacaktir.
Siirekli odun kesen daire tezgahlarinda testere lizerine tabladan 15 cm. yikseklikte 3 mm. kalinlikta sag veya 4
cm. kalinlikta tahtadan yapilmis bir koruyucu bulunacaktir.

Sarkag (Ustten mafsall) testere tezgahlarinda koruyucu etedi testerenin ekseninden asadlya kadar uzatilacak,
yanlari mentese kapakli olacak testere, geri ¢ekilme durumunda ve kesmez vaziyette iken de alt kismi korunmus
olacak ve testerenin dnden tablayl asmasi énlenecektir.

13.4 Matkap ve Freze

1.

2,

3.

7.

8.

9.

Matkap ve freze tezgahlarinda islenecek parganin, takim ucu ile birlikte hareket etmemesi igin gerekli tedbirler
alinacaktir (Parganin tezgaha sikica baglanmasi sarttir.)

Islenecek parcanin bir elle tutularak diger elle tezgaha kumanda edilmesi yanlis bir aliskanliktir. Parca biiyiklGgii
ne olursa olsun tezgaha iglenebilecek her parga, tezgaha sikica baglanacaktir.

Bu gibi talas cikaran tezgahlara tavsiye edilen koruyucu sistemler vardir. Ornedin, matkaplara tel kafes halinde
koruyucu tavsiye edilmektedir. Ancak, isgileri her defasinda bu kafesi matkap ucu etrafina takmaya aliskanlik
haline getirmedidi igin bir zaman sonra koruyucu sokiip atmaktadir. Burada gidiilen amag, tezgahtan firlayan
talaglarin gbz veya ylize zarar vermesini dnlemektir. Bu nedenle tezgahta calisanlar i¢ gozligi veya yiz siperi
kullanilacaktir. (Ambarda bol miktarda goézliik ve yiiz siperi olmalidir).

Tezgahta galisirken, takim agzina biriken talaslarin sik sik temizlenmemesi, yeni cikan talaslara bir siper vazifesi
gorebilecegi igin, faydali olur. Talaglarin takim agz etrafinda birikmesine izin verilmeyecektir.

Islenecek parcanin tezgah tablasini asmasi halinde, parcanin cikan uglarinin miimkiin oldugu kadar kor yonlere
dogru verilecek gecitlerin ve yollarin kapatilmamasina calisilacaktir.

. Talaglarin tezgah (izerinden atilmasi gerektigi zamanlarda, bu is igin bir slipiirge veya firca kullanilacaktir.

Talaglar, hig bir zaman elle stiplriilmeyecektir. Talaglar gelisi giizel ortalija atiimayacak bir yerde toplanacaktir.

Ahsap talaglar, atélyeden uzak bir yerde ve yangindan korunacak bir yere nakledilecektir.

Kiiglik parcalarin tezgahta islenmesi sirasinda takim agzina kadar elin uzanmamasina dikkat edilecek, bu is igin

masa veya yardimal kiskag v.s. kullanilacaktir.

Tezgahlarda yapilacak temizlik, bakim ve onarim ve ayar isleri daima tezgah durdurulduktan sonra yapilacaktir.

Tezgah calisirken, bak. PRESLER : (Eksantrik, hidrolik, mekanik ve Abkant) onarim ve ayar yapilmasi yasaktir.
Matkap ve freze tezgahlarinda galisan isciler eldiven kullanmayacaklardir.

13.5 Sac Kivirma ve Sekillendirme Tezgahlan

1.

2,

3.

Sac kivirma ve sekillendirme tezgahlarinda, silindir ve merdanelerinin is verme agzinda sabit veya ayarlanabilen
koruyucusu veya cift el kumanda tertibati yoksa galisiimayacaktir.

Cift el kumanda tertibati bulunan tezgahta birine ¢6p sokularak veya iptal edilerek dideri tek basina makinayi
hareket ettirerek galistirmayacaktir.

Silindirli baski tezgahlarinda elle besleme yapildigi hallerde isginin oturmasi yasaklanacaktir.

Her merdane ciftinin arasina kapilmayi 6nlemek lizere sac, boru veya lamadan koruyucu bulunacaktir. (Sactan
olan koruyucular, merdane ciftinin ice dénen ylizeyini boydan boya kavisli olarak &rtecek ve bir yay ile veya
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kendi adirhdi ile digerinin kapma bdlgesinin yakinina gelecek sekilde yapilacaktir. Boru ve gubuk koruyucular ise,
merdane boyunca ve ddner sekilde olacaktir.)

13.6 Kesici, Delici ve Yarici Tezgahlar

1. Makas tezgahlarinda, kesilen pargalar is yapilan tarafa disinilmeyecek ve firlayan parcalara karsi koruyucu
paravana konulacaktir.

2. Makaslarin adizlarina bigak boyunca koruyucu bir lama konacaktir.

3. Ayak pedalli otomatik giyotin makaslarda iscinin elinin operasyon bdélgesine girmemesi icin iscinin elini disari itici
tertibat veya bigak hareketini durduracak fotosel tertibati bulunacaktir.

4. Mekanik glgcle calisan makaslarda durmayi saglayacak frenlerden bagka bicagin hareketsiz aninda ani diismeyi

Onleyecek ayri bir glivenlik freni veya tertibati bulunacaktir.

14. PRESLER (Eksantrik, hidrolik, mekanik ve Abkant)

Ly

> WN

Al

Motorla calisan preslerde kalip baglamadan 6nce motor durdurulacak, hidrolik ve pndmatik preslerde ise kalip
badlamadan 6nce basing baglantisi kesilecek ve pres baslidi ile tabla arasina takoz konulacaktir.

El ve kollarin korunamadi§i preslerde kiskag veya masa kullanilacaktir.

Biylik is parcalarinin islendidi (adir presler, enjeksiyon ve piskiirtme) preslerinde fotosel tertibati bulunacak veya
tamamen kapanmadikca harekete engel olacak siirgiilii kontakli, mekanik engelli kapak bulunacaktir.

Otomatik besleme tertibati olmayan veya koruyucusu bulunmayan preslerde cift elle kumandal tertibatla
calisilacaktir.

Calisirken parga firlamasina karsi siper bulunacaktir.

Pedalla calisan preslerde, pedal lizerinde koruyucu bulunacak, isciler hic bir zaman bu koruyucuyu cikararak
calismayacaklardir.

Hidrolik veya hava basingl preslerde manometreler ve emniyet supabi galigir durumda olacak ve siirekli kontrol
edilecektir.

Pres kaliplarinin kenarlar ve koseleri keskin birakilmayacaktir.

15. BOYA ISLERINDE ALINACAK GUVENLIK TEDBIRLERI :

1. Tabanca boyacilidi ayri ayri kapall bélimlerde ve davlumbaz altinda yapilacaktir.

2. Boyaci isci daima bu bolimlerin diginda kalacaktir. Aksi halde boya gaz ve buhari emicilerle disari atilacak ayrica su
perdesi stirekli galisir durumda bulundurulacaktir.

3. Emiciler catismadigi veya bulunmadigi zamanlarda isciler boyaci veya (A) tipi filtreli gaz maskesi kullanacaklardir.

4. Boya puskirtme yerlerinde sadece yapilacadi isten fazla boya depolanmayacaktir. Bosalan kaplar derhal ¢ope
atilacaktir.

5. Tabanca boyaciliginda kullanilan bélmeler, daviumbazlar, emiciler ve yollari en az haftada bir temizlenecektir.

6. Tabanca boyasi yapilan tesislerde boyanacak veya verniklenecek metal pargalar, bélmeler, davlumbazlar, emiciler
ve boya tabancalari topraklanacaktir.

7. Boya islerinde galismakta olan iscilerin kan ve idrar tahlilleri yaptirilacak, hastaliklari gérilenlerin derhal yerleri

degistirilerek kontrol ve tedavi altina alinacaklardir.

16. KISISEL KORUYUCU MALZEMELER

Is yerinde tiim calisan iscilere girerken gérevine uygun asagidaki malzemeler verilecek, "Kisisel Koruyucu
Malzeme Zimmet ve Taahhit Tutanagi" 1-Ek 9 doldurulup imzalatilacak ve dosyasina konulacaktir. Bu malzemelerin
nasil kutlanilacadi iscilere amirleri tarafindan 6gretilecek kesinlikle kullandiriimasi saglanacaktir.

16.1 Baret

Alet, parca, malzeme gibi cisimlerin diismesi ihtimali olan yerlerde calisan iscilere adir olmayan (en ¢ok 500
gr.) basi terletmeyen basa iyi oturan ve ayarlanabilen darbelere ve delinmeye ayrica Elektrige dayanikli baretler
verilecektir. Baret TSE 2429 uygun olmaldir.

16.2 Gozluk

Tas yontma, siva, badana, kireg sondiirme ve taslama islerinde iscilere tam koruma gozIigl verilecektir. Bu
gozliklerin gdvdesi PVC malzemeden olmali, cami sifir diyoptri polykarbonattan olmali ve iizerinde en az dort
adet havalandirma ventili bulunmalidir.

Atolyelerde kesme, zimba, pergin, raspa, kum taslama ve pik temizleme islerinde calisan iscilere sifir diyaptrili
ve kirilmaz camli yanlarinda seffaf mikali koruyucu siperleri bulunan gozliik kullandinlacaktir.

Elektrik kaynadi yapan iscilere yiizii ve gozleri drten kaynakgl maskesi verilecektir. Bu maskelerin camlari cift
olmali ig kismindaki renkli dis kismindaki ise renksiz olmaldir.
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Oksijen kaynadi yapan iscilere ve yardimcilarina sadece gozleri koruyan govdesi plastik ve (izeri havalandirma
ventili camlari koyu renkli kaynakgl gozltigu verilecektir. Bu tiir gozliikler, kesme islerinde ve ocak ve dokim
islerinde calisan isgiler de gdzlerini isindan korumak igin verilir.

16.3 Yiiz Siperi
Atolyelerde demir testerelerde ve taslama ve zimpara tezgahlarinda calisan iscilere firlayan capaklara
kimyasallara veya kivilcimlara kargi cami seffaf olan ve tiim ylzl 6rten ylz siperleri verilecektir.

16.4 Eldivenler
Kireg, cimento, boya islerinde calisanlara PVC malzemeden yapilmis tugla, demir, tesisat, gelik iskele, gelik
kaliplarin montaji ve kaynak islerinde calisan iscilere ise deriden yapilmis eldivenler verilecektir. Elektrik ile
ugrasan iscilere yiiksek gerilime dayanikli kauguk eldiven giydirilecektir.

16.5 Ayakkabilar
Adir ve yuvarlanabilen malzemelerin kaldinldidi ve tasindii atolyelerde ve depoda agdir malzeme tasiyan
iscilere lastik tabanh ve gelik burunlu ayakkabi verilecektir. (Ayakkabilarin burnundaki gelik bombe 1 m'den
diisecek 20 kg. agirlida dayanikli olmalidir.)

16.6 Emniyet Kemerleri
Yapi islerinde yiiksekligi 3 m.yi gegen, kayma tehlikesi bulunan yerler ve derin kuyu kazilarinda galisan isgilere
emniyet kemeri verilecektir. (Bu kemerler polyester malzemeden olmali ve goglisten baglanmalidir. Bu
kemerler 75 kg. yike 2 m. yiikseklikten yapilan sok teste dayanikli olmaldir.) Kullaniimadan énce kontrol
edilecek ve dikkatli saklanacaktir. Genellikle gég(is tipi emniyet kemeri kullandirilacaktir.

16.7 Yalitkan Ayakkabi
Elektrik islerinde calisanlara elektrik akimina tutulmamalan icin, topraga gecis direnclerini artirmak Uzere
tabani kauguk ayakkabi giydirilecektir.

16.8 Onliikler
Kizgin veya erimis madenle galisan iscilere cam elyaf dokumali, asit veya kostiklerle calisan isgilere PVC'den
yapilmis kaynakgilara ise deriden yapilmig gégusligl de bulunan 6nliik taktirilarak calistirlacaktir.
Doner veya hareket halinde bulunan makinalar yaninda veya yakininda bulunulurken 6nliik takilmayacaktir.

16.9 Kumlama Bashigi
Kumlama islerinde galisan isgilerin baslarini yiiksek hizda sigrayan taneciklere karsi korumak amaciyla basingli
temiz havall solunum cihazi ile kullanilan kumlama baslig verilecektir.

16.10 Basingh Temiz Hava Tiiplii Solunum Cihazi
Zehirli ve havasiz (Oksijensiz) isyeri ortaminda (tanklarda, bunkerlerde, yanginda, kanalizasyon gibi) calisan
isciler, tam yiliz maskeli ve basingla doldurulmus (200 - 300 bar'lik) tipli solunum cihazini kullanmak
zorundadir. bu cihaz olmadikca yukarida belirtilen yerlerde galismayacaklardir.

16.11 Aktif Kémiir Filtreli Gaz Maskesi
Zehirli ve oksijeni yeterli (% 18'in Gstlinde) isyeri ortaminda calisan isgiler isyerinde olugan zehirli ve zararl gaz
ve buharin cinsine uygun aktif kémarlu filtresi bulunan gaz maskesi kullanacaklardir. Ozellikle, boyahanede
galisan isgilere (A) tipi filtreli gaz maskesi verilecektir.

16.12 Toz Filtresi
Cimento torbasi tasiyan, konkasérde calisan, marangozhanede calisan iscilere, kaba ve rahatsiz edici tozlara
karsi ozel olarak dokunmus elyaf kegeden yapilmis agzi ve burnu orten toz maskesi kullanilacaktir. Bu tiir
maskeler, kirlendiginde hemen degistirilecektir. Zehirli tozlara (kursun) karsi aerosol filtre kullanilacaktir.

16.13 Boyaci Bashgi
Tabanca boyasi (boya plskiirtme) yapilan islerde galisan isgiler, ylzlerini ve solunum yollari korumak Uzere,
basingli hava ile veya (A) tipi filtre ile kullanilan boyaci basligini takacaklardir.

16.14 Kulak Tikaci
Preslerin, kompresorlerin v.b. gibi (85 dB'niin Ustlinde) giriltili makinalarla calisan isciler kulak kanalini
kapatan kulak tikaclan kullanacaklardir.

16.15 Is Elbisesi
Isciler vicutlarini is yerinin ve cevrenin zararh etkilere karsi korumalari icin ayrica kendi elbiselerine zarar
vererek bunlar sokakta giyilmez duruma getirecek islerde isin 6zetligine gére koruyucu giyim esyasi olarak
asadida dokimii yapilan is elbiseleri giyeceklerdir.

Ceket pantalon : Atdlyelerde calisanlara (yazin pamuklu veya ketenden, kisin
yunden yapilmis).
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Tulum : Marangozlara, kaynakgilara ve ingaatta calisanlara.
Asit elbisesi : Asitli ve kostiklerle calisanlara.
Camelyaf dokuma kumastan elbise : Yanginla miicadele edenlere.
Isik yansitan yelek : Yol yapim ve kanalda calisanlara.
Yagmurluk : Yadish glinlerde calisanlara.

16.16 Giivenlik Aglan
Yiiksekligi zeminden 3 m'den fazla olan islerde, emniyet kemerini kullanma imkani olmadigi durumlarda
lizerine diseni tutacak dayaniklikta giivenlik aglan kullanilacaktir.

16.17 Cizme
Su icinde veya yagmurdan sonra yapilacak calismalarda ve asit veya lastikle calisan iscilere tabani celik ve
burnu gelik nitril kauguktan mamul gizme verilecektir.

16.18 Uyan Levhalan
Iscilerin is giivenligi bakimindan egitiimeleri ve uyarilmalari icin gerekli yerlere asilacaktir.
17. EL ALETLERININ KULLANILMASINDA ALINACAK GUVENLIK TEDBIRLERI

17.1 EI Aletlerinin Malzemesi, Kullanilmasi ve Ahsap Saplari
EI aletleri yapilacak ise uygun malzemeden yapilmis olmali ve yalniz yapimina 6zgu islerde kullaniimalidir.
Aletlerin kullanilma amaglari disinda (6rnedin bir bicak veya gakinin tonavida, kazmanin manvela, anahtarin gekig
yerine) kullaniimasi kazalara sebep olur. Cekic ve benzeri aletlerin ahsap saplarn budaksiz, iyi cins ve elyafl
adactan uygun bicim ve boyutta, kenarlari yuvarlatiimis kiymiksiz ve diizgiin yapilmis olmalidir.

17.2 Parlayici, Patlayici Maddeler Bulunan Yerlerdeki EI Aletleri
Kivilcimin tehlikeli oldugu yerlerde kullanilacak el aletleri, kivilcim gikartmayan malzemeden yapilmis olmalidir.

17.3 Darbe Aletleri
Bu ve benzeri aletler, standartlarina uygun sekilde kaliteli celikten ve darbelere dayanacak saglamlikta yapiimal,
ancak sert olmamalidir. Darbe aletlerinin bozulan veya ¢apaklanan (sagaklanan) baslari, tavlama, zimparalama
veya edeleme suretiyle diizeltiimelidir.

17.4 EI Aletlerinin Bakimi
EI aletlerinin su verme veya bilenmesi ile bakim ve onarim isleri, nitelikli isgiler tarafindan yapiimali, aletlerin sivri
veya keskin uglari, kullaniimadiklari zaman uygun sekilde korunmalidir.

17.5 EI Aletlerin Ozel Yerleri
EI aletleri dosemelere, merdivenlere, iscilerin calistii veya gectigi yerlere yada gelip gecenlerin baslarina
digebilecek platformlara birakilmamali, calisma sirasinda kullaniimayan aletler igin uygun dolap, aski tablasi veya
en az 2 cm. ylkseklikte etekligi bulunan raflar yapiimalidir. Insaatta, makinada veya atdlyede iyi bir diizen igin
her aletin bir yeri olmal, her sey yerli yerinde bulunmalidir. Bas Ustiindeki bir yiikseklikten dismelere karsi
gerekli tedbirler almadan aletler elden birakilmamalidir.

17.6 Balta, Keser ve Satirlar

Ahsap isleyen balta, keser, satir gibi el aletleri daima keskin, saplar siki gegirilmis ve saglam durumda olmal,
iscilerin beraberlerinde tasima zorunda olduklari hallerde aletler uygun kilif, aski veya muhafaza iginde
bulundurulmahdir. Normal kollu anahtarlarin ucuna boru gegirerek veya benzerleri takilarak uzatiimamal,
anahtarlar, cekic yerine kullaniimamalidir. Agzi acilmis koti durumda veya catlak anahtar kullaniimasi, anahtarla
somun veya civata bagl arasina - anahtarn uydurmak igin sac v.b. konulmasi kazalara sebep olur. Anahtari
gevirirken yerin durumu gbz onlnde tutulmal, el ve parmaklari sikistirmaktan veya viicudun bagka kisimlarini
carptirmaktan sakinmali, anahtarin kaymasi, civata somun veya parcanin kopmasi halinde dengenin bozulmasina
karsi tedbirli olmaldir.

Mandren anahtarlari, yuvasina gevsek oturacak ve birakildiginda kendiliginden diisebilecek sekilde olmali, zincir,
ip veya benzerleriyle bir yere baglanmalidir.

17.7 Pnomatik Seyyar Cihazlar
Pnématik, seyyar cihazlarin kumanda tetikleri aletin kazaen calismasina imkan vermeyecek sekilde korunmug
olmali, operator elini gektiginde, hava giris supabi kendiliginden kapanmalidir. Basingli hava hortumlari ile
hortum baglantilari yapilacak ise uygun ve dayanikli olmali, normal onarim disinda bir parca degistirilir veya
benzeri bir is yapilirken, hava hortumlarinin ana valflarn kapatiimalidir.

17.8 Pnomatik gekigler
Pndmatik gekislerin pistonlari, galisirken yerlerinden gikmayacak sekilde yapilmig ve cihaz pargalarinin firlamasini
Onlemek igin yaylar giivenlik kancalari veya benzerleriyle techiz edilmis olmalidir.

Pnématik cekiglerden bazi pargalar el yerine basingh havadan yararlanilarak firlatma usuliiyle gikariimamalhdir.
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17.9 Pnomatik Keskiler
Pnomatik keskilerle pergin basi kesilirken, pergin baslarinin bir tel sepet icine diismesi saglanmali ve bu islerde
calisanlara, bas ve gdzlerinin korunmasi igin uygun kisisel koruyucular verilmeli, kisisel koruyuculari bulunmayan
kimselerin civarda bulunmasi yasaklanmalidir.

17.10 Basingh givi gakma Tabancalan
Basingh givi gakma tabancalarinin tetiklerinde gtivenlik tertibati, namlularinda, parga firlamalarina karsi koruyucu
huni bulunmalidir.

17.11 Kalem, Keski, Zimba ve Benzerleri
Kalem, keski, zmba ve benzeri aletlerin uglar, adizlan yapilacak ise uygun bicimde ve daima keskin olmali,
kullanildiklari sirada, gerekli hallerde 6nlerine uygun siper, paravana veya benzeri koruyucular konulmalidir.

17.12 Kaldirac (Manivela) ve Benzerleri
Kaldirag ve benzeri aletler kullanilmadiklan sirada duvara, tezgaha dayall ve dik olarak konulmamali,
yere yatik durumda birakilmamalidir.

17.13 Ege ve Torpiiler
Ede ve torpilerin metal bilezikleri saglam saplar veya baska cesit tutacaklari olmali ve higbir sebeple sapsiz
kullaniimamalidir.
Ede ve torpiler sandik agma, civi sbkme veya sert bir cisme vurma iglerinde kullanilmamali, bunlara gekig ve
benzerleriyle vurulmamali ve eski edelerden keski, kalem veya zimba gibi aletler yapiimamalidir.

17.14 Bigaklar
Bigaklarin saplarina gerektidinde kabza muhafazalari yapiimali veya parmak kavramalari veya kalkan konularak
elin bicadin agzina kaymasi 6nlenmelidir. Kaugugun kesilmesinde kullanilan bicaklarin sivri uclari, uygun sekilde
yuvarlatiimaldir. Devamli kullanilan bigaklarin giivenle tasinmalari igin, uygun kilif veya kinlari bulunmaldir.

17.15. Krikolar
Krikolar yik kaldirlirken yere devrilmeyecek sekilde ve dik olarak konulmali, yiikler istenilen yiikseklige
kaldirldiktan sonra, saglam ve uygun takozlarla beslenmedikce alt veya (stlerinde caligiimamalidir. Yiiklerin
indirilmesine baglanmadan 6nce isgiler emniyette olacaklari yerlere gekilmelidir.

17.16 Kancalar
Tomruk veya kiitiiklerin aktarma ve istifleme islerinde kullanilan kanca ve siingilerin uglari, daima sivri olmal,
kancalarin kollari, saplarina saglam ve siki bir sekilde gegirilmis bulunmalidir.

17.17 Pense, Tel Makaslan ve Kiskaglar
Penseler, tel makaslar kiskaglarla gergin tel, yay ve benzerleri kesilirken, kamgilama tehlikesini dnlemek igin telin
kesilen uglarindan biri uygun sekilde tesbit edilmelidir.

17.18 Anahtarlar
Her is icin uygun tip ve boyutta (normal, lokma, yildiz gibi) anahtarlar segilmeli, pense ve benzeri aletler somun
sikma veya gevsetme (sékme) islerinde kullanilmamalidir.

17.19 EL ALETLERIYLE GUVENLI CALISMA KURALLARI

1. EI aletleri belirli iglerin yapimi igin hazirlanmistir. Bu nedenle sadece 6zellikleriyle ilgili kullaniimasi
gereken islerde kullaniniz.

2. EI aletlerini, gorevlerini en iyi yapabilecek durumda (bakimli, keskin, diizgiin, temiz, yaglanmis, gerekli
hallerde 6zel kiliflarinda) bulundurunuz. (EI aletlerini ehil ustalara periyodik olarak kontrol ettiriniz, bakim
ve onarimlarini yaptiriniz.)

3. Yapacadiniz is icin en uygun aleti seciniz, bozuk alet ve takimlarla calismayiniz.

4. Cekig, balyoz vb. aletlerin bakimli ve kullanilir durumda, saplarinin saglam ve yuvalarina siki gegmis

kamalanmig olmasina dikkat ediniz. Catlak, kirik, gevsek saplar kazalara sebep olur. Balyoz ve gekiglerin

bagslar firlayip galisani veya etraftakileri yaralayabilir.

Kesici aletlerin adizlari diizglin ve bilenmis olmalidir. Kérlenmis aletlerle calismayiniz.

EI aletlerini yiiksek yerlere veya ayak altina, tehlike doguracak sekilde birakmayiniz. Alet ve takimlarin

sizin veya baskasinin (izerine diisebilecek, asadina takilabilecek bir yere birakilmasina miisaade

etmeyiniz, onleyiniz. )

Her aletin bir yeri olmalidir. Isleri bitince ve paydosta aletleri yerine koyunuz.

Keskin ve sivri aletleri ceplerinize koymayiniz. Kilif veya kininda, alet gantasinda tasiyiniz, gizeceklerin

uglarina mantar takiniz.

Aletlere geredi kadar kuvvet ve basing uygulayiniz, kapasiteleri disindaki isler igin zorlamayiniz.

0. Vurulmaktan tepeleri bozulmus, kirilmis veya biikiilmis aletleri tamir ettiriniz, onarilamayanlari

hurdalida atiniz. Ortalikta birakmayiniz.

owum
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11. Yapilacak ise, vidanin yaridina uygun tornavida kullaniniz. Vidalanacak veya sokiilecek pargayi
avucunuzun iginde tutmayiniz. Tornavida kayip elinizi yaralayabilir.

12, Tornavidanin sapina vurmayiniz.

13. Tornavidalari kama, keski veya manvela yerine kullanmayiniz.

14. Adzi acilmis, gatlamis, yatama olmus, kaynak edilmis kotli durumdaki anahtarlari kutlanmayiniz.

15. Anahtarlar uclarina boru gegirerek veya bir alet (6zellikle bagka bir anahtar) ekleyerek uzatmayiniz.

16. Anahtara higbir zaman vurmayiniz, anahtari gekic yerine kullanmayiniz.

17. Somun sikar veya gevsetirken, anahtari cekmek itmekten giivenlidir. Itmek gerekirse acik avucunuzla
itiniz.

18. Ayarli anahtar kullanirken, ayarli geneye dogru bastiriniz.

19. Basinizin lizerindeki somun, civata veya baska bir pargayi takar veya sokerken yana gekiliniz, anahtarin
altinda durmayiniz.

20. Civata baslar ve somunlar igin uygun tip ve boyutta anahtar kullaniniz. Ayarlanabilir ingiliz, Fransiz,
kurbagacik veya tirtilll anahtari mecbur kalmadikga kullanmayiniz.

21, Civata baglar ve somunlar icin uygun tip ve boyutta anahtar kullaniniz. Ayarlanabilir Ingiliz, Fransiz,
kurbagacik veya tirtilll anahtari mecbur kalmadikga kullanmayiniz.

22, Parcalari (civi vb.) iyice kavrayip, her tarafini ayni derecede sikar kerpetenler kullaniniz.

23. Sapsiz veya bozuk sapli, aginmis veya korlesmis egeleri kullanmayiniz.

24, Dogru ayarlanmamig, bilenmemis ve gaprazlanmamis, gatlak, disleri kirik, saplari gevsek testereleri kul-
lanmayiniz.

25, Karpit kaplarini, benzin vb. bidonlarini kivilcim gikarmayan (bakir, piring, sert agac...) aletlerle aginiz.

26. Balyozla caligirken gerekiyorsa sapl keski kullaniniz. Balyozu sallamadan énce arkaniza bakiniz.

27. Basingh hava tabancasiyla galisirken keski ve matkabi ayaginiza kagirmamaya dikkat ediniz.

28. Civi cakarken hafif vurugla baslayiniz, cekerek vurmayiniz.

29. Bicak ve gakillari tornavida yerine veya sandik, kutu kapagi acmakta kullanmayiniz.

30. Manivela ile kapasitesinin Ustiinde agirlik kaldirmayiniz. Manivelayi takoz veya destek yerine
kullanmayiniz.

31. Kazmayi, tas veya agag kokii sokmede manivela yerine kullanmayiniz.

32. Malzemeyi siyirmak suretiyle kaldirmaya yarayan kiirekleri, bel (kiiregi) gibi topragin sekilli kesilip
¢ikariimasi (oyulmasi)’'nda kullanmayiniz.

33. Bigak, keski, iskarpela ve benzerleriyle, malzemeyi ileriye dogru kesiniz, bu gibi aletleri kendinize
ybneltmeyiniz.

18. YANGINA KARSI ALINACAK GUVENLIK ONLEMLERI

N us WM

Isyeri idare binalarinda, depolarinda ve kazi alaninda yangina karsi alinmasi gereken dnlemler ile uyulmasi
gereken kurallar sunlardir :

Parlayict ve patlayict maddelerin bulundugu depolarda, kodguslarda ve santiye idare binalarinda yangin
baslangiglarinda kullaniimak (izere yangin sondiirme cihazlari bulundurulacaktir. Yangin séndirme cihazlar,
gorindr ve erisilir yerlere konulacak ve onlerinde engel bulunmayacaktir.

Elektrik, tesis ve cihazlarinda gikan yanginlarda karbondioksit veya benzeri etkili diger tipteki cihaz kullanilacaktir.
Parlayici sivilar, yadlar veya boyalardan cikacak yanginlarda kesinlikle su kullaniimayacak, su yerine kopik,
karbontetrakloriir veya BCF tozlu cihazlar kullanilacaktir.

Yukarida sayilanlarin disindaki yanginlara karsi su ve kum dolu kovalar kullanilacaktir.

Seyyar yangin sondiirme cihazlan, en az 6 ayda bir defa kontrol edilecek ve kontrol tarihleri yerinde yazili
olacaktir.

Kopiikli ve tozlu yangin sdndiirme cihazlar en az senede bir defa tamamen bosaltilip yeniden doldurulacaktir.
Parlayici sivilarin, yagdlarin ve boyalarin bulundugu depo veya yerlerde sigara icilmeyecek ve bu yerlere "Sigara
icilmez" levhalan asilacaktr.

19. SAGLIK BAKIMINDAN ALINMASI GEREKLI ONLEMLER
19.1 Koguslarda

1. Koduslarda :
- Duvarlara givi cakilmasi, elbise veya herhangi bir sey asilmasi,
- Yakatlara is elbisesi oturulmasi, calisma saatleri igersinde yalitmasi,
- Marigal, maltuz, borusuz petrol sobasi veya havagazi sobasi ile isitiimasi,
- Yemek pisirmek icin piknik tiipli veya usuliine uygun olmayan elektrik ocadi gibi araglarin kullaniimasi,
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- Aydinlatma icin havagazi veya gazyadi lambasi kullanilmasi,
- Yemek yenilmesi (Ancak, 6zirl bulunup da Doktor izni olanlar harig) yasaktir.
Koguslar, kodus gorevlisi tarafindan soguk mevsimde 6gleden 6nce saat 9-10, 6gleden sonra 4-5 arasi sicak
mevsimde calisma saatleri icinde havalandirilacaktir.
Koduslar geceleri yatma saatine kadar karanlik koridor ve helalar stirekli aydinlatilacaktir.
Koduslar, her giin toz kaldirmayacak sekilde kogus gorevlisi tarafindan stipiiriilip temizlenecektir.
Koduslarda yan tarafta adlari ve soyadlari yazli ve isverence (Santiye Sefi) tarafindan imzal liste diginda
kimse yatmayacaktir.
Kisin sobalarca tutusturucu olarak benzol veya tiner gibi maddeler kullaniimayacaktir.
. Koguslarda calisma saatleri icersinde kogus gérevlisi disinda kimse girmeyecektir.
19.2 Igme Suyu
- Santiyelerde, uygunlugu belediyelerce belgelendirilen icme suyu bulundurulacak ve izerine "Igilecek Su"
levhasi asilacaktir.

19.3 Helalar
- Hela kabinleri koku olmayacak sekilde temiz tutulacak ve siirekli havalandirilacaktir.

N
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20 lgili Yasalar
Isbu Isglivenligi sartnamesi Asadida liste halinde verilen yasa ve yonetmelikler ile es dederdedir ve onlarla
bir butlindur. Yapilan islerde ilgili ydnetmeliklere uyulacaktir.

- Calisma ve Sosyal Givenlik Bakanhgi Yonetmelikleri

- Sanayi ve Ticaret Bakanhdi Yonetmelikleri

- Milli Egitim Bakanhdi Yonetmelikleri

- Enerji ve Tabii Kaynaklar Bakanligi Yonetmelikleri

- I¢ Isleri Bakanhgi is Yénetmelikleri

- Bayindirlik ve Iskan Bakanhgi Yénetmelikleri

- Tlirk Mlhendis ve Mimar Odalari Birligi (TMMOB) Yonetmelikleri
- 1475 Sayili Is Kanunu Tiiziik ve Yénetmelikler

- 4857 ISIG Yénetmelikleri

MUTEAHHIT KONYA SEKER SANAYI VE TICARET A.S.
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