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KIiREC OCAGI TUGLA ORUMU iCiN GEREKLi OLAN TUGLA SATINALMA TEKNIK
SARTNAMESI

URUN ADI : %93 SPINAL MANYEZIT TUGLA
SINIFI ve TiPi :

1. ISIN KONUSU

Sirketimiz fabrikalarindan Cumra Seker fabrikasi biinyesinde bulunan kire¢ ocagi tesisi i¢in gerekli
olan tuglalarin teslim ve teselliimii, isin konusunu teskil eder.

2. TARAFLAR

Bu Sartname metninde gecen,

2.1 YUKLENICI deyimi; bu dosya kapsaminda satin alma sdzlesmesi imzalayarak isi iistlenen firmay1
ifade eder.

22 ISLETME deyimi; Konya Seker San. Ve Tic. A.S. — Cumra Seker Entegre Tesislerini ifade eder.
2.3. ISTEKLI deyimi; bu dosya kapsaminda teklif veren tedarik¢i ya da hizmet sunucusunu ifade eder.

3. IHTIYAC MIKTARLARI

3.1. TUGLA MIKTARLARI

KULLANIM YERI MALZEME TANIMI POZ | ADET + %40
YANMA B. SPINAL(MANYEZIT) TUGLA | 825 12.800
(6.301.01) 425 9.200
4. TOLERANS

Yiiklenicinin paletindeki tugla miktarina ya da yiikleme kosullarina gore istenen adetlerdeki refrakter
tugla miktarlar1 degisiklik gosterebilmektedir. Tabloda belirlenen miktarlara gore her cesit refrakter
tugla, yiikleniciden temin edilecek olup bu miktarlara karsilik gelecek tonajin %S5 tolerans araliginda
tugla miktar aralig1 belirlenecektir. Bu tolerans araliginda temin edilen refrakter tugla miktarina gore
siparis bedeli belirlenecektir.

5. OZELLIKLER

Yiiklenici firmanin sevk edecegi refrakter tuglalarin tiim tiirlerine gore asagidaki tablolarda gecen
degerlere esit ya da iistiinde olmalidir. Bu durum firma analizleri yada dis laboratuvar analizleri ile
kontrol edilecektir.

Bu dokiiman SAP sisteminde hazirlanmistir ve kontrolli kopyasi SAP dokiiman yonetim sisteminde bulunmaktadir.
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5.1 TUGLA TEKNIK OZELLIKLERI
5.1.2 SPINAL (MAGNEZIT) TUGLA (6.301.01)
KiMYASAL DEGERLER DEGERLER
MgO >%93
ALO, %5
SiO, %0.,5
F6203 MaX.%O,S
FiZiKSEL DEGERLER DEGERLER
Yogunluk 2,95-g/cm’
Goruntr Porozite 16 %
Mukavemet >70N/mm?
Istya Dayaniklilig: >1720°C

Bu dokiiman SAP sisteminde hazirlanmistir ve kontrolli kopyasi SAP dokiiman yonetim sisteminde bulunmaktadir.
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6. GENEL HUKUMLER

6.1. Tedarik¢i firma tugla sevkiyatini hafta i¢i giinleri 9:00 ile 16:30 saatleri arasinda olacak sekilde
Cumra Seker Fabrikasi sahasina getirmekle yiikiimliidiir. Sevkiyat bilgileri en az bir giin dncesinden
Cumra Seker Fabrikasi yetkilileri ile paylasiimalidir.

6.2. Tugla paletleri, zarar gérmemis halde altta uygun oOlciilerde tahta palet ve 6zel vakumlu aliiminize
giydirme yapilmis olarak Cumra Seker Fabrikasi sahasina teslim edilmek zorundadir. Palet ve
vakumlu paketlemesi isletme tarafindan uygun goriilmeyen veya zarar gérmiis tugla paletleri saha
teslim noktasinda isletme tarafindan kabul edilmeyerek tutanak ile belgelendirme neticesinde yiiklenici
firmaya iade edilebilecektir. Tiim bunlarin haricinde o yil kullanilmayacak olup ilerleyen yillarda
kullanilmasi diisiiniilen ambalaji hi¢ acilmamis paletlerde tespit edilecek olan deforme olmus refrakter
tuglalar da yiiklenici firmaya tespit edildigi y1l iade edilecek olup yenisi ile bedelsiz degistirilecektir.

6.3. Cumra seker fabrikasi saha teslim noktasinda isletme yetkilileri tarafindan kullanilacagi esnada
tespit edilen zarar géormiis ve boyut dl¢iileri sartname degerleri ile uyusmayan tugla paletleri yiiklenici
firmaya iade edilecektir. Bu sebepten dolay1 iade edilen kadar tugla miktar1 o siparis yilina ait termin
tarihinden Once isletme sahasina teslim edilmelidir.

6.4. Farkli Tugla tiirlerinin poz Olgiilerini gosteren tugla iizeri baskilarinin farkli renklerde olmasi
gerekmektedir.

6.5. Isletmenin teknik konularda ihtiyag duymasi halinde tedarikgi firma ayni zamanda iicretsiz teknik
destek ve danismanlik hizmeti vermeyi kabul edecektir.

Bu dokiiman SAP sisteminde hazirlanmistir ve kontrolli kopyasi SAP dokiiman yonetim sisteminde bulunmaktadir.
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6.6. Ihaleye katilan istekliler Tiirk standartlarina uygunluk belgesi ve Kalite yonetim sistem belgelerine
sahip olmalidir.

6.7. Tuglalarin iizerinde pozunu ve kalitesini gosterir kalict bir igaret bulunacak ve her palette
okunabilir bir etikette fabrika ismi, tugla kalitesi ve miktarini gosteren bir dokiiman bulunacaktir.

6.8. Tuglalarda biitiin 6l¢iilerinde (en, boy ve yiikseklik) boyut tolerans1 +/- 2 mm hassasiyetinde
olmalidir. Bu durumun olmadig: isletme yetkilileri tarafindan tespit edilirse o sevkiyat iade edilecek
olup sevkiyat sayisindaki tugla son termin siiresinden once isletmeye sevk edilecektir.

6.9. Sirketimiz yetkilileri gerektigi zaman imalat yerinde iiretimi ve sevkiyat planim1 kontrol ederek
yiiklenici firma yetkililerinden bilgi alabileceklerdir. Teselliimlerde yiiklenici firmanin kalite kontrol
laboratuvarlarini {icretsiz kullanma ve diledikleri analizleri isletme yetkilileri gézetimlerinde yapma
veya yaptirma hakkina sahip olacaklardir.

6.10. Yiklenici firmanin gondermis oldugu refrakter tuglalarin her bir sevkiyatindaki tiim paletler
Cumra Seker Fabrikasi sahasina indirildikten sonra catlak veya herhangi bir fiziksel zarar olup
olmadig1 konusunda gozle kontrol yapilacaktir. Bu kontrol sirasinda yiiklenici firma yetkilisi de
kontrole eslik edebilir. Yiiklenici firma yetkilisinin bu kontrole eslik etmesi halinde tiim masraflari
yiiklenici firmaya aittir. Gozle kontrolden sonra catlak veya fiziksel bir hasar tespit edilen paletler
fotograflanarak tutanak ile firmaya iade i¢in yollanacaktir. Bu hususta iade i¢in yollanan tugla
miktarlar1 son termin siiresinden 6nce gelmek zorundadir.

6.11. Yiiklenici firma refrakter tuglalari hava almayacak vakumlu 6zel bir ambalajda gondermesi
halinde sadece bu ambalaj bedelini teklifinde belirtmesi gerekmektedir. Bu ambalajin deforme
olmamasi ve hava almamasi durumunda tuglanin sinirsiz dayanim siiresi yiiklenici firma garantisinde
olup aksi bir durumda agilmamig bu ambalajlardaki tuglalarin bedelsiz olarak yenisi ile degisimi
yiiklenici firma tarafindan yapilacaktir.

6.12. Fazladan bir ambalaj maliyetine sebep olacak vakumlu, hava almasi engellenmis ve sinirsiz
kullanim 6mrii olan ambalajda olacak tugla miktar1 isletme yetkilileri tarafindan belirlenecek olup,
siparigin tamami bu ambalajda olacak sekilde olsa bile daha sonra o yil kullanilacak bir miktar tugla
normal bir ambalajlama ile istenebilir. Bu durumda normal ambalajlarda istenen tugla paletlerindeki
ambalaj fark bedeli fazlasi siparis bedelinden diisiilecektir.

7.NUMUNE ALMA. KALITE KONTROL VE RED HUKUMLERI

7.1. Her sevkiyat oncesi tiim sevkiyatlara yonelik ya da ayr1 ayr1 sevkiyatlar i¢in yiiklenici firma kendi
akredite laboratuvarinda veya anlagsmali yetkili laboratuvarda ¢ikan analiz sonuglarini isletme
yetkilileri ile paylasmak zorundadir.

7.2. Tuglalarin kalite tetkiki konusunda numuneler taraflarin yetkili personelleri ile ayni cins ve
pozisyondaki malzemelerden, li¢ adet rastgele paletlerin rastgele noktalarindan segilecektir. Bu se¢im
yiiklenici ve igletme yetkilileri tarafindan her sevkiyat i¢in yiiklenici firmanin iiretim sahasinda veya
sevkiyat sonucu igletme sahasina gelen paletlerden alinacak olup, iki adet numuneden de birer adedi
sahit numune olarak sirastyla yiiklenici ve isletme sahalarinda bir yil saklanacaktir. Diger son iiglincii

Bu dokiiman SAP sisteminde hazirlanmistir ve kontrolli kopyasi SAP dokiiman yonetim sisteminde bulunmaktadir.
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bir adet numune ise yiiklenici firmanin akredite laboratuvarinda ya da isletme yetkilisinin belirledigi
akredite dis firma laboratuvarinda analiz edilecektir. Her sevkiyat i¢in se¢ilen {i¢ numuneden bir
tanesinin yiklenici firma laboratuvar analiz sonucu isletme yetkilileri ile paylasilacaktir. Analiz
sonuglar1 uygun ¢ikan sevkiyatlar isletme sahasina gonderilebilir.

7.3. Tim bu analiz durumlarmin haricinde isletme aldig1 her sevkiyata ait bir adet sahit numuneden
herhangi bir tanesini ya da sevkiyat sonucu sahasinda bulunan refrakter tugla paletlerinden ayrica
rastgele numune alarak bagimsiz bir analiz kurulusunda analizini yaptirabilir. Analiz sonuglarinin
teknik sartname ile uyugsmamasi halinde sadece uyusmayan ilgili refrakter tugla tiirtindeki satin alim
bedelinin maksimum yiizde 25'1 kadar bedeli cezai kesinti olarak uygulayabilir. Yiiklenici firma dig
laboratuvara yapilacak bu analiz i¢inde tiim masraflar1 yiiklenici firmaya ait olmak {izere gozlemci
bulundurabilir. Bu maddede gegen cezai durumun uygulanacaginin karari isletme yetkilileri tarafindan
verilecektir. Teknik sartnameyi onaylayan yiiklenici cezai durumun olusmasini saglayan analiz
sonuglarinin sartname ile uyusmamasi durumunda cezai yaptirimi da kabul etmis sayilacaktir.

8 TERMIN SURESI

Ihtiyag duyulan spinal manyezit tuglalarm tamammin sevkiyatlarmn, analiz sertifikasi,
muayenesi tamamlanmis ve satin alma sartname hiikiimlerine uygun halde 01.05.2023 tarihi ile
05.06.2023 tarihi mesai bitimine kadar Cumra Seker Fabrikasina teslim edilecek sekilde
tamamlanmas1 gerekmektedir. Teslim siiresinin gecikmesi durumunda her bir gecikme giinii i¢in ticari
sO6zlesme hiikiimlerindeki ceza miktari, termin gecikme cezasi olarak tedarik¢i firmadan kesilecektir.
Son termin tarihinden (05.06.2023) sonra elimize gegen tuglalarin miktar ve tiirlerine gore ilgili
sevkiyata ait toplam bedellerinin %20 si kadar bedel teslim gecikme cezasi olarak yiiklenici firmanin
tugla siparis bedelinden kesilecektir. Tuglalar parcali sevkiyat halinde Cumra Seker fabrikasina teslimi
yapilacaksa son sevkiyat en ge¢ 05.06.2023 tarihinde olmali ve bundan 6nceki sevkiyatlar ise en geg
bir giin 6nceden Cumra seker fabrikasi yetkililerine haber verilmelidir.

Bu dokiiman SAP sisteminde hazirlanmistir ve kontrolli kopyasi SAP dokiiman yonetim sisteminde bulunmaktadir.



