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1- AMAC

“PANAGRO TARIM HAYVANCILIK GIDA SANAY1 VE TICARET A.S.” tarafindan Kasinhani’nda bulunan
“RENDERING TESISLERININ” Bunker, helezon ve paketleme sistem ihtiyacini asagidaki teknik
ozelliklere sahip, ulusal ve uluslararasi standartlara gére alinmasi ve montaji yapilmasi isini ve
ekipmanlarinin tiim giivenlik ve isletim standartlarina uygun olarak tesis edilme isini kapsamaktadir.

2- KAPSAM

Ekte sunulan gizim 1 ve ¢izim 2 adli teknik resimlerde bulunan ekipmanlarin (toplamda 13 parca)
imalati yapilacaktir. Detayl teknik bilgiler asagidaki gibi paylasilmistir;

1- Bunker;

Cizim 1 teknik resmine gore imal edilecektir.

Bunker icerisinde iki sira @300 mm, hatvesi 300 mm olan helezon bulunacaktir.
iki adet helezon icin yilmaz rediktér marka ve7,5 kw MR 773 Tip ve cikis devri 8
olmalidir.

Bunker Olglileri 7000x2000x1000 mm olmalidir.

Govde ve Helezon yaprak et kalinligl 10 mm ST37 siyah malzemeden imal
edilecektir.

2- (Cizim 1 teknik resminde bulunan 1 numarali parga; sogutucu bunker alti helezon,

@300 mm,

hatve:300mm

Helezon boyu: 2,5 m

2,2 kw K373 tipi yilmaz rediktor ve ¢ikis devri 32 olmalidir.

Govde kalinhg 5mm, Helezon yaprak et kalinligl 10 mm ST37 siyah malzemeden
imal edilecektir.

3- Cizim 2 teknik resminde bulunan 1 numarali parga; sogutucu bunker alti helezon,

@300 mm,

hatve:300mm

Helezon boyu: 3 m

2,2 kw K373 tipi yilmaz rediktor ve ¢ikis devri 32 olmalidir.

Govde kalinhg 5mm, Helezon yaprak et kalinligi 10 mm ST37 siyah malzemeden
imal edilecektir.

4- Cizim 2 teknik resminde bulunan 2 numarali parca; paketleme Unitesine besleme yapan
helezon,

@300 mm,

hatve:300mm

Helezon boyu: 11 m

7,5 kw K473 tipi yilmaz rediktor ve ¢ikis devri 32 olmalidir.
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e Govde kalinhigi 5mm, Helezon yaprak et kalinlig1 10 mm ST37 siyah malzemeden
imal edilecektir.

Cizim 2 teknik resminde bulunan 4,5 ve 6 numarali pargalar; Sogutucu ve ve kamyon
besleme helezonu,
e (3300 mm,
hatve:300mm
Helezon boyu: 7,5 m
4 kw K473 tipi yilmaz rediktor ve ¢ikis devri 32 olmalidir.
Govde kalinhig 5mm, Helezon yaprak et kalinhgi 10 mm ST37 siyah malzemeden
imal edilecektir.

Cizim 2 teknik resminde bulunan 12 numarali parga; dekantér posa helezonu,
e ($200 mm,
hatve:200mm
Helezon boyu: 12 m
3 kw K373 tipi yilmaz rediktor ve ¢ikis devri 32 olmalidir.
Govde kalinhg 5mm, Helezon yaprak et kalinligl 10 mm ST37 siyah malzemeden
imal edilecektir.

Paketleme ve dozajlama sistemi;

a. Cizim 2 teknik resminde bulunan 3 numarali parca, paketleme sistemi icerisindeki
pantolon sut,
o Olciiler 300x300x300 mm
o Pnomatik klepeli olmalidir.
o Govde kalinhgi 5mm ST37 siyah malzemeden imal edilecektir.

b. Cizim 2 teknik resminde bulunan 10 numarali parga, ¢uval dolum bunkeri,
o Bunker olglleri Imx1mx1m seklinde olmalidir.
o Govde kahnli 5mm ST37 siyah malzemeden imal edilecektir.

c. Cizim 2 teknik resminde bulunan 11 numarali parga, paketleme sistemi gikis
konveyor band,
o Konveydr eni: 600mm
o Konveyo6r boyu:3000 mm
o 1,1 kw yilmaz rediktor K273 tip ve ¢ikis devri 60 olmalidir.

d. Cizim 2 teknik resminde bulunan 7 numarali parca, paketleme giris bunkeri,
o Bunker olglleri Imx1mx1m seklinde olmalidir.
o Govde kahnlig 5mm ST37 siyah malzemeden imal edilecektir.




. Tarih : 09.04.2018
' . BUNKER HELEZON VE PAKETLEME

. . . . Rev.: 0
SISTEMi TEKNiK SARTNAMESI °

Sayfa: 3 of 8

e. (Cizim 2 teknik resminde bulunan 8 numarali parga, paketleme sistemi giris
konveyor band,
o Konveydr eni: 600mm
o Konveyor boyu:1500 mm
o 1,1 kw yilmaz rediktor K273 tip ve c¢ikis devri 50 olmahdir.

f.  Cizim 2 teknik resminde bulunan 9 numarali parga, paketleme tartim bunkeri,
o Bunker olglleri 800mmX800mmX800mm
o 3 adet 200 kg kapasiteli loadcell baglantisi yapiimalidir.
o Govde kalinhg 5mm ST37 siyah malzemeden imal edilecektir.

8- Makine ve ekipmanlarin otomasyon ve elektrik sistemi

Sistem 2 boélimden olusmaktadir.
1- Paketleme Sistemi
2- Silo ve TaSima Sistemi

Sistemi kontrol edecek elektrik panosu bu 2 sistemi de kontrol ve kumanda edecek sekilde
hazirlanacaktir. Hazirlanacak olan elektrik panosu en az 1,5 mm boyali sactan imal edilmis, en az IP 55
koruma sinifina sahip, dahili tip elektrik panosu olacaktir.

1-Paketleme Sistemi
Sistemdeki motorlarin gli¢c ve ¢calisSma Seklini gosterir tablo asagida verilmistir.

Motor | Motor Adi Ade | Giig Calisma Sekli
No t (kw)
1 Karistirict Motoru 1 3 Kontaktorll , Tek Yonla
2 Helezon 1 Motoru 1 2,2 Motor Sirticila, Cift Yon
3 Helezon 2 Motoru 1 7,5 Kontaktorli Tek Yon (Yildiz -
Ucgen)
4 Doékme Helezonu 1 4 Kontaktorll , Tek Yonla
5 Ust Sogutucu Helezonu 1 4 Kontaktorll , Tek Yonla
6 Alt Sogutucu Helezonu 1 4 Kontaktorli, Tek Yonli
7 Paketleme Kantar Besleme 1 2,2 Kontaktorli , Tek Yonla
Helezonu

8 Bunker Helezonu 2 7,5 Motor Siirticlili, Cift Yon
9 Dekantor Alti Posa Helezonu 1 3 Kontaktorli, Tek Yonli
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10 Pres Besleme Helezonu 1 2,2 Motor Sirticlla, Cift Yon

Ayrica paketleme sisteminde 1 adet tartim sistemi ve 1 adet pndmatik aktuatorli yonlendirme
klepesi bulunmaktadir. Tartim sisteminin elektrik enerjisi hazirlanacak olan panodan saglanacak olup
pano icerisine bu sistem icin C 3x25 A 10kA sigorta ve 4x25 A / 30 mA kagak akim tertibati
kurulacaktir. Klepenin kontroli role ile saglanacak olup pano lzerine konulacak olan 0-1 Kalict mandal
buton ile kumanda edilecektir.

2-Silo ve TaSima Sistemi
Sistemdeki motorlarin glic ve calisma Seklini gosterir tablo asagida verilmistir.

Motor | Motor Adi Ade | Giig Calisma Sekli
No t (kw)

1 Yem Silosu Helezonu 10 4 Kontaktorli, Tek
Yonli

2 Yikleme Helezonu 1 4 Kontaktorli , Tek
Yonli

3 Toplama Helezonu 1 4 Kontaktorli, Tek
Yonli

4 Ara TaSima Helezonu (Gidis) | 3 3 Kontaktorld , Tek
Yonli

5 Ara TaSima Helezonu 2 3 Kontaktorli, Tek
(D6Ns) Yonli

Ayrica bu Uniteye ait 1 adet silonun icerisine 1 adet sicaklik algilayicisi ve pano lzerine 1 adet sicaklik
kontrol cihazi konularak silonun sicakhgi gozle kontrol edilecektir. Sicaklik kontrol cihazi en az 2 réle
cikish olacak olup Panagro tarafindan ilerleyen zamanlarda bu ¢ikislar alarm , fan kontrol vs. islemler
icin kullanilacaktir.

9- Kontrol ve kumanda panosu
Yukarida belirtilen 2 sistem tek panodan kontrol edilecek olup tim kontrol elemanlari (lamba, buzzer
vs.) ve kumanda elemanlari ( start,stop,acil stop butonu, potansiyometre vs) panonun kapaginda
olacaktir. Panonun girisine ayarlanabilir Toroidli kacak akim rélesi takilacak ve herhangi bir kagak
aninda panonun giris Salteri agacaktir. Panonun elektrik tesisati 3 Faz+Notr+Toprak diizenine
gore hazirlanacaktir. Panoda tiim motor baglantilari panonun alt tarafina yerlestirilecek uygun
kesitteki klemenslerden yapilacaktir. Tim motorlar uygun akim degerlerinde motor koruma salteri ve
sigorta ile korunacaktir. Her motor ayri ayri 1 start ve 1 stop butonundan kumanda edilecektir. Her
bir motor i¢in pano kapagina kirmizi ariza lambasi ve yeSil ¢alisiyor lambasi takilacaktir. Tiim sistemi
aniden durdurmak igin pano kapagina ve sahada Panagro tarafindan belirlenecek 4 noktaya Acil Stop
butonu takilacaktir. Pano disindaki tiim sinyal ve haberlesme tesisati 24 V Dc gerilim ile
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saglanacaktir. Motorlarin ¢alisma sekli yukaridaki tablolarda verilmistir. Pano icerisine 1 adet akilli
role yada plc yerlestirilecek ve ilerleyen zamanlarda olusabilecek degisikliklerde yazilimdan
miidahale edilerek sistemin ¢alismasi saglanacaktir. Sistemin ¢alisma Sekli yiikleniciye saha montaji
bittikten sonra Panagro tarafindan agiklanacaktir. Yiklenici sistemi projelendirdikten sonra projeyi
Panagro Teknik Birimin onayina sunacak ve onay verilmesi halinde ise baslayacaktir. Yiiklenici
hazirladigi panonun her tiirli montaj, kurulum,baglanti vs. iSlemini yaparak anahtar teslimi
Panagro’ya teslim edecektir. I's bitiminde tiim proje ve back-up’lar Panagro’ya teslim edilecektir.

10- Kablo
Panonun giriSine kadar gelecek olan ana besleme hatti Panagro tarafindan saglanacak olup diger
bitlin kablolama ve baglanti yiiklenici firmaya aittir. Yiklenici motorlar ve kontrol panosu arasinda
alev iletmeyen halojen free kablolar kullanacaktir. Pano ve motor baglantilarinda kablolara uygun

olclide rekorlar monte edilecek ve kablolar bu rekorlardan gecerek baglantilari yapilacaktir.

Kullanilacak malzemelerle ilgili marka ve modeller asagidaki belirtilmistir.

Sira No Malzeme Cinsi Uretici Firma / Model

SIEMENS / S7 300

1 PLC VE EKIPMANLARI ALLEN BRADLEY

SCHNEIDER

ALLEN BRADLEY

DANFOSS

2 HIZ KONTROL CIHAZLARI /SURUCULER ABR

OMRON

SIEMENS

ABB

3 KONTAKTOR -ROLE-SALTER-Si GORTA LEGRAND

OMRON

SCHNEIDER

SIEMENS

4 GUG KAYNAKLARI OMRON

WEIDMULLER
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HES

5 KABLO NEXANS

PRYSMIAN

KLEMSAN

6 KLEMENS WEIDMULLER

WAGO

3- TEKLIF DEGERLENDI{RME KRITERLER! / PROPOSAL EVAUATION CRITERIA
Teklifler degerlendirilirken asagidaki parametreler kapsaminda degerlendirme yapilacaktir.

1. Teknik Sartnamenin tiim sayfalarini paraf ve son sayfasini firmanin imza yetkilisi tarafindan
imza ve Sirket mihri ile Kabul etmek. Bu parametre olmamasi durumunda diger maddelere
bakilmaksizin teklif degerlendirme disi kalacaktir.

2. Detayli birim fiyat, iSin tamami igin en ucuz fiyat.

Yeterlilik kriterinin mevcudiyeti.

4. En disuak enerji tiikketimli motorlar, en verimli makina ekipman teklifi. (isin teslimi siirecinde
performans testlerinde, disuk tiketim tekliflerinden kaynaklanan yetersizlikler tespit
edilmesi durumunda Son hak edisten iSin bedelinin %10 is giderilse dahi 6denmeyecektir. 1
ay icerisinde giderilmemesi durumunda Panagro tarafindan Firmanin nami hesabindan temin
edilerek problem giderilecek, kesin teminat mektubu irat kaydedilecektir. )

5. Teslim tarihinin kisa olmasi

w

4- PERFORMANS KRITERI / COMMISSIONING
e (llgili ekipmanlarin montaji yapildiktan sonra saatte 3000 kg iiriiniin sistem
icerisinde dolagmasi esnasinda hicbir problem yagamadan 1 ay boyunca kesintisiz
(Sistemde yapilmi$ olan ekipman kaynakh bir duru$ olmamasi) caligmasi;

Isin Sonunda isin bedelinin %10 luk kismi performans bedeli olarak tutulacaktir. Kriterlerin
saglanamamasi durumunda Panagro tarafindan verilecek belirli bir siire verilecektir. Bu stirede de
saglanmamasi durumunda gecen her hafta igin s6zlesme bedelinin % 1 i ceza kesilecektir.
Saglanmasi durumunda %10 Iluk kisim serbest birakilarak 6denecektir. Performansin
saglanmamasi 1 ayi gecerse kesin teminat mektubu irat kaydedilerek, nami hesabindan temin
edilerek Panagro tarafindan yaptirilacaktir.

Isin sonunda kesin teminat mektubu firma tarafindan 1 yil boyunca olmak (izere
performans bondu ile yer degistirilecektir.
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5- MONTAJ / ASSEMBLY
a. Makinalarin Monte Edilmesi;

Proses makine ve ekipmanlari mimkiin olan en yiiksek oranda fabrika veya atélyede monte
edilmis olacaktir. Komponentlerin (aksamlarin) saha montajinin gerekli oldugu durumlarda, s6z
konusu montaj islemi imalatci firmanin yazili talimatlarina uygun olarak ve dikkatli bir sekilde FIRMA
tarafindan yapilacaktir.

Bitin makine ve ekipmanlarin montaji ve kurulmasi, ekipmanlarin veya civarindaki
calismalarin bozulmasina, kirllmasina ve hasarlara maruz kalmalarina sebebiyet vermeyecek Sekilde
FIRMA tarafindan yapilmalidir.

Makineler, egilmesinden kaginilacak bigcimde kullanilacak, tasinacak ve monte edilecektir.
Montaj sirasinda hasara maruz kalan makineler ve ekipmanlar, FIRMA tarafindan her tiirli masrafi
kendisine ait olmak lizere degistirilecektir.

Ekipmanlarin taSinmasi ve kullanilmasi sirasinda, aski kolonlarinin (kayislarin), tasima
halatlarinin ve benzeri malzemelerin, ekipmanlar (izerindeki uygun goérilen tasima noktalarina
gerektigi sekilde yerlestiriimis oldugunu saBlamak icin azami dikkat FIRMA tarafindan sarf
edilmelidir.

Makinelerin Markalanmasi;

Montaj ve boyama isleri tamamlanan silolar, makina, tahrik diizenleri vb. kolayca taninmasi
icin numaralanarak markalanacaktir.

b. Montaj Malzemeleri Ve Diger Cesitli Kalemler;

FIRMA, bitiin makinelerin ve ekipmanlarin gerektigi sekilde monte edilmesi ve
yerlestirilmesi icin ihtiya¢ duyulan veya dogal olarak gerekli olan kama, civata, somun, rondela, ayar
vidalari, contalar, mastik dolgu, malzemeleri vb. her tiirli gerekli montaj malzemelerini FIRMA
tarafindan temin edilecektir.

6- TERMIN PLANI VE CEZA SARTLAR

a. Firmalar tekliflerinde termin siiresi, i$ bitirme, performans testleri, ve devreye alma
tarihlerini belirteceklerdir.

b. Devreye alma siiresinde ve ekipman teslim stirelerinde gecikme oldugu takdirde her
bir hafta icin bedelin % 1 ‘i kadar YUKLENICI firma ISVEREN firmaya édeme
yapacaktir.

c. s bitiminde makine ve ekipman 6zelliklerini belirten manueller ve kataloglar 3 niisha
halinde verilecektir.

7- DEVREYE ALMA VE SUPERViZORLUK
a. Teklifte operatorlere verilecek olan egitimler ve sireleri belirtilecektir.

b. Montaj sirasinda verilecek olan stipervizérlik hizmeti belirtilecektir.
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8- — NAKLiYE
Fiyata dahil edilmeli

9- GARANTILER
Tim makine ve tesisatlar iki yil firma garantisinde olmalidir.




