PASLANMAZ CELIK TANK IMALAT VE MONTAJI TEKNIiK SARTNAMESI

» Tank imalatlari, dizaynlar1 verdigimiz teknik spesifikasyonlar ve sartnameye uygun

olarak yapilacaktir.

Bu verilen resimlere gore imalat resmi tekrardan isalan tarafindan AutoCad
ortaminda hazirlanarak softcopy ve ayrica 3 kopya ¢ikt1 seklinde isveren onayina

sunulacaktir.

» Tanklara ait proje ¢alismalar1 kapsaminda asagida listelenen dokiimanlar ve projeler

tarafimiza sunulacaktir:
o Genel uygulama projesi,
o Uygulamaya ait spesifikasyonlar ve 6zel notlar,
o Termin plani,
o Govde, alt-iist konik, bombe ve etek imalat resimleri,
o Kaynak detaylari,
o Nozul oryantasyonlart ve ekipman yerlesim projeleri,

o Sag¢ malzeme, kaynak sarf malzemeleri sertifikalar1 ve kullanilacak malzeme

dokiimi,
o Test ve kontrol raporlari.

» Tanklarin gdvde taban ve tavan saglarinda kullanilacak malzemenin tamami 2B
yiizey kalitesinde 3.1.B sertifikali AISI304 (1.4301) kalite paslanmaz ¢elik olacaktir.

Malzeme sertifikalar1 tarafimiza ibraz edilecektir.

» Ekipman imalatinda kullanilacak flanslar, civatalar ve somunlar AIS1304 kalite

olacaktir.

» [malatta kullanilacak menhol, karstirici, vakum kirici, termometre, manometre ve

benzeri ekipmanlar ekli listede kim tarafindan tedarik edilecegi belirtilmistir.
» Menhol kapak contalart EPDM olacaktir.
» Kaynak yontemi TIG Argon kaynagidir.

= Kaynak ilave malzemesi Sandvik marka paslanmaz celik sertifikali tel kullanilacaktir.

Kesinlikle sactan kesme tel kullanilmayacaktir.
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Kullanilacak sa¢ malzemeler miimkiin olan en biiyiik plaka ve rulo olarak temin

edilecektir. Govde de sadece rulo sag¢ kullanilacaktir.
Saclar atdlye ortaminda kaynak agizlar1 agilip, aginim oOl¢iilerine kesilecektir.
Imalat, kaynak ve nakliye sirasinda miimkiin olan en az deformasyon saglanacaktir.

Kaynaklarin tamami Tiirk Lloyd’u ve TUV Rheiland tarafindan sertifikalandirilmis

kaynakgeilar tarafindan yapilacaktir. Kaynake1 sertifikalari tarafimiza ibraz edilecektir.
Kaynak dikislerinde ana malzemeye tam penetrasyon saglanacaktir.

Imalatin tamamlanmasina miiteakip ekipmanlarin imalat projelerine uygunlugu

nezaretimizde atdlyenizde kontrol edilecektir.

Imalat sirasinda ve imalat sonrasindaki kontrol isleri gerekirse bagimsiz bir firma

tarafindan yapilacaktir. Bu firmanin kontrolliik ticreti Panagro’ya aittir.

Ekipman imalatlar1 tamamlandiktan sonra hidrostatik test montaj sonrasi ve
penetrasyon testi atolyede yapilacaktir. Bu testlerden sonra Panagro’ya gerekli
goriirse rontgen kontrolii isteyebilir. Panagro bedelini 6demek kaydiyla istedigi
yerden istedigi kadar rontgen cektirebilir. Kontroller sirasinda hatali ve yanlis oldugu

diisiiniilen kaynaklarin tamami bedelsiz olarak yiiklenici tarafindan diizeltilecektir.
Penetrasyon testi tiim yapilan kaynaklarda uygulanacaktir.

Kaynak bolgelerinde ortaya cikabilecek kacaklar test sonrasi tarafinizdan tamir
edilecektir. Kagagin bulundugu kaynak dikisi minimum 100 mm taglanarak tekrar

kaynatilacaktir.

Imalat ve montajda kullanilacak taslama tasi, kesme tasi, ¢ekicler, malzemeler ile
direkt temas eden her sey paslanmaz malzemeye zarar vermeyecek yapida INOX
olacaktir. (Kesinlikle demir veya karbon ¢elik malzeme olmayacaktir. Bu malzemeler

tarafinizdan temin edilecektir.

Kaynak i¢in gerekli kaynak makinesi, tel, gaz, iskele, ving, is¢ilikle ilgili tiim sarf
malzemeleri (elektrod, taslama tasi, asit, jel, firca, kece, polisaj malzemesi vs.)

tarafinizdan karsilanacaktir.

Ekipmanlarin i¢ kaynaklarinin tamami konteminasyona miisait ortam olusturmayacak

sekilde 180 grid kusak bant polisajla temizlenecektir.
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Kose kaynaklar1 konteminasyona miisait ortam olugturmayacak sekilde tesviye

edilecektir.

Tank imalat projeleri hazirlanirken konteminasyona sebebiyet verecek ortamlarin

olusmamasi1 saglanacaktir.
Tanklarin i¢inde girinti ve ¢ikint1 olmayacaktir.

Tanklarin dis kaynak yiizeyleri Pelox marka temizleme pastasi ile asit pasifizasyon

islemine tabi tutulacaktir.

Montaj sonrasi tank i¢ ve dis ylizeyi tarafinizdan deterjanla yikanacaktir. Eger bu
yikama yiizey temizlikleri Panagro A.S.. tarafindan begenilmezse bu ¢ikmayan

lekeler Pelox marka temizleme pastasi ile tarafinizdan temizlenecektir.

Tanklarda mevcut biitiin karbon celik malzemeler i¢cin boyama 6ncesi DIN 55298’e

uygun olarak SA 2,5 kalitesinde kumlama yapilacaktir.

Montaj asamasinda gerekecek santiye elektrigi sahadaki panonuza kadar tarafimizdan

getirilecektir.

Panagro A.S.’de calisacak ¢alisanlarinizin konaklama iicreti tarafiniza aittir. Panagro

A.S. santiye alanindaki yemek ihtiyaciniz1 karsilayacaktir.

Santiyede calisacak ekiplerin is emniyeti ve is hukukuna uygunlugu diizenli olarak

tarafinizca belgelenerek tarafimiza sunulacaktir.

Montaj sahasinda ¢alisacak ekip, ekip sefi ve kullanilacak makinelerin listesi

tarafimiza sunulacaktir.

Imalat ve montaj asamasinda gerekebilecek tiim nakliye ve kaldirma isleri (ving

bedelleri hari¢) tarafinizdan yapilacaktir.

Imalat ve montaj asamasinda atdlye ve montaj sahas1 Panagro A.S. yetkilinin

kontroliine agik olacaktir.

Firmanizda ¢alismayan kisiler kesinlikle santiye alanina sokulmayacak ve hazirlanan

projeler Panagro onay1 disinda tigiincii sahislara gosterilmeyecektir.

Isverenin denetimi ve kontrolleri neticesinde proje ve teknik sartnameye uygun
olmadig1 tespit edilen islerin tiimiiniin malzeme ve is¢ilik zararlarini kargilamay1

yiiklenici pesinen kabul ve taahhiit eder.
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