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165 MW 15 kV GENERATOR ROTORUNUN TAMIRATI
TEKNIK SARTNAMESI

1. KONU:

1 (bir) adet 165 MW giice sahip 15 kV c¢ikis geriliminde elektrik iiretim generatoriine ait
rotorun agilarak arizalarin tespiti, bakiminin yapilmasi ve testlerinin yapilarak ¢aligabilecek
durumda teslim edilmesi isidir.

2. ISIN AMACI

ISLETMEMIZ ‘de elektrik iiretiminin yapildig1 5. {inite generatdriin rotoru iiretim
aninda rotor bileziginde ark meydana gelerek hidrojen sizdirmazlik tapasinda ve bilezik alt
contalart sicaklik dolayisiyla problemler meydana gelmisti. Meydana gelen arizalar
giderilecektir.

3. TARAFLAR:

Bu sartname metninde gegen;

3.1.KONYA SEKER SOMA TERMIK SANTRAL: Manisa ili Soma il¢esinde bulunan 990
MW kurulu giice sahip termik olusumla elektrik iiretimi yapan anonim sirketidir.

3.2.ISLETME: Sartnamede bahsi gecen isin birebir kullaniminda etkili ve yetkili KONYA
SEKER SOMA TERMIK SANTRAL personellerinin icinde bulundugu grubu temsil eder.

3.3.IDARE: Sartnamede bahsi gegen isin birebir kullaniminda etkili olmayip ihalenin tiim
resmi boyutlarmi bastan sona takip eden KONYA SEKER SOMA TERMIK SANTRAL
personellerinin i¢cinde bulundugu grubu temsil eder.

3.4.YUKLENICI: Ihale sonucunda gerekli yeterliliklere sahip is bu sartnamenin tiim
gereklerini yerine getirmeyi taahhiit edip en makul teklifi vererek sézlesme imzalayan
FIRMAYI temsil eder.

4. TEKLIFLENDIRME:

o Teklif verecek firmalar isbu sartnamede yer alan tiim sayfalari imzalayarak teklif
verecektir.

e Teklif verecek firmalar bu ise benzer isleri daha dnce yaptiklarina kanit olarak referans
mektuplarini veya is bitirme belgelerini tekliflerinde idareye sunacaktir.

e Istekli firmalar yer goérme yapacaktir. Yer gérme yapmayan firmalar yer gordii yapmis

sayilacaktir.
5. GENERATOR TEKNIiK OZELLIKLERI VE iSIN TANIMI:

Generator etiket bilgileri asagidaki gibidir.
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165 MW 15 kV HIDROJEN SOGUTMALI GENERATOR (1 ADET)

MARKA SKODA
TiP 1H644872/2
NO 051589
URETIM YILI 1982
GORUNUR GUC 194,12 MVA
AKTIF GUC 165 MW
REAKTIF GUC 70 MVAr
STATOR GERILiMi 15000V (+ %7 - %5)
STATOR AKIMI 7472 A
FREKANS 50 Hz
iZOLASYON SINIFI F
BAGLANTI YILDIZ
COS Q 0,85
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Firma Tarafindan Yapilacak Cahsmalar ve Islerin Kapsam:
3. Grup Generatorden Sokiilen Rotor:

Ihaleye teklif verecek olan firmalar teklif mektubunda istenilen tiim is kalemlerini ayr1
ayr1 fiyatlandirilacaktir. Teklif mektubunda belirtilen isler i¢in opsiyonlu teklif
verilecektir. Yapilacak olan isler igin Idare onay1 almacaktir.

Firmalar tekliflerinde methode statement, inspection test prosedure, inspection test
report belgelerini hazirlayacaklarini taahhiit edecektir. Firmanin is bitiminde
uygulayacagi hava sizdirmazlik testine iiglincli bir géz olarak third party firmasi eslik
edecektir. Tiim bu isler YUKLENICI kapsaminda yapilacaktir.

Rotor bilezikleri ve sogutucu fanlar1 imal edilecektir. Slip ring + ve - olmak iizere 1’er
adet yedek imal edilecektir.

Rotorun santral sahasindan alinmasi ve geri getirilmesine ait nakliye ve sigorta
islemleri yiiklenici firmaya aittir.

Rotor bileziklerine yapilan megger izolasyon testine gore 250 V DC gerilim verilerek
RP-GND test sonucu + ve - uglarda direk kisa devre goriilmiistiir.

Gozle kontrol sonrasinda rotorun sizdirmazlik oring bdlgesinde asir1 issnmadan dolay1
metal tizerinde bozulmalar goriilmiistiir. Ayrica rotor gévdesinde ark atlamasi ile hasar
meydana gelmistir. Rotordaki deformasyonun giderilmesi i¢in uygulanacak teknik
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Idare’ ye sunulacaktir. idare’ nin uygunluk vermesi ile islem yapilacaktir. (¢oziim
teknigi teklifte sunulabilir ve diinyaca kabul edilen ve uygulanan bir ¢éziim teknigi
oldugu ispatlanabilir)

Rotora ait sizdirmazlik oring ve bara baglant1 bolgelerinin 1 tanesinde deformasyon
goriilmiistiir. Bu deformasyon giderilecek ve hidrojenle sogutma saglanan generatorde
herhangi bir kagak olmayacaktir.

Rotorun deformasyonunun giderilmesi i¢in rotor malzemesine uygun materyal
kullanilacaktir.

Gozle yapilan kontrolde retaining ring alti sargi izolasyonlarinin direk kisa devre
olmasindan dolay1 Rotora ait kepler sokiilerek tiim bu fiber pargalar yenilenecektir.
Ana rotora ait retaining ringlerin demonte edilecektir. Retaining ringlerin durumu i¢in
Isletme’ ye rapor verilecek ve degistirilmesi igin opsiyonel teklif verilecektir.

Rotor Sargilar1 testi yapilmistir, herhangi bir problem goriilmemistir. Sargilarin
durumu rotor agildiginda kontrol edilecektir. Sargilarda problem goriilmesi durumu
icin opsiyonel teklif verilecektir.

Rotorun genel olarak kimyasal yardimiyla temizliginin yapilacaktir.(Bunun i¢in genel
temizlik ve yetersiz olmasi durumunda temizlik kimyasali i¢inde bekletilerek islemin
tekrarlanmasi.)

Izolasyon sonuglarinin kabul edilebilir seviyelerde olmamasi durumunda retaining
ring alt1 izolasyon malzemeleri yenilenecektir. Kullanilacak olan H sinifi izolasyon
malzemelerinin marka ve modelleri teklifte opsiyonel olarak verilecektir.

Rotor izolasyon malzemelerinin tamami yenilenecektir.

Rotorda kullanilacak izolasyon malzemelerinin tamami1 H sinifi olacaktir. Kullanilacak
olan izolasyon malzemelerinin marka ve modelleri teklifte sunulacaktir.

Rotor temizligi yiiklenici firma tarafindan yapilacaktir.

Rotor temizlik islemi sonrasi oluk ¢italarinin tamami yenilenecektir.

Rotor bilezikleri demonte edilecektir ve yenilenecektir. Rotor bileziklerinin yan
bolgesinde bulunan fiberglass conta ve civatalar ile bakir bara yiiklenici tarafindan
yenilenecektir. Firmalar yedek bir adet + ve - polarite i¢in bilezik imalatina opsiyonel
teklif verecektir.

Rotor bileziklerinin yenilenmesi gerekmektedir. Firma bilezik imalatinin yapilacagi
imalatc1 bilgilerini IDARE ile paylasacaktr.

Rotordaki sizdirmazlik oringi bolgesinde bulunan sorun giderilmesi ardindan third
party firma gozetiminde, vakum altinda disaridan hava sizdirmazligi saglanarak 6 bar
basing altinda kuru hava ile test yapilacaktir. 8 saat boyunca uygulanacak hava testinde
herhangi bir kagak ve sizdirmazlik bélgesinde boncuk gériilmemesi gerekmektedir. Tk
2 saatlik stire zarfinda hi¢ basing diislisii olmamasi, sonraki 6 saatlik siirede ise saatlik
olarak maksimum 0,05 bar basing diismesi olmasi beklenmektedir. Yiiklenici firma bu
testi third party firmasi gézetiminde yapacaktir.

Third party firmasi tarafindan rotor sizdirmazligimin olmadigma dair raporlamasi
sonrast i bitirilmis sayilacaktir.
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Rotorun yerinde balansi yiikleniciye ait olacaktir. Balans agirliklar1 yine yiiklenici
tarafindan imal edilmis olacaktir. Yiiklenici bakim ve tamirat isinin bitisi akabinde
rotoru Soma Termik Santrali ambarina gonderebilecek, montaj sonrasi balans islemi
Yiiklenici tarafindan yapilacaktir.

Rotorun nominal hizinda balans testi icin Istekli firmalar yerinde balans veya dis
tahrikli balans alma islemi icin ayr1 ayr1 opsiyonel olarak teklif verilecektir. idarenin
uygun gordiigii balans islemi yapilacaktir.

Nominal Hiz testi sonrasi %110-112 iizerinde asir1 hiz testinin yapilacaktir. (Calisan
eski rotorlarda uygulama sekli olarak 1 dakika dondiiriiliir)

Test islemi sonrasinda gozle ve torna tezgahinda geometrik Ol¢li kontroliiniin
yapilmasi, ve asir1 hizdan dolayr deformasyon olup olmadiginin kontrol edilmesi
Yiiklenici tarafindan yapilacaktir ve c¢ikabilecek her tiirli problem Yiiklenici
tarafindan giderilecektir.

Bilezikli Rotorun elektriksel testleri Yiiklenici tarafindan yapilacaktir ve ¢ikabilecek
her tiirlii problem Yiiklenici tarafindan giderilecektir.

Rotor is bitiminde, Tectyl 506 veya Tectyl 511-M koruyucu sivi ile kaplanarak
ambalaj yapilacaktir.

Doéniis sirasinda farkli devirlerde bilezik iizerinden fir¢alar yardimi ile DC direng,
empedans Ol¢iimleri Yiiklenici tarafindan yapilacaktir ve ¢ikabilecek her tiirlii problem
Yiiklenici tarafindan giderilecektir.

YUKLENICI TARAFINDAN ROTORA UYGULANACAK TESTLER

> Rotor NDT testleri

> Flux testi (bileziklerden DC voltaj uygulanirken rotor dondiiriilmesi ve flux
sensOrii ile rotor boyunca farkli noktalardan flux 6l¢iimii alinip osiloskop tizerinden
incelenmesi) (Spirler arasi kisa devre olup olmadiginin dinamik olarak kontrol
edilmesi)

> RSO testi (statik ol¢limler)

> 6 bar kuru hava ile sizdirmazlik testi- 8 saat

Rotorun uygun sekilde ambalajlanarak teslime hazir hale getirilmesi, nakliye ve
giimriik islemlerinin ardindan santrale teslim edilecektir.

Rotor {iizerinde balans agirlik merkezleri bulunmaktadir. Bu balans icin olan
agirhiklarin hassas olgiim almarak 50 adet imal edilerek is bitiminde idareye teslim
edilecektir. Teklifte agirliklarin bedeli belirtilecektir.

Is tamamlanmas: ile birlikte idare personelleri ile rotor izolasyon direng testi
yapilacaktir.
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Rotor resimleri asagida goriildiigii gibidir;
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6. ISIN SURESI:

1 (bir) adet generatdr rotoru siiresi igin firmalar tekliflerinde belirtilecektir. Idare
tarafindan belirtilen siire 60(altmig) takvim giiniidir. S6zlesme imzalanmasi akabinde
sOzlesmede belirtilen is veya takvim giiniinde yapilmasi saglanacaktir.

Firmalar teklif ettikleri is bitirme giin sayisin1 sartnamelerinde belirtecektir.

7. GARANTI ve CEZALAR:

1. Uriin 2 yil garantili olacaktir.

2. Uriin teslim siiresi asildig1 andan itibaren %0,05 ceza uygulanr.

3. Bilezik ve diger imalat siirelerinin agilmast durumunda her geciken takvim giinii i¢in
sozlesme bedelinin %0,1°1 oraninda ceza uygulanacaktir.

4. Toplam ceza %10 gegmemelidir.

8. NAKLIiYE:

Generatore ait tiim nakliye bedelleri yliklenici tarafindan karsilanacaktir.

Nakliye policelerinin tamami yiiklenici tarafindan karsilanacaktir. Yiikleme ve
bosaltma sirasinda verilebilecek zararlar i¢in teminat gdsterilecektir.

Sahadan alinmasi ve sahaya getirilmesi sirasinda yiiklenici firma personelleri
nakliyata eslik edecektir.

9. ODEME:
Generator isletme tarafindan teslim alindiktan sonra idarenin 6deme planina gore

hakedis usulu yapilacaktir.

*Bu sartname 7 (yedi) sayfa olarak hazirlanmistir.
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