
165 MW 15 kV GENERATÖR ROTORUNUN TAMİRATI
TEKNİK ŞARTNAMESİ

1. KONU:

1 (bir) adet 165 MW güce sahip 15 kV çıkış geriliminde elektrik üretim generatörüne ait
rotorun açılarak arızalarının tespiti, bakımının yapılması ve testlerinin yapılarak çalışabilecek
durumda teslim edilmesi işidir.

2. İŞİN AMACI

İŞLETMEMİZ ‘de elektrik üretiminin yapıldığı 5. ünite generatörün rotoru üretim
anında rotor bileziğinde ark meydana gelerek hidrojen sızdırmazlık tapasında ve bilezik alt
contaları sıcaklık dolayısıyla problemler meydana gelmiştir. Meydana gelen arızalar
giderilecektir.

3. TARAFLAR:

Bu şartname metninde geçen;
3.1.KONYA ŞEKER SOMA TERMİK SANTRAL: Manisa ili Soma ilçesinde bulunan 990

MW kurulu güce sahip termik oluşumla elektrik üretimi yapan anonim şirketidir.
3.2.İŞLETME: Şartnamede bahsi geçen işin birebir kullanımında etkili ve yetkili KONYA

ŞEKER SOMA TERMİK SANTRAL personellerinin içinde bulunduğu grubu temsil eder.
3.3.İDARE: Şartnamede bahsi geçen işin birebir kullanımında etkili olmayıp ihalenin tüm

resmi boyutlarını baştan sona takip eden KONYA ŞEKER SOMA TERMİK SANTRAL
personellerinin içinde bulunduğu grubu temsil eder.

3.4.YÜKLENİCİ: İhale sonucunda gerekli yeterliliklere sahip iş bu şartnamenin tüm
gereklerini yerine getirmeyi taahhüt edip en makul teklifi vererek sözleşme imzalayan
FİRMAYI temsil eder.

4. TEKLİFLENDİRME:

● Teklif verecek firmalar işbu şartnamede yer alan tüm sayfaları imzalayarak teklif
verecektir.

● Teklif verecek firmalar bu işe benzer işleri daha önce yaptıklarına kanıt olarak referans
mektuplarını veya iş bitirme belgelerini tekliflerinde İdareye sunacaktır.

● İstekli firmalar yer görme yapacaktır. Yer görme yapmayan firmalar yer gördü yapmış
sayılacaktır.

5. GENERATÖR TEKNİK ÖZELLİKLERİ VE İŞİN TANIMI:

Generatör etiket bilgileri aşağıdaki gibidir.
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165 MW 15 kV HİDROJEN SOĞUTMALI GENERATÖR (1 ADET)

MARKA SKODA

TİP 1H644872/2

NO 051589

ÜRETİM YILI 1982

GÖRÜNÜR GÜÇ 194,12 MVA

AKTİF GÜÇ 165 MW

REAKTİF GÜÇ 70 MVAr

STATOR GERİLİMİ 15000V (+ %7 - %5)

STATOR AKIMI 7472 A

FREKANS 50 Hz

İZOLASYON SINIFI F

BAĞLANTI YILDIZ

COS Q 0,85
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Firma Tarafından Yapılacak Çalışmalar ve İşlerin Kapsamı:
3. Grup Generatörden Sökülen Rotor:

● İhaleye teklif verecek olan firmalar teklif mektubunda istenilen tüm iş kalemlerini ayrı
ayrı fiyatlandırılacaktır. Teklif mektubunda belirtilen işler için opsiyonlu teklif
verilecektir. Yapılacak olan işler için İdare onayı alınacaktır.

● Firmalar tekliflerinde methode statement, inspection test prosedure, inspection test
report belgelerini hazırlayacaklarını taahhüt edecektir. Firmanın iş bitiminde
uygulayacağı hava sızdırmazlık testine üçüncü bir göz olarak third party firması eşlik
edecektir. Tüm bu işler YÜKLENİCİ kapsamında yapılacaktır.

● Rotor bilezikleri ve soğutucu fanları imal edilecektir. Slip ring + ve - olmak üzere 1’er
adet yedek imal edilecektir.

● Rotorun santral sahasından alınması ve geri getirilmesine ait nakliye ve sigorta
işlemleri yüklenici firmaya aittir.

● Rotor bileziklerine yapılan megger izolasyon testine göre 250 V DC gerilim verilerek
RP-GND test sonucu + ve - uçlarda direk kısa devre görülmüştür.

● Gözle kontrol sonrasında rotorun sızdırmazlık oring bölgesinde aşırı ısınmadan dolayı
metal üzerinde bozulmalar görülmüştür. Ayrıca rotor gövdesinde ark atlaması ile hasar
meydana gelmiştir. Rotordaki deformasyonun giderilmesi için uygulanacak teknik
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İdare’ ye sunulacaktır. İdare’ nin uygunluk vermesi ile işlem yapılacaktır. (çözüm
tekniği teklifte sunulabilir ve dünyaca kabul edilen ve uygulanan bir çözüm tekniği
olduğu ispatlanabilir)

● Rotora ait sızdırmazlık oring ve bara bağlantı bölgelerinin 1 tanesinde deformasyon
görülmüştür. Bu deformasyon giderilecek ve hidrojenle soğutma sağlanan generatörde
herhangi bir kaçak olmayacaktır.

● Rotorun deformasyonunun giderilmesi için rotor malzemesine uygun materyal
kullanılacaktır.

● Gözle yapılan kontrolde retaining ring altı sargı izolasyonlarının direk kısa devre
olmasından dolayı Rotora ait kepler sökülerek tüm bu fiber parçalar yenilenecektir.

● Ana rotora ait retaining ringlerin demonte edilecektir. Retaining ringlerin durumu için
İşletme’ ye rapor verilecek ve değiştirilmesi için opsiyonel teklif verilecektir.

● Rotor Sargıları testi yapılmıştır, herhangi bir problem görülmemiştir. Sargıların
durumu rotor açıldığında kontrol edilecektir. Sargılarda problem görülmesi durumu
için opsiyonel teklif verilecektir.

● Rotorun genel olarak kimyasal yardımıyla temizliğinin yapılacaktır.(Bunun için genel
temizlik ve yetersiz olması durumunda temizlik kimyasalı içinde bekletilerek işlemin
tekrarlanması.)

● İzolasyon sonuçlarının kabul edilebilir seviyelerde olmaması durumunda retaining
ring altı izolasyon malzemeleri yenilenecektir. Kullanılacak olan H sınıfı izolasyon
malzemelerinin marka ve modelleri teklifte opsiyonel olarak verilecektir.

● Rotor izolasyon malzemelerinin tamamı yenilenecektir.
● Rotorda kullanılacak izolasyon malzemelerinin tamamı H sınıfı olacaktır. Kullanılacak

olan izolasyon malzemelerinin marka ve modelleri teklifte sunulacaktır.
● Rotor temizliği yüklenici firma tarafından yapılacaktır.
● Rotor temizlik işlemi sonrası oluk çıtalarının tamamı yenilenecektir.
● Rotor bilezikleri demonte edilecektir ve yenilenecektir. Rotor bileziklerinin yan

bölgesinde bulunan fiberglass conta ve civatalar ile bakır bara yüklenici tarafından
yenilenecektir. Firmalar yedek bir adet + ve - polarite için bilezik imalatına opsiyonel
teklif verecektir.

● Rotor bileziklerinin yenilenmesi gerekmektedir. Firma bilezik imalatının yapılacağı
imalatçı bilgilerini İDARE ile paylaşacaktır.

● Rotordaki sızdırmazlık oringi bölgesinde bulunan sorun giderilmesi ardından third
party firma gözetiminde, vakum altında dışarıdan hava sızdırmazlığı sağlanarak 6 bar
basınç altında kuru hava ile test yapılacaktır. 8 saat boyunca uygulanacak hava testinde
herhangi bir kaçak ve sızdırmazlık bölgesinde boncuk görülmemesi gerekmektedir. İlk
2 saatlik süre zarfında hiç basınç düşüşü olmaması, sonraki 6 saatlik sürede ise saatlik
olarak maksimum 0,05 bar basınç düşmesi olması beklenmektedir. Yüklenici firma bu
testi third party firması gözetiminde yapacaktır.

● Third party firması tarafından rotor sızdırmazlığının olmadığına dair raporlaması
sonrası iş bitirilmiş sayılacaktır.
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● Rotorun yerinde balansı yükleniciye ait olacaktır. Balans ağırlıkları yine yüklenici
tarafından imal edilmiş olacaktır. Yüklenici bakım ve tamirat işinin bitişi akabinde
rotoru Soma Termik Santrali ambarına gönderebilecek, montaj sonrası balans işlemi
Yüklenici tarafından yapılacaktır.

● Rotorun nominal hızında balans testi için İstekli firmalar yerinde balans veya dış
tahrikli balans alma işlemi için ayrı ayrı opsiyonel olarak teklif verilecektir. İdarenin
uygun gördüğü balans işlemi yapılacaktır.

● Nominal Hız testi sonrası %110-112 üzerinde aşırı hız testinin yapılacaktır. (Çalışan
eski rotorlarda uygulama şekli olarak 1 dakika döndürülür)

● Test işlemi sonrasında gözle ve torna tezgahında geometrik ölçü kontrolünün
yapılması, ve aşırı hızdan dolayı deformasyon olup olmadığının kontrol edilmesi
Yüklenici tarafından yapılacaktır ve çıkabilecek her türlü problem Yüklenici
tarafından giderilecektir.

● Bilezikli Rotorun elektriksel testleri Yüklenici tarafından yapılacaktır ve çıkabilecek
her türlü problem Yüklenici tarafından giderilecektir.

● Rotor iş bitiminde, Tectyl 506 veya Tectyl 511-M koruyucu sıvı ile kaplanarak
ambalaj yapılacaktır.

● Dönüş sırasında farklı devirlerde bilezik üzerinden fırçalar yardımı ile DC direnç,
empedans ölçümleri Yüklenici tarafından yapılacaktır ve çıkabilecek her türlü problem
Yüklenici tarafından giderilecektir.

YÜKLENİCİ TARAFINDAN ROTORA UYGULANACAK TESTLER
➢ Rotor NDT testleri
➢ Flux testi (bileziklerden DC voltaj uygulanırken rotor döndürülmesi ve flux
sensörü ile rotor boyunca farklı noktalardan flux ölçümü alınıp osiloskop üzerinden
incelenmesi) (Spirler arası kısa devre olup olmadığının dinamik olarak kontrol
edilmesi)
➢ RSO testi (statik ölçümler)
➢ 6 bar kuru hava ile sızdırmazlık testi- 8 saat

● Rotorun uygun şekilde ambalajlanarak teslime hazır hale getirilmesi, nakliye ve
gümrük işlemlerinin ardından santrale teslim edilecektir.

● Rotor üzerinde balans ağırlık merkezleri bulunmaktadır. Bu balans için olan
ağırlıkların hassas ölçüm alınarak 50 adet imal edilerek iş bitiminde İdareye teslim
edilecektir. Teklifte ağırlıkların bedeli belirtilecektir.

● İş tamamlanması ile birlikte idare personelleri ile rotor izolasyon direnç testi
yapılacaktır.
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Rotor resimleri aşağıda görüldüğü gibidir;
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6. İŞİN SÜRESİ:

1 (bir) adet generatör rotoru süresi için firmalar tekliflerinde belirtilecektir. İdare
tarafından belirtilen süre 60(altmış) takvim günüdür. Sözleşme imzalanması akabinde
sözleşmede belirtilen iş veya takvim gününde yapılması sağlanacaktır.

Firmalar teklif ettikleri iş bitirme gün sayısını şartnamelerinde belirtecektir.

7. GARANTİ ve CEZALAR:

1. Ürün 2 yıl garantili olacaktır.
2. Ürün teslim süresi aşıldığı andan itibaren %0,05 ceza uygulanır.
3. Bilezik ve diğer imalat sürelerinin aşılması durumunda her geciken takvim günü için

sözleşme bedelinin %0,1’i oranında ceza uygulanacaktır.
4. Toplam ceza %10 geçmemelidir.

8. NAKLİYE:

Generatöre ait tüm nakliye bedelleri yüklenici tarafından karşılanacaktır.
Nakliye poliçelerinin tamamı yüklenici tarafından karşılanacaktır. Yükleme ve
boşaltma sırasında verilebilecek zararlar için teminat gösterilecektir.
Sahadan alınması ve sahaya getirilmesi sırasında yüklenici firma personelleri
nakliyata eşlik edecektir.

9. ÖDEME:
Generatör işletme tarafından teslim alındıktan sonra idarenin ödeme planına göre
hakediş usulu yapılacaktır.

*Bu şartname 7 (yedi) sayfa olarak hazırlanmıştır.
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