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GENEL BILGILER

1.1.

1.2.

isin Konusu

Konya Seker San. ve Tic. A.$. bunyesindeki Cumra Seker Fabrikasi
isletmesine yeni yapilacak olan 12.000 TPD kapasiteli Diflizyon-Haslama
grubu montajinin yapilmasi isidir. isin detaylari asagida verilmistir. Bu
kapsamda hizmet alimi gergeklestirilecektir.

Tanim Ve Kisaltmalar

isbu sartnamede; Cumra Seker Fabrikasi yetkilileri ISVEREN,
difizyon-haglama grubu ekipmanlarinin imalati ve fabrika sahasina sevk
edecek olan firma IMALATCI FIRMA, bu teknik sarthname de bahsi gegen
hizmet isini yapacak miteahhit firma YUKLENICI FIRMA olarak
adlandirilacaktir.

iSIN KAPSAMI

2.1.

2.2,

Difiizyon-Haslama Grubu Genel Ozellikleri

Genel Ozellikler; 12.000 TPD kapasiteli yeni Difiizyon-Haslama Grubu;
Difuzyon Kulesi, Haglama Teknesi, Kiyim Bandi (konveyodr bant), Sirkilasyon
Isiticilari (Is1 Degistirici), Kiyim Pompalari, Sirkilasyon Pompalari, Hamserbet
Pompalari, Stizge¢ Yikama Pompalari, Képlik Séndirme Kabi, Kule Serbeti
Kum Tutucu Kabi, Hamserbet Kum Tutucu Kabi, Kum Siyirici ve Kispe
Helezonlari ekipmanlarindan olusmaktadir.

Isin Kapsami; Yiiklenici Firmanin kapsami imalatgi firma tarafindan fabrika
sahasina sevk edilmis ekipmanlarin P&ID ve Layout projelerine uygun olarak
montaj islerini yapmak, imalatgi firma kapsaminda olmayan ekipmanlarin
projeye uygun olarak imalatini ve montajini yapmak, malzeme temini de dahil
olmak Uzere ekipmanlar arasi borulama, izolasyon ve boru supportlama
islerini yapmaktir. Yuklenici ekipmanlarin montajini imalatgi firma stpervizéri
kontrolinde yapacaktir.

P&ID ve Layout projeleri yiklenici firmaya sdzlesme yapildiktan sonra teslim
edilecektir. Teklif asamasinda firmalara P&ID ve/veya Layout projeleri
veriimeyecektir.

isin Teknik Detaylari

2.21. 12.000 TPD Diflizyon Kulesi Mekanik Montaji (05A025)

2.2.1.1. Yeni Difuzyon Kulesi 10,6 m ¢apinda, toplam yiksekligi 36
metre olan, igerisinde 5,6 metre ¢apinda karigtiricisi, karistirici milde
ve goévdede kanatlari olan, kispe ¢ikigi icin 2 adet ¢ikis helezonu,
hamserbet cikisi icin difizyonun alt kisminda siizgegleri olan, alt
yataklama ve Ust tarafinda cevre dislisi, ¢cevre digliyi ceviren 8 adet
planet rediktérden olusan tahrik sistemine sahip bir ekipmandir.



2.2.1.2. Ayrica difizyon kulesinin siizge¢ yikama pompa ve boru
tesisati, tahrik sistemini ve gevre digliyi yaglamak igin yaglama sistemi
ve planet reduktorlerin bakimi, montaji ve demontaji icin monoray ving
sistemine sahip yardimci ekipmanlari vardir.

2.2.1.3. Yeni difuzyon kulesinin bos agirligi 645 ton olup gévdesi ve
karistirict mili karbon celiktir. Gévdenin, milin ve kanatlarin yizeyleri
ise paslanmaz sac kaplamadir.

2.2.1.4. Yiklenici yukaridaki maddelerde detaylari verilen diflizyon
kulesinin montaj sahasinda her tlrli mekanik pargalarinin yatay ve
disey tasima isleri ve her tirli mekanik pargalarin kaynakli ve/veya
civatali montajini yapmakla yukidmlidar. Yiklenici mekanik montaji
imalat¢i firma sUpervizdri kontroliinde ve suUpervizériin programina
uygun olarak yapilacaktir.

2.2.1.5. Difuzyon kulesinin montajinda yuklenici yatay ve dusey
tasima icin her turli ekipmani tedarik etme ve calistirmakla
yukumladur.

2.2.1.6. Diflzyon kulesinin montaj sahasi yukleniciye betonarme temel
kaidesi yapilmis ve ankraj civatalari yerlestiriimis olarak teslim
edilecektir.

2.2.1.7. Difuzyon kulesinin gévdesi dairesel olarak yarim ay seklinde
ve 2.5 metre ylksekliginde parcalar halinde montaj sahasina
gelecektir. imalatgi firma montaj sahasina gelen pargalarin
markalamasi yapilmis sekilde génderecektir. Gévdedeki sabit kanatlar
ayrica gelecek olup kaynakli montaji burada yapilacaktir.

2.2.1.8. Diflizyon kulesinin karistirici mili 2.5 metre yuksekliginde tam
cember seklinde parcalar halinde montaj sahasina gelecektir. imalatgi
firma montaj sahasina gelen pargalarin markalamasi yapiimis sekilde
gonderecektir. Mildeki hareketli kanatlar yine ayri olarak gelecek olup
kaynakli montaji saha da yapilacaktir.

2.2.1.9. Difizyon kulesinin montajina alt yataklama grubu ve slzge¢
grubunun montaji ile baglanacaktir. Yiklenici montaj sahasinda alt
yataklama grubunu ve slizge¢ grubunu hazirlayacak ve daha 6nceden
ankraj civatalari yerlestiriimis temele stpervizér kontrolinde montajini
yapacaktir.

2.2.1.10. Yiklenici montaj sahasinda milin ve gévdenin hizalamasi ve
kanatlarin kaynadi icin yeterli sayida tezgah hazirlayacaktir. Bu
tezgahlarda gbévde ve mil pargalarin eksen kagikliklari, hizalamasi
kontrol edilecek ve kanatlarin kaynakli montaji yapilacaktir.

2.2.1.11. Yiklenici tarafindan tezgahlarda hizalama kontrolu ve kanat
montaji bitirilen parcalar yiklenici tarafindan diflizyon kulesine
kaynakli montaji yapilacaktir.



2.2.2.

2.2.1.12. Kaynak proseduri ve kaynakcilar ile ilgili ‘3. Calisma
Esaslar’ konu bashginda detayli agiklama yapilmistir. Yiklenici
kaynak iglemlerinde teknik sartnamenin 3. maddesine gore kaynakgi
personel istihdam edecek ve kaynak prosedirine uygun olarak
calisacaktir.

2.2.1.13. Diflizyon kulesinin +25,43 kotunda 2 adet 1250 mm c¢apinda
22 kW motor gliciinde kispe ¢ikis helezonu bulunmaktadir.

2.2.1.14. 2 adet kUspe c¢ikis helezonunun imalatl ve montaj sahasina
sevki imalatg firma tarafindan yapilacak olup, yerine montaji yuklenici
firma tarafindan yapilacaktir.

2.2.1.15. Difizyon kulesinin alt yataklama ve siizge¢ grubunun, gdovde
ve mil ara pargalarinin kuleye kaynakli montaji tamamlanip kaynak
kontrolleri yapildiktan sonra vyuklenici tarafindan klspe c¢ikis
helezonlari, gevre diglisi ve tahrik grubu montaji yapilacaktir. Tahrik
grubu (05A025 GO01) 8 adet 45 kW motora sahip planet rediktorden
olusmaktadir.

2.2.1.16. Difuzyon kulesinin g¢evre diglisi ve tahrik grubunun montaji
yapildiktan sonra yuklenici tarafindan projesine uygun olarak
sisteminin yaglama Unitesi (05T051, 05P052, 05P053, 05P054,
05P027) yapilacaktir.Uniteye ait bitin ekipmanlar, boru ve fittings
malzemesi imalatci firma tarafindan temin edilecektir.

2.2.1.17. Difazyon kulesinin montaji tamamlandiktan sonra kulenin Ust
bakim platformuna yuklenici tarafindan monoray ving (05A028)
montaji yapilacaktir. Monoray ving ekipmanlari imalatgi firma temin
edecektir.

2.2.1.18. Yuklenici tarafindan difuzyona ait suizge¢ yikama sisteminin
(santrifij pompa, borulama ve fittings montaji) (05P026) projesine
uygun olarak montaji yapilacaktir. Slzge¢ ylkama sisteminin
ekipmanlarinin tamami imalatgi firma tarafindan temin edilecektir.

12.000 TPD Haslama Teknesi Mekanik Montaji (05A015)

2.2.21.Yeni Haslama Teknesi 6,75 m capinda, 8,55 metre
uzunlugunda, icerisinde 2,7 metre capinda karistirict mili, karigtirici
milde ve gdvdede kanatlari olan, hamserbet cikisinda slizge¢ sistemi
olan, arka yataklama ve 6n tarafinda planet rediuktérden olusan bir
ekipmandir.

2.2.2.2. Yeni haglama teknesinin bog agirhg: 125 ton olup gbvdesi ve
karigtirict mili karbon celiktir. Gévdenin, milin ve kanatlarin yizeyleri
ise paslanmaz sac kaplamadirr.

2.2.2.3. Yiklenici yukaridaki maddelerde detaylari verilen haslama
teknesinin montaj sahasinda her tlrli mekanik pargalarinin yatay ve
disey tasima isleri ve her tirli mekanik pargalarin kaynakli ve/veya



civatali montajini yapmakla yukumludur. Yuklenici mekanik montaji
imalat¢i firma slpervizori kontrolinde ve slpervizérin programina
uygun olarak yapilacaktir.

2.2.2.4. Haslama teknesinin montajinda yuklenici yatay ve disey
tasima icin her turli ekipmani tedarik etme ve c¢alistirmakla
yukamladur.

2.2.2.5. Haslama teknesinin montaj sahasi yulkleniciye betonarme
temel kaidesi yapilmis ve ankraj civatalari yerlestiriimis olarak teslim
edilecektir.

2.2.2.6. Haglama teknesinin gévdesi dairesel olarak yarim ay seklinde
ve 2.5 metre yiksekliginde parcalar halinde, 6n ve arka kapagi ayrica
montaj sahasina gelecektir. imalatgi firma montaj sahasina gelen
parcalari markalamasi yapilmis sekilde gdnderecektir. Govdedeki
sabit kanatlar ayrica gelecek olup kaynakli montaji burada
yapilacaktir.

2.2.2.7. Haglama teknesinin karistirici mili 2.5 metre yuiksekliginde
tam cember seklinde pargalar halinde montaj sahasina gelecektir.
imalatgi firma montaj sahasina gelen pargalarin markalamasi yapilmig
sekilde gonderecektir. Mildeki hareketli kanatlar yine ayri olarak
gelecek olup kaynakli montaji saha da yapilacaktir.

2.2.2.8. Yuklenici montaj sahasinda milin ve gdvdenin hizalamasi ve
kanatlarin kaynag! icin yeterli sayida tezgah hazirlayacaktir. Bu
tezgahlarda gdévde ve mil parcalarin eksen kacikliklari, hizalamasi
kontrol edilecek ve kanatlarin kaynakli montaji yapilacaktir.

2.2.2.9. Yiklenici tarafindan tezgahlarda hizalama kontrolii ve kanat
montaji bitirilen parcalar yuklenici tarafindan haglama teknesine
kaynakli montaji yapilacaktir.

2.2.2.10. Kaynak proseduri ve kaynakgilar ile ilgili ‘3. Calisma
Esaslar’ konu bashdinda detayli aciklama yapilmistir. Ylklenici
kaynak iglemlerinde teknik sartnamenin 3. maddesine gore kaynakgi
personel istihdam edecek ve kaynak prosedurine uygun olarak
calisacaktir.

2.2.2.11. Haglama teknesinin montajina gdvdenin alt pargalarinin
montaji ile baslanacaktir. Yilklenici montaj sahasinda goévde
parcalarinin hizalamasini ve govdede ki sabit kanatlarin montajini
yapip hazirlayacak ve daha onceden ankraj civatalari yerlestirilmis
temele slpervizér kontroliinde gdvdenin alt pargalarinin montajini
yapacaktir.

2.2.2.12. Yiklenici tarafindan gdvdenin alt parcalari yerine montaj
edildikten sonra yiklenici haslama teknesinin mil montajini yapacak
ve daha sonra gévdenin Ust pargalarinin montaji yapilacaktir.



2.2.3.

2.24.

2.2.2.13. Yuklenici daha sonra haslama teknesinin sizge¢ montajini
yapacaktir.

2.2.2.14. Sizge¢ montaji da tamamlandiktan sonra yuklenici haglama
teknesinin 6n ve arka kapaginin montajini tamamlayacak ve reduktor
montajini yapip haslama teknesinin montaji tamamlanacaktir.

Pancar Kiyim Haznesi (Feed Hopper) Montaji (05A014)

2.2.3.1. Pancar kiyim haznesi; kiyim bandi ile haslama teknesi
arasinda, kiyim bandindan gelen pancar kiyimlarini haglama
teknesine aktarmayi saglayan dikdértgen kesitli, konik sekilde
haslama teknesine dogru genisleyen bir ekipmandir.

2.2.3.2. Pancar kiyim haznesi 3,5 metre ylksekliginde ve 4 ton
agirhgindadir.

2.2.3.3. Pancar kiyim haznesi karbon c¢elik malzemeden imal edilmis
ve Urin ile temas eden ylzeyi paslanmaz celik malzeme ile
kaplanmistir.

2.2.3.4. Yiklenici firma haglama teknesinin montajini tamamladiktan
sonra Pancar Kiyim Haznesinin montajini yapacaktir.

2.2.3.5. Pancar Kiyim Haznesinin imalati ve montaj sahasina sevki
imalat¢i firma tarafindan yapilacaktir. Yiklenici firma montaj sahasina
gelen pancar kiyim haznesini projesine uygun olarak yerine montajini
yapacaktir.

Konveyor Bant Montaji (Kiyim Bandi) (03C246)

2.2.41. Kiyim Bandi mevcutta bulunan pancar bigaklarindan yeni
yapilan haglama teknesine kiyillmis pancar transferinde kullanilacak
ekipmandir.

2.2.4.2. Kiyim bandi toplam 47 metre uzunlugunda olup 37 metre
mevcut fabrika binasi icerisinde, yatay ile 10° acili ve kalan 10 metre
de bina disinda celik konstriksiyon Uzerinde ve yatay ile paralel
olacaktir.

2.2.4.3. Kiyim Bandi 1600 mm genisliginde bez kortlu kauguk bant
olup 45 kW motor gucune sahip tahrik sistemi vardir. Toplam agirhigi
ise 22 tondur.

2.2.4.3. Kiyim Bandinin tim malzemelerini ( rulo istasyonlari, rulolar,
tamburlar, tahrik sistemi, kauguk bandi vs.) imalatci firma tarafindan
tedarik edilecektir.

2.2.4.5. Yiklenici firma yukarida teknik ozellikleri verilen konveyor
bandin projeye uygun sekilde montajini yapacaktir.



2.2.5.

2.2.6.

2.2.7.

2.2.8.

Pompalarin Montaji (05P055, 05P056, 05P057, 05P058,
05P106, 05P107, 05P135, 05P136, 05P195)

2.2.5.1. Diftizyon-Haslama grubuna ait sistemin pompalarinin temini
imalatgi firma tarafindan temin edilecek olup Yiiklenici firma montaj
sahasinda projeye uygun olarak yerine montajini yapacakiir.

2.2.5.2. Pompalarin betonarme ve/veya celik kaidesi hazir olarak
Yuklenici firmaya teslim edecektir.

Is1 Degistiricilerin Montaji (05H115 - 05H116)

2.2.6.1. Difuzyon-Haslama grubuna ait 2 adet plakali 1s1 degistiricisi
olacaktir.

2.2.6.2. Plakal 1s1 degistiriciler imalatgi firma tarafindan temin
edilecektir.

2.2.6.3. Plakali i1s1 degistiriciler fabrika icerisinde projesine uygun
olarak Yuklenici firma tarafindan montaji yapilacaktir.

Kopuk Kabi Montaji (05T105)

2.2.71. Képuk kabi 3,55 metre ¢apinda 1,25 metre silindirik ve 1,50
metre konik olmak Uzere toplam yuUksekligi 2,75 metre, Uzerinde

cember seklinde DN40 capinda nozullari ve menhol kapadi olan bir
ekipmandir.

2.2.7.2. Kopuk kabi toplam agirligi 3 tondur.

2.2.7.3. Kopuk kabi imalatci firma tarafindan imalati yapilip montaj
sahasina sevk edilecektir.

2.2.7.4. Yuklenici firma yukarida aciklamasi yapilan kdpuk kabinin
projeye uygun olarak yerine montajini yapacaktir.

2.2.7.5. Képuk kabinin montaj sahasi, tasiyici gelik konstriksiyonu
yapilmig ve yerine montajlanmig sekilde yUkleniciye teslim edilecektir.

Kule Serbeti Kum Tutucu Kabi Montaji (05F150)

2.2.8.1. Kule Serbeti Kum tutucu 2,33 metre ¢apinda 1,98 metre
silindirik ve 2,67 metre konik olmak zere toplam yuksekligi 4,65
metre silindirik yapida bir ekipmandir.

2.2.8.2. Kule Serbeti Kum tutucunun toplam agirigi 4,5 tondur.
2.2.8.3. Kule Serbeti Kum Tutucu imalatgi firma tarafindan imalati
yapilip montaj sahasina sevk edilecektir.

2.2.8.4. Kule Serbeti Kum Tutucunun montaj sahasi tasiyici celik
konstriksiyonu yapilmis ve yerine montajlanmis sekilde yUklenici

firmaya teslim edilecektir.



2.2.9.

2.2.10.

2.2.8.5. Yuklenici firma yukarida agiklamasi yapilan kule serbeti kum

tutucu kabinin projeye uygun olarak yerine montajini yapacaktir.

Ham Serbet Kum Tutucu Kabi Montaji (05F165)

2.2.9.1. Ham Serbet Kum Tutucu 1,83 metre ¢apinda 1 metre silindirik
ve 2,27 metre konik olmak UGzere toplam yiksekligi 3,27 metre
silindirik yapida bir ekipmandir.

2.2.9.2. Ham Serbet Kum Tutucu toplam agirhgi 2,3 tondur.

2.2.9.3. Ham Serbet Kum Tutucu imalatgi firma tarafindan imalati
yapilip montaj sahasina sevk edilecektir.

2.2.9.4. Ham Serbet Kum Tutucunun montaj sahasi tasiyici gelik
konstriksiyonu yapilmis ve yerine montajlanmis sekilde yUklenici
firmaya teslim edilecektir.

2.2.9.5. Yuklenici firma yukarida agiklamasi yapilan ham serbet kum
tutucu kabinin projeye uygun olarak yerine montajini yapacaktir.
2.2.9.6. YUklenici firma 05F175 kodlu kum siyirici helezonun (590 kg
ve 05T185 kum siyiriciya bagh serbet tankinin (180 kg) montajini da
yapacaktir.

Kuspe Cikigs Hazneleri ve Klispe Helezonlari Montaji
(06C015 ve 06C025)

2.2.10.1. YUklenici firma tarafindan 2 adet kiispe helezonu montaji ve
helezonlar arasi kiispe gegisi igin 3 adet kilispe haznesi (chute) imalati
ve yerine montaji yapilacaktir.

2.2.10.2. Kispe Helezonlari cap 1400 mm ve bir tanesi 25 metre
(06C015) digeri de 16,5 metre (06C025) uzunlugundadir.

2.2.10.3. YUklenici firma tarafindan montaj sahasinda hazir olan 2
adet kuispe helezonu (motor-reduktor grubunun montaji da dahil)
projeye uygun olarak yerine montaji yapilacaktir.

2.2.10.8. Helezonlarin tasiyici gelik konstriiksiyonlari yerine
montajlanmis hazir halde ytklenici firmaya teslim edilecektir.
2.2.10.9. YUklenici firma toplam 3 adet kiispe haznesi (chute) imalati
ve yerine montajini yapacaktir.

2.2.10.10. Bu kuspe haznelerinden (chute) 2 tanesi difuzyon ¢ikig
helezonlari ile 06C015 arasina, 1 tanesi 06C015 ile 06C025 arasina
montaji yapilacaktir.

2.2.10.11. Kuspe hazneleri AlSI304 paslanmaz malzemeden ve ekte



2.211.

ki teknik resimlere uygun olarak imalati yapilacaktir ve projeye uygun
sekilde yerine montaji yapilacaktir.

Borulama isleri

2.2.11.1. Yuiklenici firma tarafindan difizyon-haglama grubu
ekipmanlar arasi her turll borulama igleri yapilacaktir.

2.2.11.2. Borulama iglerinde her tirli malzeme tedarigi (boru, dirsek,
flang, reduksiyon, nipel, rakor, civata,saplama,somun, boru kelepgesi
vs), montaj sahasina sevk edilmesi ve projesine uygun olarak montaiji
yuklenici firmanin sorumlulugundadir.

2.2.11.3. Borulama igleri igin firmalar ekte ki kesif listesine gore teklif
vereceklerdir ve borulama isleri birim fiyat usulline gore yapilacaktir.
Teklif asamasinda firmalara P&ID ve/veya izometri gizimleri
verilemeyecektir.

2.2.11.4. Borulama igleri icin ekte ki kesif listesinde malzeme birim
fiyati ve iggilik birim fiyati kalemleri ayri ayri belirtilecektir.

2.2.11.5. Borulama igleri i¢erisinde o6l¢u-kontrol cihazlari i¢in nipel,
manson vs., her tirlii vana montaji da olup bunlarda YUKLENICI
tarafindan montaji yapilacaktir. Bu ekipmanlarin montaji igin ekstra bir
Ucret talep edilmeyecektir.

2.2.11.6. ISVEREN istedigi takdirde borulama malzemelerini temin
edip YUKLENICI'ye teslim edecek ve YUKLENICI montajini
yapacaktir. Bu durumda YUKLENICI'ye sadece montaj birim fiyati
Uzerinden 6deme yapilacaktir.

2.2.11.7. Borulama kaynak proseduri ve kaynakgilar ile ilgili ‘3.
Calisma Esaslarr’ konu bashginda detayl aciklama yapilmistir.
Yuklenici borulama kaynak islemlerinde teknik sartnamenin 3.
maddesine gore kaynakgi personel istihdam edecek ve kaynak
prosedurine uygun olarak ¢alisacaktir.

2.2.11.8. Borulama Birim Fiyati

Sartnamelere ve evsafina uygun her cesit paslanmaz ve/veya karbon
celik boru, her tir dirsek, farkl basing siniflarina uygun her tirlG flans,
eksantrik veya konsantrik rediksiyon, boru kelepgesi, nipel, rakor vb.
elemanlar i¢in imalat yapilmasi, pargalarin kaynak, civata veya bulonla
eklenmesi, imalat yuzeylerinin temizlenmesi, kaynak agizlarinin
teknigine uygun acilmasi, teknigine ve standartlarina uygun sertifikali
kaynakgilar tarafindan argon kaynagi ile kaynatilmasi karbon celik
imalatlar i¢in parcalarin 80 mikron sentetik recine bazl astar ve 50+50
mikron sentetik recine bazli son katlari olmak tzere toplam 180mikron
kalinhkta boyanmasi, korunmasi, monte edilmesi, kot ve yerlesim



2.212.

2.213.

ayarinin  yapilmasi, proje degerlerinde torklanmasi, nakliyesi,
yuklenmesi ve bosaltiilmasi, insaat yerindeki yatay ve disey tasimalar,
her tirlG malzeme ve zayiatl, isgilik alet ve edevat giderleri, miteahhit
kar1 dahil 1 metre/adet fiyati ............... TLdir.

Olgii

Borulama imalat ve montaj iglerinin 6denmesine esas olacak miktarlar,
ilgili projeler Uzerinden fiilen imalata giren miktarlara gére herhangi bir
zayiat payi ilave edilmeksizin, toplam net malzeme uzunludu ve/veya
adeti esas alinacaktir. imalat esnasinda kullanilan kaynak, civata,
rondela, pul, somun, sim, platina vb. sarf malzeme icgin herhangi bir
Ucret 6denmeyecektir. Projesi olmayan tarif Gzerine yapilan isler igin
YUKLENICI tarafindan standartlara uygun halde “Santiye imalati”
resimleri hazirlanarak protokol ile imzalanacak ve Olgmeye esas
alinacaktir. Santiye imalati projelerinde de yukarida tanimi yapilan
birim fiyata gére YUKLENICI’ ye 6édeme yapilacaktir. YUKLENICI’ nin
temin ettigi sarf malzemeler (civata, somun, rondela vs.) i¢cin fazladan
bir metraj veya Ucret talep edemez.

izolasyon isleri

2.2.12.1. YUklenici firma tarafindan difiizyon-haslama grubu
ekipmanlarin ve borulamanin izolasyon igleri yapilacaktir.

2.2.12.2. Yiklenici firma izolasyon malzemesi de (tas yln(, sac, vida
vs.) dahil olmak Uizere P&ID de verilen izolasyon kalinliklarina uygun
olarak difiizyon-haglama grubuna ait borulama ve ekipman izolasyon
islerinin malzeme temini, sahaya sevki, projeye ve teknik sarthnameye
uygun imalati ve projeye uygun olarak montajini yapacaktir.
2.2.12.3. izolasyon islerinde firmalar ekte verilen izolasyon Teknik
sartnamesine ve kesif listesine gore teklif vereceklerdir ve izolasyon
igleri birim fiyat usuline gore yapilacaktir.

Yapisal Gelik igleri

2.2.13.1. Difuzyon-Haglama grubu montaj islerinde Yuklenici firmanin
kapsami ekipmanlarin mekanik montaji ve borulama-izolasyon igleri
olup borulama iglerinde support ihtiyaci, konveyor bant ve helezon gibi
aktarma ekipmanlarinin sabitlenmesi vs. gibi ¢elik konstriksiyon igleri
de Yiklenici firma kapsamindadir.

2.2.13.2. Firmalar ekte verilen kesif miktarlarina gore teklif verecektir
ve yapisal celik igleri birim fiyat usuliine gore yapilacaktir.

2.2.13.3. Yapisal Celik (180 mikron Epoksi Boyali) Birim Fiyati

Sarthamelere uygun her gesit hadde profili,veya celik sacla kaynakh
olarak teskil edilmis yapma profiller, boru, gubuk demir ve celik
saclarla projesine goére makas, kolon, kiris, asik, kusak, korkuluk,
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merdiven, platform, sundurma, oluk vb. elemanlar i¢in ¢elik imalat
yapilmasi, parcgalarin kaynak, civata veya bulonla eklenmesi, celik
imalatin ylzeylerinin temizlenmesi, SA2.5 derecesinde kumlanmasi,
kumlama sonrasi ylzeylerin en ge¢ 1 saat icinde 80 mikron sentetik
regine bazl astar ve 50+50 mikron sentetik regine bazli son katlari
olmak Uzere toplam 180mikron kalinlikta boyanmasi, korunmasi,
monte edilmesi, kot ve yerlesim ayarinin yapilmasi, proje degerlerinde
torklanmasi, kolon temeli grout veya sap betonu dolgusu ve gerekli
olan tim malzeme, nakliyesi, ylUklenmesi ve bogaltiimasi, insaat
yerindeki yatay ve disey tasimalar, her tirli malzeme ve zayiatl,
iscilik alet ve edevat giderleri, mateahhit kari dahil 1 ton fiyati

Olgli

Celik konstruksiyon imalat ve montaj islerinin 6denmesine esas olacak
miktarlar, ilgili projeler Gizerinden fiilen imalata giren miktarlara gore
herhangi bir zayiat payi ilave edilmeksizin, toplam net malzeme agirhgi
Uzerine % 2 (kaynak, civata, rondela, pul, somun, sim, platina vb. i¢gin)
agirlik ilave edilerek bulunacaktir. Projesi olmayan tarif Gzerine yapilan
isler icin YUKLENICI tarafindan standartlara uygun halde “Santiye
imalati” resimleri hazirlanarak protokol ile imzalanacak ve Olgmeye
esas alinacaktir. Projelerdeki agirhk hesabi icin diz sac disindaki
butiin malzemelerin tablo agirlik degerleri, diz sac igin ise 7,85 gr/cm?
yogunluk esas alinir. YUKLENICI” nin temin ettigi malzemelerin
standartlara goére sapma gdstermesi halinde YUKLENICI fazladan bir
agirlik talep edemez.

CALISMA KURALLARI

3.1.

3.2.

3.3.

3.4.

ISVEREN, calisma sartlari YUKLENICI igin de gegerli olup, disiplinli ve
emniyetli calismaktan taviz verilmeyecektir.

Santiye ve montaj sahasi YUKLENICI tarafindan temiz, tertipli, dizenli
tutulacak ve hergiin mesai bitiminde olusan copler toplanip ISVEREN'in
gOsterecegi noktaya atilacaktir.

IMALATCI FIRMA tarafindan montaj sahasina sevk edilen ekipman ve
ekipman parcalari ISVEREN ve YUKLENICI tarafindan kontrol edildikten
sonra montaj sahasina alinacak ve YUKLENICI tarafindan deforme
olmayacak sekilde, hava sartlarindan etkilenmeyecek sekilde montaj
sahasinda uygun yerde stoklanacaktir.

YUKLENICI bu teknik sartname de bahsi gegen igleri yapmak icin temin
edecegi tum sarf malzeme, ekipman vs. montaj sahasina sevk edildiginde
ISVEREN tarafindan gelen malzeme kontrol edilecek, onay verilecek ve
montaj sahasina alinacakti. Onay alinmayan malzeme-ekipman
kullanilmayacaktir. YUKLENICI tarafindan gelen malzemelerin getelesi tutulup
ISVEREN e teslim edilecektir.
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3.5.

3.6.

3.7.

3.8.

3.9.

3.10.

3.11.

3.12.

3.13.

3.14.

3.15.

3.16.

3.17.

Fabrika giris ve c¢ikiglarinda guvenlik birimleri ile irtibatta olunacak ve habersiz
hareket edilmeyecektir.

Hafta sonu ve resmi tatil giinleri galismalari ISVEREN insiyatifinde olup,
gerektigi durumlarda YUKLENICi'den talep edebilecektir.

Bu teknik sartname de bahsi gecen islerin zamaninda tamamlanmasi igin
YUKLENICI en az 30 kisi (10 ekip; 1 kaynakgl, 1 is hazirlama ve 1
yardimcidan olugmak kaydi ile) olmak kaydi ile nitelikli, kalifiye personel
calistiracak ve bu sayi isin durumuna gére ISVEREN'in talebi ile artirilacaktir.
ISVEREN tarafindan gerekli gériildiigu takdirde YUKLENICI 24 saat vardiyali
olarak da calistirilacaktir. Bu konu da YUKLENICI ISVEREN'n taleplerini
kabul ve yerine getirmek zorundadir.

ISVEREN, herkesi etkileyecek hava muhalefeti, salgin hastalik, afet, elektrik
kesintisi, olaganusti hal gibi durumlarda, IMALATCI FIRMA velveya
ISVEREN den kaynakli gecikmeler icin YUKLENICf'ye ilave siire taniyacaktir.

YUKLENICI, calistiracadi personelin is kiyafeti, alet-edevat, arag-gereg gibi
tim imkanlari saglayacaktir.

YUKLENICI, ihale kapsaminda ki isleri yapabilmek icin yeterli sayida ve
uygun kapasite de mobil ving, iskele(kurulum dahil), avadanlik, kaynak
ekipmanlari, hubzug, caraskal, trifor, anahtar vb. her tirli ekipmanin
temininden ve montaj sahasinda is gorir vaziyette olmasindan sorumludur.

YUKLENICI, mekanik montaj, borulama, izolasyon ve celik islerinde ki tim
sarf malzeme temininden, montaj sahasina sevk edilmesinden ve uygun
sekilde montajindan sorumludur.

YUKLENICI, calistiracagi personelin servis, yemek, konaklama, sigorta, maas
vb. sosyal ve maddi desteklerinden bizzat sorumludur.

Fabrika, yemekhane, misafirhane, kantin gibi sosyal tesislere sahip olup
YUKLENICI personeli (icreti mukabilinde ve tesislerin misaitlik durumuna
gore bu tesislerden yararlanabilecektir.

YUKLENICI, saha galismalari igin konteyner kurmak isterse yer ve elektrik
temini ISVEREN tarafindan belirlenecek konuma saglanacaktir.

YUKLENICI, sézlesme yapildiktan ve yer teslimi yapildiktan sonra en geg bir
hafta icerisinde saha calismalarina baslayacaktir. Bu slire zarfinda proje ve
planlama tespitleri yapilacaktir.

ISVEREN, vyer tesliminden sonra YUKLENICI/ ile proje dosyalarini
paylagacaktir. ihale siirecinde dosya paylasimi yapiimayacaktir.

ISVEREN, 220-380V, 50Hz elektrik temini saglayacaktir. Uzatma kablosu,
coklu priz, kombine (nite vb. ekipman temini ise /ISVEREN uhdesinde
bulunmayacaktir.
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3.18.

3.19.

3.20.

3.21.

3.22,

3.23.

3.24.

3.25.

3.26.

3.27.

YUKLENICI, projenin tamamina hakim olabilecek tecriibede, santiye diizenini
saglayacak, personelin kontrol ve denetimini saglayacak, gunluk ilerleme
raporlamalarini yapabilecek tecribeye sahip en az 1 Santiye Sefi, 1 Formen
ve ISG gerekliliklerini montaj sahasinda uygulama, kontrol, raporlama vs.
isleri icin B sinifi is Guvenligi Uzmani bulundurmak zorundadir.

YUKLENICI, yukarida bahsi gecen is ile ilgili is programi yapacak ve
ISVEREN den onay alacaktir.

YUKLENICI, saha calismalari baslandigi gin itibariyle belirlenen ISVEREN
e-mail grubu ile gunlik faaliyet raporu yayinlayacaktir.

isin termini, yer teslimiyle beraber baslayacak olup ISVEREN ve YUKLENICI
surekli koordineli halde c¢alisacaktir, is ve sure¢ planlamasi yapilacak gunlik
toplantilarla belirlenecektir.

YUKLENICI, makina montaj, borulama, izolasyon ve gelik isleri ile ilgili yetkin
personel, uygun ekipman ve araglarini 6nce tayin edecek; tUm bunlarla
alakall kayit listesini ISVEREN ile paylagacaktir.

Calisma saatleri, calisan personel bilgileri ve gorevleri, gerceklestirilen
¢alismalar, sahada yer alan ekipman tanim ve miktarlari, arag ve is makinasi
bilgileri ayni sekilde gunlik olarak rapor edilecektir.

YUKLENICI, yukarida detaylari verilen ekipman montajlari esnasinda
ekipmanlarin yataklama, rulman, disli, reduktor vs. Unitelerinin montajindan
sorumludur. Bu dnitelerin montaji igin gerekli 6zel aparatlar ( siki gegme,
tavlama, sogutma, hidrolik pres ile montaj vs.) YUKLENICI tarafindan temin
edilecek ve sahada stpervizoér kontroliinde teknigine uygun olarak montaj
yapilacaktir. Bu &zel aparatlar i¢cin YUKLENICI ekstra bir (cret talebinde
bulunmayacaktir.

YUKLENICI, ekipmanlarin montajinda ¢zellikle parcali olarak gelen difiizyon
kulesi ve haslama teknesi montajinda slrekli olarak hizalama kontroli
yapacaktir. Bunun igin sahada slrekli hizalama cihazi nivo Kkurulu
bulunacaktir ve ozellikle difizyon kulesi montajinda kulenin terazisi ve
hizalama kontroll yapilacaktir. YUKLENICI hizalama ile ilgili titizlilikle ve
toleranssiz ¢alisacaktir.

YUKLENICI, kaynak ve montaj iglerinin belirtilen standartlarda yapiimasindan
sorumludur. Kaynak islerinde, Kaynak isleri Prosediirii (TS EN ISO 15614-1)
ve Kaynak Kalitesi Tespit Sekli (TS EN ISO 5817) dikkate alinacaktir. Hasarli
kaynak ve montajin tamaminin onarimi yuklenici firmaya ait olup, kabul
gorulen yontemlerle yapilacaktir. Asagida ki maddeler de detaylari verilmistir.

YUKLENICI, pargali olarak montaj sahasina gelecek ekipmanlarin kaynakli
montajinda; yeterli sayida sertifikali celik kaynakgisi, borulama igin ise
sertifikall argon kaynakgisi, paslanmaz parcgalarin kaynadi icin ise yine
sertifikall argon kaynakgisi calistiracaktir.
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3.28.

3.29.

3.30.

3.31.

3.32.

3.33.

3.34.

YUKLENICI, pargali olarak montaj sahasina gelecek ekipmanlarin kaynakli
montajinda; kaynak yapilacak noktalarin gerekli temizligini ( yag, toz, pas vs
arindirilacak) yapacak, standartlara ve isin teknigine uygun olarak kaynak
agzini hazirlayacak, gerekli standartlara ve teknige uygun sertifikali
kaynakgilar tarafindan uygun kaynak makinasi ve uygun kaynak elektrot
ve/veya kaynak teli ile kdk kaynagi ve Uzerine kapama kaynagi yapacaktir ve
kaynak islemi tamamlandiktan sonra kaynak cirufu, kaynak capagi vs. gibi
kalintilar temizlenecektir.

YUKLENICI, parcali olarak montaj sahasina gelecek ekipmanlarin kaynakli
montajinda; paslanmaz kaplamali pargalarin birlestiriimesinde birlestirme
noktasinda dolgu kaynagi ve/veya kaplamada kullanilan paslanmaz sac ile
ayni ozellikler de sac kullanarak kaplamanin batinligunit saglayacaktir. Bu is
ve malzeme igin ekstra bir Ucret talebinde bulunulmayacaktir.

YUKLENICI tarafindan montaj esnasinda kullanilacak kaynak elektrot ve/veya
kaynak teli asagida verilmisti. Bu konuda YUKLENICI, ISVERENin ve
IMALATCI FIRMA’ nin onay! alacaktir.

Ekipman Kaynaginda Kullanilacak Kaynak Teli/Elektrotu; 7018 bazik serisi
elektrot kullanilacaktir.

Boru ve Paslanmaz Ekipman Kaynaginda Kullanilacak Kaynak Teli/Elektrotu ;
P 308L paslanmaz kaynak teli ile argon kaynagi kullanilacaktir.

Ekipman Kaynaginda kaplama arasina dolgu yapilacak ise kullanilacak
kaynak teli ; P 309L paslanmaz tel kullanilacaktir.

YUKLENICI, parcali olarak montaj sahasina gelecek ekipmanlarin (dzellikle
difizyon kulesi ve haglama teknesi) montajinda her bir pargcanin kaynagi
sirasinda pargalarin kaynak deformesi olmamasi i¢in ayni anda parcanin 4
veya 5 noktasinda birden kaynaga baslayacak ve ayni sire zarfinda kaynak
tamamlanacaktir.

YUKLENICI, parcali olarak montaj sahasina gelecek ekipmanlarin (dzellikle
difizyon kulesi ve haglama teknesi) montajinda her bir parganin kaynakl
montajl tamamlandiktan sonra kaynak kontroll igin NDT testi yaptiracaktir ve
raporu ISVERENe sunulacaktir. NDT raporu olumlu ise montaja devam
edilecek, olumsuz ise YUKLENICI tarafindan kaynak tadilati yapilacak ve
tekrar NDT testi yaptirilacaktir.

YUKLENICI tarafindan montaji tamamlanan ekipmanlarin hidrostatik testi
yapilacaktir ve hidrostatik test esnasinda herhangi bir olumsuzluk (kaynakta
kacak, su sizintisi vs.) olmasi durumunda YUKLENICI, gerekli tamiratlari
Ucretsiz olarak yapacaktir.

YUKLENICI, montaj esnasinda montaj alani etrafindaki ekipman, makine,
boru vel/veya izoleye zarar verecek olursa; ekipman, boru, makinenin
masraflari yiklenici firmanin hak ediginden kesilecektir. izoleye zarar verdigi
takdirde ayni kalinlik ve ayni 6zelliklerdeki kaplamay! yapmak zorundadir.
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iISG GEREKLILIKLERI

41.

4.2,

4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

4.7.

4.8.

4.9.

4.10.

4.11.

Saha calismalarinda is ve is¢i guvenligi ilk planda tutulacak, tehlikeli
durumlara karsin surekli tedbirli ve iletisim ile bulunulacaktir.

YUKLENICI, ISG ile ilgili ekte verilen ‘ALT iISVERENLER iSG SARTNAMESI’
ni kabul ve yerine getirmek zorundadir.

YUKLENICI, gahsmalar éncesi sartnamelere; is giivenligi ile ilgili kurallara
uymalari gerektigi, yangin Onlemlerini almalari gerektigi, yUksekte
calismalarda kendi ¢calisanlarinin guavenligini saglamalari gerekmektedir.

YUKLENICI, ylksekte glivensiz c¢alismalara mahal vermemeli, gerekli
durumlarda; iskele, makasli platform ya da sepetli insan vinci gibi yiksege
ulasim araglarinin kullanimi temin edilmelidir.

YUKLENICI, yangin énlemleri konusunda da galisma ortaminda yangin
sondurme tupleri bulundurmahdir. Her tarli kivilcim nedeniyle olusabilecek
yangin riskine karsi dikkatli olmalidir. Yanici maddelerin bulundugu alanlarda
sicak iglem yapilmamasi gerekmekte, kaynak curuflarinin ya da
kivilcimlarinin  ortama dulzensiz sekilde dagilmalarina izin vermemelidir.
(gerekli durumlarda kaynak battaniyeleri kullanmalar gerektigi). Bu tur curuf
ve kivilcimlar 6nlenemeyecek boyutta ise ortamin calisma 6ncesinde (eger
islatilabiliyorsa) yikanmasi gerektigi unutulmamalidir.

YUKLENIC/I'nin calisti§i ortam eger parlayici, patlayici maddelerin/gazlarin
bulundugu ortam ise ISVEREN ISG Birimine c¢alisma dncesinde mutlaka bilgi
verilmelidir.

YUKLENICI ¢aliganlari, yaptiklari ise uygun olacak sekilde; baret, is elbisesi,
is ayakkabisi, is eldiveni, is elbisesi bulundurmalidir. Ayrica reflektorll yelek,
kaynakgilar i¢cin uygun donanimlar, emniyet kemeri vb. kullaniimalidir.

YUKLENICi'ye tozlarin, yaglarin vb. istenmeyen maddelerin bulundugu
elektrik tavalari, 1zgara arasi bosluklar, makineler Gzerinde birikim ya da
calisma ortaminda bulundugu alanlarda, sicak islem calismalarina kesinlikle
musaade edilmeyecekiir.

Ortam temizligi mumkin mertebe suyla yapildiktan sonra c¢alismalara
misaade edilecektir. Tozlu ortamda yangin ya da patlamalarin yasanabilecegi
unutulmamali, tozlu ortamlar ilk dnce vakumlu yoksa exproof supirge yoksa
ortam yikanarak temizlenecektir. Tozun havada askida kaldigi ortamlarda
sicak iglemlere izin verilmeyecedi gibi, elektrik uzatma kablolari, uygun
olmayan elektrikli el aletleri ya da kivilcim Uretebilecek herhangi bir isleme
izin verilmeyecektir.

Panel saclar, igerisinde yanici malzemelerin bulunabilecegini unutulmamal
bu tir alanlarda yapilacak galismalar dncesi kivilcimin saclar arasindan girme
ihtimali var ise dnce ortam yikanmalidir.

Catilarda yapilabilecek sicak islerde de Once ortam yikanmali herhangi bir
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4.12.

4.13.

4.14.

4.15.

4.16.

4.17.

4.18.

4.19.

4.20.

yanici maddenin ortamda bulunmadidi teyit edildikten sonra calisiimaya
baslanmalidir.

Kapali alanlarda yapilacak c¢alismalar 6ncesi mutlaka isg birimine bilgi
verilmelidir.

Kapali alanlarin (tank vb.) ya da Ustl agik alanlarin, Gstiinden kivilcim ya da
curuf girme ihtimali olan islerde kapali alanin ya da Ustl acik alanin igerisinde
yanici malzemelerin bulunabilecedi unutulmamali, ilk 6nce kapali ortamin ya
da Ustlu acgik alanin guvenligi saglandiktan (yikama yapildiktan sonra) sonra
calismalara baslanmalidir.

YUKLENICI, yaptigi isler sirasinda isin sahibi birim tarafindan siirekli takip ve
kontrol edilmelidir. Yalniz baglarina ¢alistirimamalidir.

Korkuluklari bulunmayan ya da takilmamis, tekerlek kilitteme mekanizmalari
calismayan mobil platformlarin kullanimina misaade edilmemelidir. Forkliftler,
yuk vingleri ve diger uygun olmayan yontemler ile yiksege ulasim galismalari
yapilmamalidir.

Boru koprilerinde yapilacak calismalarda, c¢alisanlarin boru koprileri
Uzerinde guvensiz sekilde gezmelerine misaade edilmemelidir. Boru
koprilerinde yapilacak ¢alismalar; makasl platformlar, mobil platformlar ya da
sepetli insan vingleri ile gerceklestiriimelidir. Bunun haricinde boru kdpruleri
Uzerinde glvensiz sekilde ¢alisanlar ¢alistirimamalidir.

Korkuluklari bulunmayan platformlar ile ytrlyts amagl olmasa bile Uzerine
cikilabilecek tank Ustl, havalandirma kanallari vb. yerlerde calisanlar
gelisiglizel calistiriimamalidir. Calisanlarin asagi dismelerini dnleyici tim
Onlemler alindiktan sonra galismalara baglanmalidir. Bunun i¢in mobil yasam
hatlari kullanilabili, mobil yasam hatlari vasitasiyla emniyet kemerleri
kullaniimahdir.

YUksekte yapilmasi gereken fakat g¢alisanlarin glivenli sekilde ulasamayacagi
noktalara c¢alisanlar c¢ikarilmamalidir. Burada kastedilen durum makasl
platformun giremeyecegi, platform ve korkuluklari bulunmayan, ¢cikma amacli
uygun merdiveni ya da gemici merdiveni bulunmayan, iskele kurulmasi
gereken ve iskele kurulmamis noktalardir.

Sigara igme vyerleri disinda higbir alanda YUKLENICI personelinin sigara
icmesine musaade edilmeyecektir.

YUKLENICi’den talep edilecek saha girig evraklari su sekildedir:

4.20.1. Firmaya ait is guvenligi uzmani ve isyeri hekimi s6zlesmeleri,
4.20.2. Sahada g¢alisma yapacak c¢aliganlarin listesi,

4.20.3. Calisanlarin temel is saghgr ve guvenligi egitimleri (tehlike sinifina

gére yeterli saat kadar), egitime dair imza tutanagi, egitime dair

hazirlanan sertifika,
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4.20.4. Cahsanlarin saglk raporlari,
4.20.5. Calisanlarin kigisel koruyucu donanim zimmet tutanaklari,
4.20.6. Calisanlarin Sigortali ise Giris Bildirgeleri
4.20.7. Makine Ekipman Listesi ve periyodik kontrol raporlari,
4.20.8. Calisanlara ait, yapacaklari ise uygun operatorluk, mesleki egditim ya
da mesleki yeterlilik belgeleri,
4.20.9. Tehlike sinifina gore yeterli sayida ilkyardimci personel listesi,
4.20.10. Yiksekte calisma yapilacak ise; calisanlara ait ylksekte calisma
egitim belgeleri,
4.20.11. Calisma alanina eger binek arag, kamyon, kamyonet, is makinesi vb.
araclar girecek ise, araclarin sigorta belgeleri,
4.20.12. 18 yas alti calisanlar ile yabanci uyruklu calisanlar (SGK (izerinden

sigortali yabanci uyruklular harig) ¢alisma alanina alinmayacaktir.
CEZAi SARTLARI

5.1. Is bu sézlesme kapsaminda bulunan uygulamalar yikleniciden kaynakli olarak
sdzlesmede belirtilen sure icerisinde teslim edilmedigi takdirde gegen her gin icin

toplam s6zlesme bedelinin % 1’i gecikme cezasi olarak hakedisten kesilecektir.

TEMINAT MEKTUBU ve GARANTI KAPSAMI

6.1. BUtln igler tamamladiktan sonra ISVEREN ile YUKLENICI, iin projeye
uygunlugunu kontrol edecek ve uygunsuz gorilen yerler isverenin talimatiyla tcretsiz
olarak duzeltilecektir.

6.2. Isi tamamlayip tesliminden énce montaj sahasinda nakli yapilan tim
donanimlarin sorumlulugu yukleniciye aittir.

6.3. Makina-ekipmanin, malzemelerin deformasyonu zarar gérmesi ve kaybi halinde
Konya Seker Sanayi ve Ticaret A.S. herhangi bir sorumluluk tagsimamaktadir.

6.4. Bu sartnamede bahsi gecen ve YUKLENICI kapsaminda bulunan ekipman,
borulama ve montaj isleri malzeme ve iscilik hatalarina karsi taraflarca imza edilen
teslim tutanagi devreye alma ve yapilacak performans testi kabul tarihinden itibaren
2(iki) yil YUKLENICI firmanin garantisi altinda olacaktir. Bu siire zarfinda meydana
gelen arizalar, ISVEREN'in belirledigi tarih araliklarinda malzeme degisimi ve isgilik
bedelsiz olarak giderilecektir. Sayet yuklenici firma bu tarihlerde ¢alisma yapamaz
ise, farkh bir firmadan satin alim yapilarak, fatura bedeli ylklenici firmaya
yansitilacaktir.

6.5. YUKLENICI s6zlesme bedelinin yiizde on(%10) oranindaki meblagdi(nakit-TL

veya teminat mektubu) kesin teminat seklinde iki yil siireli ISVEREN e teslim
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edecektir.
6.6. Kesin teminat tutari garanti siresi boyunca iade edilmeyecek olup, ilgili teknik

birimin kontroller sonucunda sakinca gdrmemesi halinde iade edilecektir.
iSIN TESLiIM SURESI

7.1. Isin siiresi; YUKLENICI ile ISVEREN sdzlesme yapilip YUKLENICFye yer teslimi
gunl baslayacaktir ve isin bitiriimesi gereken tarih 15.08.2024"tlir. Bu slreye tim

malzemelerin hazirhgi, yer teslimi ve igin bitiminde yapilan kontroller dahildir.
TEKLIF VERME SARTLARI

8.1. ihale siireci basladiktan sonra firmalar sahada yer gérme yapmak, isin
detaylarina hakim olmak ve ortam sartlarini gérmek zorundadir.

8.2. Yer goérme yapan firmalara ilgili belge /SVEREN tarafindan verilecek olup,
teklif dosyasina mutlaka eklenecektir..

8.3. Firmalar, teklif dosyalarina, bu teknik sartnamenin tim detaylarini okuyup
isin kapsamina dair bilgi sahibi olduklarina beyan eden imza ve kase edilmis
halini ekleyeceklerdir.

8.4. Firmalar, teklif dosyasina daha 6nce yapilan muadil bes farkh ise ait
referans sunmalidir. Daha 6nce buna benzer is yapmis firmalar tercihimiz
olacaktir.

8.5. Firmalar, c¢alistiracagi kaynak¢l personel igin sertifika belgelerini
paylasacaktir.

8.6. Firmalar, teklif dosyalarinda temin edilecek malzemelere dair se¢im, miktar

ve detaylari beyan edecektir.
HAKEDIS VE ODEME KOSULLARI

9.1. Satinalma sdzlesmesi usullerine gére ddeme sureci ilerleyecektir.

9.2. ihale bedeli borulama, izolasyon ve celik isleri birim fiyat usulli 6deme

yapilacagi icin + % 25 toleranslidir.

9.3. Bu teknik sartnamede bahsi gegen isler anahtar teslimi olup ISVEREN aylik

ilerleme durumuna gére YUKLENICI'ye ara hakedigler yapacaktir.

9.4. Ara Hakedigleri borulama, izolasyon ve ¢elik isleri montaji tamamlanan,
testleri yapilan metrajlara gére, ekipman montajlarinda ise montaj % oranina

gére ve ISVEREN’in kontrolii sonrasi hakedis yapilacaktir.
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10.

FIYATLANDIRMA TABLOSU

Fiyatlandirma Kalemleri

Toplam Fiyat

12.000 TPD Difiizyon Kulesi Mekanik Montaji (05A025)

2 | 12.000 TPD Haslama Teknesi Mekanik Montaji (05A015)

3 | Pancar Kiyim Haznesi (Feed Hopper) Montaji (05A014)

4 | Konveyor Bant Montaji (Kiyim Bandi) (03C246)

5 | Pompalarin Montaji (05P055, 05P056, 05P057, 05P058,
05P106, 05P107, 05P135, 05P136, 05P195)

6 | Isi1 Degistiricilerin Montaji (05H115 - 05H116)

7 | Kopiik Kab1 Montaji (05T105)

8 | Kule Serbeti Kum Tutucu Kabi Montaji (05F150)

9 | Ham Serbet Kum Tutucu Kabi Montaji (05F165)

10 | Kiispe Cikig Hazneleri ve Kiispe Helezonlari Montaji
(06C015 ve 06C025)

11 | Borulama igleri

12 | izolasyon igleri

13 | Yapisal Gelik igleri
12.000 TP_D DiF!'JZYON-HA$LAMA G_RUBU MON_TAJ

ISLERI ANAHTAR TESLIMI TOPLAM FIYAT
11.  YUKLENICIi FIRMA ONAY ve BILGILERI

Firma Adi Ve Acik Adresi

Firma Kasesi Ve Yetkili imzasi
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