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KOMUR NUMUNE ALMA iISTASYONLARI’NIN REVIZYONU

1.0 KONU:

Soma Termik Santral Elektrik Uretim A.S. Kémiir Hazirlama Servisinde bulunan numune
alma istasyonlarini ulusal standartlara getirmek iizere teknik sartnamede belirtilen kirici,
boliicii, biriktirme kaplar1 vs. sistemlerin imalat1 ve yerine montaji isidir.

2.0 TARAFLAR:

Bu Sartname metninde gegen,

2.1 ISTEKLI: Bu sartname kapsaminda ihaleye girerek teklif veren firmayz;
2.2 YUKLENICI deyimi; bu dosya kapsaminda sdzlesme imzalayarak isi iistlenen firmayi;
2.3 ISLETME; Soma Termik Santral Elektrik Uretim A.S. ‘yi ifade eder.

3.0 MALZEMELERIN MONTAJ YERLERINE GORE CINSi VE MiKTARI:

3.1 OCR numune alma sisteminde vapilacak isler.

NO |IMAL EDILECEK OLAN MALZEMENIN ADI MIKTAR
1 Cift Tahrikli Merdaneli Kirici 30mm giris- 10mm ¢ikis 1 adet
2 Valsli Kiric1 10mm giris- 3,12mm ¢ikis 1 adet

3.1.1 Tabloda belirtilen kirici sistemlerinin imalati yapilacaktir.

3.1.2 Imalat sirasinda kullanilacak malzeme ozellikleri Teknik Sartnamenin 4. Maddesinde
belirtilmistir.

3.1.3 Mevutta bulunan merdaneli kiricinin demontaji yapilacaktir.

3.1.4 imal edilen ift tahrikli yeni merdaneli kirict mevcut merdaneli kiricinin yerine montaj
edilecektir.

3.1.5 Yine imal edilen valsli kirici ise sistemde akis diyagraminda da belirtildigi iizere
mevcutta bulunan boéliicli sonrasi ile biriktirme kabi arasina montaj edilecektir.

3.1.6 Demontaj, montaj ve yeni {iirlinleri mevcut sisteme entegre etmek ile ilgili tiim isler
yiiklenici tarafindan yapilacaktir.

3.1.7 Yukarida belirtilen isler sirasinda ekstra malzeme kullanimi1  yiiklenici
sorumlulugundadir.



3.2 SCR numune alma sisteminde yapilacak isler.

NO |IMAL EDILECEK OLAN MALZEMENIN ADI MIKTAR
1 Cift Tahrikli Merdaneli Kirici 30mm girig- 10mm ¢ikis 2 adet
2 Valsli Kiric1 10mm giris- 3,12mm ¢ikis 2 adet
3 1/10 x 1/20 bolici 1 adet
4 Biriktirme kova sistemi 4’1i 2 adet

3.2.1 Tabloda belirtilen kirici, boliicii ve biriktirme kova sistemlerinin imalat1 yapilacaktir.

3.2.2 Imalat sirasinda kullanilacak malzeme &zellikleri Teknik sartnamenin 4. Maddesinde
belirtilmistir.

3.2.3 Mevcut sistemde bulunan merdaneli kiricilarin demontaji yapilacaktir.

3.2.4 5CR tesisatinda iki banttan alinan numune ayni ortak alanda toplanmaktadir. Akis
diyagraminda belirtildigi lizere bu iki hattin ayr1 ayr1 numune almasi istenmektedir. Mevcut
sistemde bulunan numune alma konveyorlerinden bir tanesinin yonii degistirilerek veya
kisaltilarak farkli bir yere dokiisiiniin saglanmasi yiiklenici sorumlulugundadir.

3.25 2 adet imal edilen merdaneli kiricilar, iki hattin ayrilmis oldugu numune alma
konveyorlerinin dokiisiine montaj edilecektir.

3.2.6 Mevcut sistemde bulunan boliicli kullanilacak olup yeni montaj edilecek olan merdaneli
kiricilardan bir tanesinin dokiisii bu hattan devam edecektir. Yeni imal edilen boliicii ise diger
merdaneli kiricinin dokiisiine montaj edilecektir.

3.2.7 Mevcutta bulunan boliiciiniin atik komiir olarak geri doniis sutu sistemde mevcuttur.
Yeniden imal edilen béliiciinlin fazlalik kdmiirii montaj edildigi yerden atik komiir sutuna
dokiistiniin saglanmasi yiiklenici sorumlulugundadir.

3.2.8 Yeni imal edilen 2 adet valsli kirici 3.2.7 de bahsi gegen boliiciilerin altina montaj
edilecektir.

3.2.9 Yeni imal edilen 2 adet 4’1ii biriktirme kaplar1 valsli kirict sonrasina montaj edilecektir.

3.2.10 Sistemler arasinda komiir akisi i¢in gereken sutlar, boru hatlar1 vs. sistemler kapali
sistem olup komiir akigini bozmayacak sekilde dizayn edilmelidir.

3.3 88 Nolu istasyon numune alma sisteminde yapilacak isler:

NO | IMAL EDILECEK OLAN MALZEMENIN ADI MIKTAR
1 Cift Tahrikli Merdaneli Kirici 30 mm girig- 10mm ¢ikis 1 adet
2 Valsli Kiric1 10 mm girig- 3,12 mm ¢ikis 1 adet
3 1/10 x 1/20 boliicii 1 adet
4 Biriktirme kova sistemi 4’li 1 adet
5 1.Kiric1 besleme konveyorii ( yaklasik uzunluk 12 metre) 1 adet




6 2.Kiric1 besleme konveyorii (yaklagik uzunluk 2,5 metre ) 1 adet
7 Atik numune konveydrii ( yaklasik uzunluk 15 metre ) 1 adet

3.3.1 Mevcut sistemde yalnizca numune alma kovalart bulunmaktadir.

3.3.2 Iki adet numune alma kovalar1 dokiisiinden, iki sisteme de paralel olarak bir adet
yaklagik 12 metre uzunlugunda 1. Kirict besleme konveyor bandinin montaji yapilacaktir.
Mevcut kovalardan konveydre dokiis kisminda kovalar ile konveyor arasindaki sut kapali
olacaktir. Bu sut imalatinda kovalarin dokiis sutunun hareketli oldugu goéz Oniinde
bulundurulmalidir.

3.3.3 Kurulacak bu bandin {izerinden gecisler icin 2 adet ge¢is platformu kurulacaktir.

3.3.4 1. Kiric1 besleme konveyorii idarenin gostermis oldugu yere kadar numunenin transfer
edilmesini saglayacaktir. Montaj ile ilgili tim sorumluluk firma yiikiimliigiindedir.

3.3.5 Imal edilen 1 adet merdaneli kiric1 3.3.4 de belirtilen konveydriin dokiisiine montaj
edilecektir.

3.3.6 Merdaneli kirici sonrasina yeni imal edilen boliicii sisteminin montaj1 yapilacaktir.

3.3.7 Kurulum yapilacak bolgede yeterli kot yiiksekliginin olmamasi g6z Oniinde
bulundurulmalidir. Bu sebep ile boliicii sonrasina yaklasik 2,5 metre konveyor ile yeniden
yiikselti kazanilarak bdliictiden valsli kiriciya dokiis saglanacaktir.

3.3.8 Valsli kirier sonrasinda akis diyagraminda da belirtildigi lizere yeni imal edilen 4’li
biriktirme kabinin montaji yapilacaktir.

3.3.9 Sistemde yeni imal edilen boéliicii atik kdmiirii igin boliicii noktasindan idarenin yer
gosterdigi yere belli bir ag1 ile yeni imal edilen konveyor bant montaj1 yapilacaktir. Konveyor
bantin yaklasik uzunlugu 15 metredir.

3.3.10 Yiiklenici yukarida bahsi gegen tiim hesap ve 0Olciileri kendisi alacaktir. Verilen 6lgiiler
yaklasik degerlerdir. Hesaplar ile ilgili tiim sorumluluk firma ytikiimliiliigiindedir.

3.4 A istasyonu numune alma sisteminde yapilacak isler.

NO |iMAL EDILECEK OLAN MALZEMENIN ADI MIKTAR
1 Cift Tahrikli Merdaneli Kiric1 30 mm giris- 10mm ¢ikis 1 adet
2 Valsli Kiric1 10mm giris- 3,12mm ¢ikis 2 adet
3 1/10 x 1/20 béliicii 1 adet
4 Biriktirme kova sistemi 4’li 1 adet

3.4.1 Tabloda belirtilen kirici, boliicii ve biriktirme kova sistemlerinin imalat1 yapilacaktir.

3.4.2 Imalat sirasinda kullanilacak malzeme 6zellikleri Teknik sartnamenin 4. Maddesinde
belirtilmistir.

3.4.3 Mevcut sistemde bulunan merdaneli kiric1 ve bolici sistemleri kullanilacaktir.



3.4.4 A Istasyonunda iki hattan alinan numune ayni ortak alanda toplanmaktadir. Akis
diyagraminda belirtildigi tizere bu iki hattin ayr1 ayr1 numune alinmasi istenmektedir. Mevcut
sistemde bulunan numune alma konveyorlerinden bir tanesinin yonii degistirilerek veya
kisaltilarak farkli bir yere dokiisiiniin saglanmasi yiiklenici sorumlulugundadir.

3.45 1 adet imal edilen merdaneli kirici, iki hattin ayrilmis oldugu numune alma
konveyorlerinden yonii degisenin dokiisiine montaj edilecektir. Diger merdaneli kirict
kullanilacagi i¢in yonii degistirilmeyen konveydr yine ayni hattan devam ettirilecektir.

3.4.6 Yeni imal edilen boliicii, yeni imal edilen ve montaji yapilan merdaneli kiricinin
dokiistine montaj edilecektir.

3.4.7 Mevcutta bulunan boliiciiniin atik komiir olarak geri doniis sutu sistemde mevcuttur.
Yeniden imal edilen boéliiciiniin fazlalik komiirii montaj edildigi yerden atik komiir sutuna
dokiistiniin saglanmasi yiiklenici sorumlulugundadir.

3.4.8 Yeni imal edilen 2 adet valsli kiric iki hattin da boliicii ve biriktirme kaplar1 arasina
montaj edilecektir.

3.4.9 Yeni imal edilen 2 adet 4°1ii biriktirme kaplar1 valsli kirict sonrasina montaj edilecektir.

3.4.10 Sistemler arasinda komiir akisi i¢in gereken sutlar, boru hatlar1 vs. sistemler kapali
sistem olup komiir akisin1 bozmayacak sekilde dizayn edilmelidir.

3.5 C Istasyonu numune alma sisteminde yapilacak isler.

NO IMAL EDILECEK OLAN MALZEMENIN ADI MIKTAR
1 Valsli Kiric1 10mm giris- 3,12mm ¢ikis 1 adet

3.5.1 Mevcut sistemde bulunan bdliicii ile biriktirme kabi arasinda yeni imal edilen valsli
kiricinin montaj1 yapilacaktir. Kiricitya girig, kiricidan biriktirme kabma dokiis ile ilgili
sutlarin imalat1 yiiklenici sorumlulugundadir.

4.0 TEKNIK OZELLIKLER:
4.1 BANTLAR:

Numune alici tesisatta kullanilacak biitiin bantlar 500 mm genislikte 4 kort bezli olacaktir. Ust
kaucuk kalinlig1 4mm, alt kauguk kalinlig1 2 mm olmalidir. Konveyorlerde kullanilacak tiim
tamburlar lastik kaplamali olacaktir. Tambur lastik kaplama kalinlignt 10 mm olacaktir.
Konveyor bantlarin {izeri 2 mm galvaniz sag ile kapatilarak alinmig olan numuneye disaridan
miidahale engellenmis olmalidir. Bu galvaniz kapaklar 180° acilabilir olacaktir. Kurulum
yapilacak tiim konveydrlerde alin siyirict ve geri doniis styiricisi olacaktir. Bantlarin motor ve
rediiktorii kompakt olacaktir. Tambur yataklarinda kullanilacak tiim rulman ve yatak
iirlinlerinde marka olarak SKF veya FAG segilecektir.

4.2 KIRICILAR:
4.2.1 Merdaneli Kiricilar:

- Numune toplama kovalarindaki nihai numune boyutu en fazla 0-60 mm’dir. Kirici
sonrast komiir tane boyutu 10 mm olacaktir. Gelen komiire gore killi ve taslt komiiri



kirabilecektir giicte ve yapida olmalidir. Komiir kiricist nemli, killi komiirler ile
caligmast sirasinda yapisma ve sarmayi engelleyecek Ozelliklere sahip olacaktir.
Yapilan testler sonucu kirici sonras1 10 mm’den biiylik pargalarin %1 ‘i gegmemesi
istenmektedir. Aksi takdirde kiricilarin kabulii yapilmayacaktir.

Kiricr govdeleri gelik konstriiksiyon olarak ST52-2 malzemeden imal edilecektir.
Merdaneli kiricilar ¢ift tahrikli olarak imal edilmelidir.

Kiricillarin  uygun bolgelerinde tamburu ve komir akigini izlema penceresi
bulunmalidir.

Merdaneli kiricilar  mil {izerine kirict  gdvde gecirilerek iki kademeden
olusturulmalidir. Gerektiginde kirici govdesi asinma sonrasi degistirilebilmelidir.
Kiric1 govde ile mil ¢ift kama ile sabitlenmelidir. Kirict milleri DIN 42 Cr Mo 4
malzemeden imal edilmelidir. Tiim mil malzemeleri standarda uygun normal 1s1l islem
metodu ile sertlestirilecektir. Kirict govde ise DIN GX120 Mn12 olmalidir.

Cift tahrikli sistemde rediiktor ve motor se¢imleri firma yiikiimliiliigiindedir.

4.2.2 Valsli kiricilar:

Kiric1 6ncesi numune boyutu en fazla 0-10 mm’dir, ¢ikis1 6lgiileri ise en fazla 3,12
mm olacaktir. Gelen komiire gore killi ve tagh komiirii kirabilecek giicte ve yapida
olmalidir. Komiir kiricisi nemli, killi kdmiirler ile c¢alismasi sirasinda yapisma ve
sarmay1 engelleyecek Ozelliklere sahip olacaktir. Yapilan testler sonucu kirici sonrasi
3,12 mm’den biiylik parca istenmemektedir. Aksi takdirde kiricilarin kabulii
yapilmayacaktir.

Kiric1 govdeleri gelik konstriiksiyon olarak ST52-2 malzemeden imal edilecektir.
Kiricilarin - uygun bolgelerinde tamburu ve komiir akisini izleme penceresi
bulunmalidir.

Kirict milleri DIN 42 Cr Mo 4 malzemeden imal edilmelidir. Tiim mil malzemeleri
standarda uygun normal 1s1l islem metodu ile sertlestirilecektir. Kirict ¢ekigleri ise
DIN GX120 Mn12 malzemeden imal edilmelidir.

Sistemde rediiktor ve motor se¢imleri firma yiikiimliiligiindedir.

Valsli kiricida kdmiir carpma ylizeyi imal edilirken killi komiirde ¢aligma sart1 g6z
oniinde bulundurulmalidir.

Istekliler ihale asamasinda farkli bir kirici tipi dnerisinde bulunmas: halinde bu kiric
tipini teklifinde belirtmesi gerekmektedir.

4.3 BOLUCULER:

Numune alici béliictileri 1/10 x 1/20 oraninda iki kademeli olarak bdlme islem
yapabilmelidir. Her bir numune alma sirasinda yaklasik olarak 20-30 kg arasinda tek seferde
numune almaktadir. Vardiyada yaklasik olarak 75 kez numune alinacagi goéz Oniinde
bulundurulmalidir. Boéliicii aktarma bogazlar1 paslanma ve yapismayi engelleyici krom sag
malzemeden imal edilecektir.

4.4 NIHAI NUMUNE KOVASI:

Nihai numune biriktirme kabi 4 kovadan olusacaktir. Vardiyada 8 saat calismasi var
sayilan tesisatin her iki saatin numunesi farkli kovada birikme sart1 saglanmalidir. Toplama
kab1 krom sa¢ malzemeden imal edilecektir. 4’lii biriktirme kabini dondiirecek olan motor



rediiktor sistemi hesaplar1 firma yiikiimliiliigiindedir. Biriktirme kaplar1 doner bir plaka
iizerinde konumlandirilmis olmalidir. Bahsi gegen sistem sa¢ konstriiksiyon ile cevrilmis
dolap ile Kilit altina alinabilecek sekilde kapatilacaktir.

5.0 IS TERMIN PLANI, TESELLUM VE SURE:

5.1 Yiiklenici isin yapilmasina 1-4 yanan komiir ( 88 nolu ist. Numune alma sistemi) numune
alma siteminden baslayacaktir.

5.2 88 nolu ist. Numune tesisinde yapilacak islerin tamamlanmasindan sonra yiiklenici yazili
olarak isletmemize tesisatin tamamlandigini bildirecektir.

5.3 Bahsi gecen istasyonun kurulumu i¢in maksimum siire yer teslimi yapilmasindan itibaren
30 takvim giliniidiir. Firma varsa bu konudaki itirazini teklif agamasinda belirtmelidir.

5.4 Diger kalan 4 numune alicinin imal edilen kisimlarinin montaj termini 88 nolu
istasyondaki islerin tamamlanmasindan sonra Isletme ve yiiklenici tarafindan beraber
planlanacaktir. Ancak tim numune alicilarin imalat ve montaj toplam siiresi 60 takvim
giiniinii gegmeyecektir.

5.5 Montajlar1 tamamlanan her bir tesis i¢in ayr1 ayri firmanin yazili bagvurusuna istinaden
kismi gegici kabuller, tiim kiric1 ve boliicii sistemler sartnamede tanimlanmis degerlere gore
test edilerek yapilacaktir. Bu testler yazili tutanak haline getirilecektir.

5.6 Biitlin tesislerin montaj islemleri tamamlandiktan sonra gegici kabul yapilacaktir. Gegici
kabuliin yapilmasi sonrasinda Isletme Miidiirliigii 6deme planma gére ddeme yapilacaktir.
Garanti siiresi tiim sitemler i¢in 2 yildir. Gegici kabuliin yapilmasi sonrasi garanti siiresi
baslatilacaktir.

6.0 GENEL HUSUSLAR:

6.1 Yeni yapilan tim ekipmanlarin toz sizdirmazliklari saglanmalidir.

6.2 Kirici, boliicli, biriktirme kaplari ve konveyor bantlarda digaridan miidahaleye karsi
korunakli bir sistem kurulacaktir.

6.3 Yeni imal edilen tiim sistemlerin gaseleri montajdan Once sase, bogazlar ve diger sabit
duran tiim pargalar gri renkli yagli boya ile 2 kat boyanacaktir. Doner aksamlar
boyanmayacaktir.

6.4 Eklerde numune istasyonlarinin mevcut hallerinin ve istenilen yeni hallerinin akis
diyagram semalar1 bulunmaktadir. Yeni dizayn edilecek numune sistemlerinin bu akis
diyagraminda c¢alismasina gore sistemlerin montajt ve montaj hesaplar1 yiiklenicinin
sorumlugundadir.

6.5 Mevcut sistemlerin sokiimii sirasinda hasar verilmemesine azami 6zen gosterilmelidir.
Demontaj esnasinda hasarlanan parg¢a ve ekipmanlar yiiklenici tarafindan tamir edilecektir,
tamiri miimkiin degil ise yenilenecektir. Yapilacak olan iglerden once isletme personelinin
1zni alinacaktir.

6.6 Yapilacak islerin mekanik kismi anahtar teslimidir. Sistemin elektrik ve otomasyonu
Isletmemiz tarafindan yapilacaktir. Sistemin devreye alinmasi sonrasinda yeni kurulan veya



degistirilen sistemlerin mekanik olarak sorunlarin olusmasindan ve problemlerin
giderilmesinden yiiklenici sorumludur.

6.7 Montaj ile ilgili olarak Isletmemiz yiikleniciye yalnizca elektrik ihtiyaci saglayacaktir.
Iscilik, alet-edevat, kaynak-kesme araglari, kaldirma araglari vs. tiim ihtiyaclar yiiklenici
sorumlulugundadir.

6.8 Yiiklenici yeni imal ettigi tiim mekanik sistemlerin (kiricilar, boliicii, biriktirme kaba,
konveydr vs.) detayli projelerini ise baslamadan 6nce Isletmeye teslim edecektir.

7.0 YER GORME BELGESI:

Istekli firmalar teklif vermeden dnce Soma Termik Santral Elektrik Uretim A.S.” yi ziyaret
ederek, yapilacak is konusunda bilgi ve Yer Gorme Belgesi alacaklardir. Yer Gorme Belgesi
almayan istekliler teklif veremeyeceklerdir. Yer gorme belgesi teklif ekinde yer alacaktir.
Soma Termik Santral, Firmanin becerisini veya islerini yapma kabiliyetini etkileyebilecek
sartlar1 dikkate almamasindan veya bu konudaki ihmalinden sorumlu olmayacaktir. Istekli
firmalar yer gorme belgesi alimi sirasinda tereddiitlii gérdiikleri hususlari dile getireceklerdir.

8.0 iS GUVENLIGi:

8.1 Isin yapilmasi sirasinda gerekli emniyet tedbirlerinin tiimiiniin alinmasindan,
uygulanmasindan ve gerekli emniyet malzemelerini bulundurmaktan, emniyet malzemelerinin
kullanilmasini saglamaktan yiiklenici sorumlu olacaktir.

8.2 Bu is kapsaminda meydana gelebilecek kaza vb. durumlarda olusabilecek
yiikiimliiliiklerden yiiklenici sorumludur.

8.3 Yiiklenici Konya Seker Sanayi ve Ticaret A.S.  Alt Isverenler ISG Sartnamesi” ni kabul
etmis sayilacaktir.

9.0 CEZALAR:

9.1 Yiiklenici teklifinde belirttigi siirelerde tamamlayamadig1 her giin i¢in, o tesisatta teklif
ettigi bedelin % 0,5 1 oraninda ceza uygulanacaktir. Bu siire ilk yapilacak olan 88 nolu
istasyonu Numune tesisat1 tizerinden 30 takvim giiniidiir.

9.2 Garanti siiresi igerisinde ¢ikan arizalar 24 saat igerisinde bitirilmez ise her giin igin
sozlesme bedelinin % 0,1 1 oraninda ceza uygulanacaktir.

10.0 TEKLIiF VERME, FIYATLANDIRMA VE ODEME:

10.1 Istekliler teklif vermeden dnce mutlaka isletmeyi ziyaret edecek ve yer gorme belgesi
alacaklardir. Yer gorme belgesi teklif ile birlikte mutlaka ek olarak sunulacaktir. Yer gorme
belgesi almamis firmalarin teklifleri gecersiz sayilacaktir.

10.2 Istekliler belirtilen kiricilar, béliicii, biriktirme kab1 vs. cinsleri ile ilgili alternatif bir
sistem teklif edecekler ise tekliflerinde agikca belirteceklerdir.

10.3 Istekliler her bir tesisat i¢in durus siiresi gerekip gerekmedigini, gerekiyorsa ne kadar
durus siiresi ongordiiklerini tekliflerinde mutlaka belirteceklerdir. Tesisatlar da montajlarin
yapilmasi sirasinda hi¢ durusun gerekmemesi hedeflenmektedir.



10.4 Istekliler yapilacak 5 adet tesisattaki isler i¢in ayr1 ayr1 fiyat belirtmek kosulu ile toplam
fiyat vereceklerdir.

10.5 Fiyatlar TL bazinda olacaktir.



