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GELENEKSEL KONYA SUZME YOGURDU ve YORESEL PEYNIR URETiM ON PROSES ve
PROSESLERi TEKNiK SARTNAMESi
AMAC

Panagro Et ve Sit Entegre Kampisii igerisine 50 ton/giin ¢ig siit kapasiteli sizme yogurt
Uretim tesisinin ve 40 ton / giin kapasiteli Geleneksel Peynirler {initesinin kurulmasi ve
devreye alinmasi.

KAPSAM

Peynire islenecek olan siitiin (Koyun, kegi ve inek sttleri) alimi, sogutulmasi, proses
degerine tekrar isitilmasi istenilen oranda karistiriimasi, depolanmasi ve uretimi yapilacak
yoresel peynirin gesidine gore (klasik, kdy, tulum, kizartmalik peynir vs.) ilgili 6n islemlerden
gecirilerek pastorize edilmesi ve prosese verilmesi, Cikan PAS in Kizartmalik peynir
Unitesinde degerlendirilmesi ve nihai PAS in, PAS tankina génderilmesi, salamura hattinin
kurulmasi ve mevcut CIP iinitesi ile entegrasyonunun saglanmasi,

Stizme Yogurt 6n prosesi, filtrasyon ve dolum hatlarinin baglanmasi ve mevcut siit
tesisine CIP entegrasyonunun yapilmasi, Kiiltiir hazirlama, hazirlanan kiiltiirtin istenen oran
ve gesit-karisimda tanklara dozajlanmasinin saglanmasi ve mevcut CIP ile entegrasyonunun
saglanmasi, bu sartnameye gére yapilacak olup, anahtar teslimi bir tedarik olacaktir. Bu
projede kullanilacak tim malzeme, ekipman, miihendislik vs. sartnamede aksi séylenmedigi
suirece tedarikgi firmaya ait olacaktir.

Kapsam asagida belirtilen hizmet ve malzeme listesini igerir;

- Sit alim tank oryantasyonu(fittings dahil), seperator vs. tanker riin, CIP, PAST hatlarinin montaji;
boru, fittings, enstriiman ve kontrol cihazlari, vana, pompa ve balans tanklari, konsollama, tava ve
yollar, elektrik tesisati ve bunlarin montaji (kaynak, kablolama vs.), ve bunlarin isletmeye taginmasini,

- Silizme yogurt 6n prosesi tank oryantasyonu(fittings dahil), seperator vs. iiriin, CIP, hatlarinin montaji;
boru, fittings, enstriiman ve kontrol cihazlari, vana, pompa ve balans tanklari, konsollama, tava ve
yollari, elektrik tesisati ve bunlarin montaji (kaynak, kablolama vs.), ve bunlarin isletmeye taginmasini,

- Peynir Teknelerin {iriin, CIP, PAS hatlarinin montaji; boru, fittings, enstriiman ve kontrol cihazlari,
vana, pompa ve balans tanklari, konsollama, tava ve yollari, elektrik tesisati ve bunlarin montajini
(kaynak, kablolama vs.),

- Yogurt filtrasyon Unitesininin Griin, CIP, PAS hatlarinin montaji; boru, fittings, enstriiman ve kontrol
cihazlari, vana, pompa ve balans tanklari, konsollama, tava ve yollari, elektrik tesisati ve bunlarin
montaji (kaynak, kablolama vs.),

- Salamura sistemi, Kiiltlir tanklari oryantasyonu(fittings dahil) montaji ve bunlarin sisteme akuplesini,

- Dolum makineleri elektrik, mekanik utility ve proses baglantilarini,
sarflari ile birlikte icerir.

HAMMADDE VE URUN SPESIFIKASYONLARI

URUN SICAKLIK PH TKM YAG
Cig inek Siiti +4°C 6,60-6,70 % 12,0-12,5 % 3,5-4,0
Cig koyun Siitii +4°C 6,40-6,60 % 16,0-19,0 % 5,0-7,4
Cig Kegi Siitii +4°C 6,40-6,60 % 12,8-13,2 % 3,2-3,5
Slizme Yogurt +5-13 °C 4,90-5,20 % 25,0-28,0 % 7,0-9,0
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4.

v

3.1. Uriin Arahg

Stizme yogurt (700 gr PP, 900 gr PE poset, 2750 gr PP Kova )

Stizme Cacik (Sistem ileride cacik veya karigimli Gretim yapilacak sekilde dizayn edilecektir).
K&y peyniri / Naturel Peynirler
Kizartmalik (Hellim) peyniri / Antep Peyniri/Urfa Peyniri/Otlu Peynir
Lor peyniri / izmir Tulum Peyniri / Bidon Tulum Peyniri/Bez Tulum Peyniri
3.2. Kapasiteler ve Debiler

Sit alim tinitesi 10 ton/h

Siit alim sogutucu esanjor 10 ton/h

Pastorizator 15 ton/h

Seperator 15 ton/h

Klarifikator 15 ton/h

Yogurt sogutucu esanjor 20 ton/h

Filtre pres 9.300-10.000*3 adet

Salamura pastérizatorii 10 ton / h

3.3. Tedarikgi Cizimleri,P&ID veProses Ozeti / Supplier Drawings,P&ID & Process Summary
- GizIM_ Peynir Cig Siit Aim ve Depolama
- GiziM_Siizme Yogurt Entegrasyonu (P4)
- CiziM_Siizme Yogurt On Proses
- CiziM_Peynir Pastérizasyon
- CiziIM_Siizme Yogurt Dolum makinalari
- CiziM_Yéresel Peynir Tekne, lor ve kizartmalik peynir baglantilari

Stizme Yogurt Uretiminde, siit 8n islemlerden gecirilir. Uygun sicaklik ve siire pastérize
edildikten sonra mayalama sicakhigina kadar sogutulur ve inkiibasyon tanklarina alinir.
Starter kiiltiirli dozajlandiktan sonra inkiibasyonun sonlanmasi ile birlikte ortalama 43
derecedeki yogurt, free flow plakali esanjérden gegirilerek +4-13 dereceye kadar sogutulur.
Bu arada soguyan iiriin filtre prese aktarilir. Son iiriin mix tankinda karistirildiktan sonra
dolum makinalarina gonderilir.

Geleneksel peynir Uretiminde, siit 6n islemlerden gecirilir. Uygun sicaklik ve sire
pastorize edildikten sonra mayalama sicakligina kadar sogutulur ve teknelere génderilir.
Gerekli ise starter ilave edildikten sonra, rennet ilave edilir ve mayalanmasi beklenir. Kirim
olgunluguna geldikten sonra teleme kirilir ve PAS 1 ayrilir. Ayrilan bu PAS ya loru alinmak
Uzere Lorhaneye yada PST olmak iizere stok tankina génderilir.

PROSES EKIPMANLARI

4.1. Proses 1 (Siizme Yogurt Prosesi)
Stizme yogurt icin gerekli siitiin pastérizasyon islemi icin mevcutta bulunan P4

pastoérizator kullanilacaktir.
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v' Mevcut P4 Yogurt Pastérizatériin kullaniimasi icin P4 Pastérizator cikisina bir adet
y6nlendirme hatti ilave edilecektir. S6z konusu yénlendirme hattinda yénlendirme vanasi
olarak cift geri bildirimli aktivatér hijyenik seviyedeki vana tipi kullanilacaktir.

v' P4 Pastorizatér gikisina eklenen yonlendirme hattinin temizligi igin gerekli CIP gelis ve
donis hatlari ve bu hatlara ait kesme vanalari, akis 6lger vs. lerde P4 Yogurt Pastdrizatérii
cikisina ilave edilecektir.

v' Stizme yogurt inkiibasyon tanki olarak SYT-1-2-3 kodlu 3 adet 10.000 litre kapasiteye
sahip depolama (inkiibasyon) tanki kullanilacaktir. Tanklarin oryantasyonu yiiklenici
firmaya, tedarik islemi Panagro sorumlulugundadir. Tankin tizerindeki birer adet karistiric,
“manhole” kapag, havalandirma ve CIP topu tank tedarikgisi sorumlulugunda olacaktir.
Tank lizerinde bulunan alt seviye, iist seviye, sicaklik lcer ve numune alma vanasinin
tedarik islemi PROJE firmasi sorumlulugundadir.

V" Inkiibasyon tanklarini besleyen Kiiltiir tanklarinin tesisat ve yardimci tesisatlari
yuklenici tarafindan projelendirip tesisatin elektrik ve mekanik montaji yapilmaldir.

v' SYT-1-2-3 tanklarinin karistiricilari frekans konvertériine .sahip olacaktir. Bu sekilde
maksimum verimlilik elde edilebilecektir. '

v' SYT-1-2-3 iizerinde hepa filtre ve UV lambali steril hava kabinleri yer alacaktir. Steril
hava kabinleri sayesinde tank igerisinde siirekli olarak steril hava sirkiilasyonu saglanacak
ve Uriin glivenligi maksimum seviyede tutulacaktir.

v" SYT-1-2-3 tanklarina gerekli olan siit, mevcutta bulunan P4 pastorizatoriinden 15 m3/s
kapasite ile inkiibasyon sicakliginda (43-459) alinacaktir. Stit alimi ve CIP icin gerekli olan
diyaloglar olusturulmalidir.

v/ SYT-1-2-3 tanklarinin dolum ve bosaltim islemi icin gerekli vanalar cift geri bildirimli
aktivator hijyenik vana grubundan secilmelidir.

V' SYT-1-2-3 tanklarina pastérize siit dolumu yan cidardan yapilacaktir. Bu sayede tank
icerisinde Grtiniin icerisinde hava ihtiva etmeyecek sekilde depolanmasi ve képiirme islemi
engellenmis olmalidir.

V' SYT-1-2-3 tanklari, dolum hatti ve bosaltim hatti Panagro’nun mevcut CIP iinitesinden
temizlenecektir. Gerekli olan CIP debisi 30 m3/sa- 4 bar olmaldir.

v' SYT-1-2-3 tanklari CIP dagrtimi single seat 3-yollu vanalar vasitasi ile gerceklestirilmelidir.
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v' SYT-1-2-3 bogaltim hatti 20.000 It/s kapasiteye sahip olmalidir.

v’ SYT-1-2-3 bosaltim hattinda kullanilacak olan pompa iiriinii inceltmeyecek (viskositesini
disiirmeyecek) o6zellik ve tasarimda tercih edilmelidir. Segilen pompa yiiklenici firmanin
birinci derecede taahhiidii ve sorumlulugundadir. Sistem iiretilen yogurda minimum
diizeyde zarar vermelidir.

v" Yiuklenici firma tarafindan segilen uygun tasarimdaki pompa (giris cikis viskozite farki
maksimum % 10 olmalidir) “by-pass” hattinda kullanilacak olan vana sayesinde, hattin CIP
islemi icin gerekli olan CIP debisi saglanmalidir.

v’ SYT-1-2-3 tanklarindan bosaltilan yogurt, 6zel tasarim plakali (“free flow”) sogutucu
vasitasi ile sogutulacaktir(giris cikis viskozite farki maksimum % 10 olmalidir). Sogutma ift
kademede 6nce 25°C'deki kule suyu ve sonra 2°C'deki buzlu su ile gerceklestirilecektir. Kule
suyunun ve buzlu suyun regiilasyonu icin oransal vana kullaniimalidir.

v" Plakali sogutucunun temizligi igin gerekli olan CIP debisinin merkezi CIP istasyonu
debisinden ¢ok fazla olmasindan dolayi, plakali tizerinde ekstra CIP sirkiilasyon hatti
kurulmahdir.

v" Plakali sogutucu sonrasi yogurt, bez pres filtre sistemi kapasitesine ydnlendirilecek
burada son iglem olan kuru madde artinmi igin bezlere doldurulacaktir. Bezlerden miks
tankina aktarilan yogurt, buradan dolum makinalarina yonlendirilecektir.

v Projede 6n yogurt hattinda ve siizme yogurt hattinda kullaniimak lizere 2 adet “pigging”
sistemi kurulmaldir.

v" Bez filtre-pres sistemi icin bir CIP déniis hatti yapilacak ve kapasitesi 40.000 I/h olmaldir.
v" Unite Gizerinde kullanilacak olan tiim manometre ve Pt100'ler hijyenik klemp baglantiya
sahip olmalidir.

v Proje Unite igi ve initeler arasi paslanmaz malzemeleri ve isciligini kapsamaktadir.

v" Unite icin gerekli olan yardimci isletmelerin (su, buhar, hava, kondens doniisleri vb.)
paslanmaz ve elektrik kablolama malzemeleri ve isciligi yiiklenici tarafindan saglanmalidir.

v Prosese ilave edilen tiim dolum makinalarinin haberlesme, elektrik, konsollama ve basit
tesisat isleri (hava, su vs.) yiiklenici firma tarafindan tamamlanmalidir.

v" Branglardan verilen tiim tesisatlar (panel alti) yiiklenici firmanin sorumlulugundadir.

GELENEKSEL KONYA SUZME YOGURDU ve YORESEL PEYNIR URETiIM ON PROSES ve
PROSESLERI
PANAGRO’s Panagro Page 4/27
Supplier Signature & PRJ.NO. PS147001-2 Doc. No. 1 SY/PYP&SY
No. SAT.NO.2000050988-10 Rev. 0 0/RF/2014.07.14




PANAGRO TARIM HAYVANCILIK GIDA SAN. VE TiC.A.S.
Dede Korkut Mah. Beysehir Cad. No:9 Meram/KONYA
Fabrika: Karaman Yolu, igeri Gumra Cad. No:1 Kasinhani, Meram/Konya

Lo s

JABH

i ANRDDLU
A"

BiRLiK
EDLDING

4.2. Proses 2 (Geleneksel Peynir Prosesi)

A) Siit Alim Unitesi ve Gig Stit Depolama

v" Unitede iiriin ve Salamura ile temas edecek olan tiim pompa, vana ve diger paslanmaz

ekipmanlar AlISI 316L paslanmaz gelik kalitesine sahip olacaktir.
v Sut alim 10 ton/h kapasitede olacaktir. Siit alimin ardindan hatta kalan siitiin itilebilmesi
icin su giris vanasi olarak CIP Double seat vana kullanilacaktir. Hatta kalan siitiin su ile itme
isleminin otomatik olarak gergeklestirilmesi, her bir siit aliminin ardindan minimum diizeyde

suit kaybi meydana getirecektir.

v’ Sutalim hattinda siit élgiimiiniin en dogru sekilde yapilabilmesi igin hattan gelen havanin

uzaklastinlmasi amaciyla degazor kullanilacaktir. Degazér iizerinde alt/iist seviye sensorleri ve
hava atici vana yer almalidir.
v" Sut alim hattinda kullanilacak olan uygun bir santrifiij pompa ile maksimum verimlilik,

minimum enerji tliketimi saglanacaktir.
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v' Sit alim hattinda 6n filtrasyon amagh olarak degistirilebilir, ikili TANDEM filtre grubu
kullanilacaktir. Filtrelerin gézenek ¢api 100 mikron olmalidir. Filtrelerin tikanmasi belirlemek
icin her grubun &niine ve arkasina konulabilecek basing géstergesi(gliserinli ve paslanmaz) ile
olcilebilir olmalidir. Filtreler vasitasi ile sut ile beraber gelebilecek olan kaba pisliklerin

tutulmasi saglanmalidir.

v' Sut alim hattinda, alinan ¢ig siitiin sogutulabilmesi icin APV/GEA/TETRA-LAVAL plakali

1s1 degistirici kullanilacaktir. Plakali is1 degistiricide siitiin sogutma profili ¢ikis 10°C-4°C
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seklinde olacaktir. Sogutma islemi buzlu su vasitasi ile yapilacaktir (-1/9°C).

Sut alim hattinda kullanilacak olan plakal 1si degistiricide buzlu suyun déniis sicakhg
maksimum 10°C gibi disik bir deger tutulacagindan dolayi, buzlu su tesisinin isletme

maliyetleri minimumda tutulacaktir.

Alinan ¢ig siitiin sicakligini anlk olarak gérebilmek icin siit alim hatti tizerinde sicaklik

sensori kullanilacaktir.

Sit alim hatti Gizerinde, alinan siitiin anlk olarak debisini ve toplam alinan siit miktarini
gorebilmek igin akis 6lger kullanilacaktir. Akis élger ayni zaman da hattaki su ve siit

itmelerinin kontrolii amaciyla da kullanilacaktir.

Sit alim hattinda CIP soliisyonunun dagitimi otomatik vanalar ile gerceklestirilecektir. Bu
sekilde CIP sirasinda ki insan ve beraberinde hata faktérleri minimuma indirilmis

olacaktir. Siit alim hattinin temizligi igin CIP dagitimi Single seat vanalar ile yapilacaktir.

Sit alim (Unitesinde gelen tankerlerin temizligi icin 1 adet Tanker CIP istasyonu

yapilacaktir.
Tanker CIP istasyonunun dizayni maksimum 5 gézIii tankere gére yapilacaktir.

Tanker CIP doniisii icin APV/GEA/TETRALAVAL self priming santrifuj pompa
kullanilacaktir. Bu sekilde havali gelen CIP soliisyonunun emisinde propeller ¢api, ve
pompa tasarimi diizgiin segilerek maksimum performans ve minimum enerji kullanimi

saglanmalidir. Segimin diizglin yapilmasi yiiklenici firma sorumlulugundadir.

Tankerlerin CIP islemi igin, tankerler tzerinde merkezi CIP giris borusu yer alacaktir.

Gerekli olmasi durumunda tanker modifikasyon iglemi Panagro sorumlulugundadir.

Cig sut depolama tanklarinin vana grubunda kullanilacak olan vana tipleri APV Delta SD
double seat vanalardir. Vanalarin tasarim 6zellikleri sayesinde CIP-siit arasinda ekstra

sizdirmazlik ve maksimum hijyenik kosullar elde edilecektir.

GELENEKSEL KONYA SUZME YOGURDU ve YORESEL PEYNIR URETIM ON PROSES ve

PROSESLERI
PANAGRO’s Panagro Page 6/27
Supplier Signature & PRJ.NO. PS147001-2 Doc. No. 1 SY/PYP&SY
No. SAT.NO.2000050988-10 Rev. 0 0/RF/2014.07.14




) ) PANAGRO TARIM HAYVANCILIK GIDA SAN. VE TiC.A.S. 5 ANIDOLU
PpONOORG Dede Korkut Mah. Beysehir Cad. No:9 Meram/KONYA k3 ABI I KoLoi
y Fabrika: Karaman Yolu, igeri Gumra Cad. No:1 Kasinhani, Meram/Konya

FEDLDING

v Cig sut depolama tanklarindan PA pastdrizatére dogru 10.000 It/s kapasitede 1 adet

bosaltma hatti kullanilacaktir.

v' Bosaltma hatti {izerinde bulunan pompa ilizerinde hiz siiriiciisii yer alacaktir. Hiz
sirliclisii sayesinde en dogru kapasitede besleme ve minimum elektrik tuketimi elde

edilebilecektir.

v" Vana manifoldunda ayrica 1 adet sirkiilasyon hatti bulunacaktir. Sirkiilasyon hatt
sayesinde isletmeye alinan koyun ve kegi siitleri 1sil islem 6ncesi istenilen oranda
birbirine karistirilabilecek ve bu karisim bosaltma hatti kullanilarak PA Pastérizatére

gonderilecektir.

v’ Sirkiilasyon hatti {izerinde bulunan ve c¢ig siit depolama tanklarina ait dolum
yonlendirme vanalari {irliniin tanka yandan giris yapacak sekilde dizayn edilecek ve bu
sayede tank igerisinde (riiniin igerisinde hava ihtiva edecek sekilde depolanmasi ve

kdpilirme islemi engellenmis olacaktir.

v' Bosaltma hatti {izerinde besleme debisinin gériilebilmesi icin akis dlcer kullanilacaktir.
Akis 6lger ayni zamanda su-siit itmelerinin yapilabilmesi amaciyla da kullanilacaktir. Akis

Olcer sayesinde siit kaybi minimum diizeye indirilecektir.

v Unite iizerinde kullanilacak olan tiim manometre ve PT 100'ler sihhi baglanti olan

hijyenik klemp baglantiya sahip olmalidir.

v' Proje, Unite i¢ci ve lniteler arasinda ki tiim sihhi paslanmaz malzemeleri ve montaj

isciligini kapsamaktadir.

v Panel altinda projede gerekli olan yardimci isletmelerin (su, hava, elektrik buhar vs.)

paslanmaz malzemeleri ve montaj isciligi yliklenici tarafindan saglanacaktir.

v" Cig Sut depolama tanki olarak 3 adet 15 tonluk depolama tanki kullanilacaktir. Tanklarin
tedarik islemi miisteri sorumlulugundadir. Tankin Uzerindeki birer adet karistiric,
manhole kapagi, havalandirma ve CIP topu tank tedarikgisi sorumlulugundadir. Numune

alma vanasi proje firmasi sorumlulugundadir.
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v (Cig sut depolama tanklarinda alt/iist seviye sensérii ve Pt100 bulunacaktir. Pt100 sicaklik
sensorleri vasitasi ile tank igerisinde ki drliniin sicakligi sirekli olarak takip

edilebilecektir.

v Cig sit depolama tanklarinin karistiricilarinin - kontrolii otomasyon tarafindan
yapilacaktir. Otomasyon kontrolii sayesinde karistiricilar {izerinde maksimum

performans ve minimum eneriji sarfiyati saglanacaktir.

v’ Cig siit depolama tanklarinin CIP giris dagitimi Delta SW vanalar ile otomatik bir sekilde
yapilacaktir. Bu sekilde CIP sirasinda ki insan ve beraberinde hata faktérleri minimuma

indirilmis olacaktir.
v’ Cig siit depolama tanklari igerisindeki siit miktar siirekli olarak izlenebilecektir.
B) CiG SUT PASTORIZASYON

e Unitede iiriin ile temas edecek olan tiim pompa, vana ve diger paslanmaz malzemeler

AISI 316L paslanmaz gelik kalitesine sahip olacaktir.
e Pastdrizatér 10.000 it/saat kapasiteye sahip olacaktir.
e Pastorizatore siit, ¢ig siit depolama tanklari lizerinden beslenecektir.

e Pastorizator balans tanki girisinde hattaki su/sit bosaltmasini yapabilmek icin bosaltma

vanasi yer alacaktir.

e Pastdrizatér balans tanki girisinde, balans tankinda sirekli sabit seviye ayarlayabilmek

icin oransal vana yer alacaktir.

e Pastorizator blinyesinde 300 It/lik kapali, menhole kapakl, siirekli seviye sensérlii balans

tanki yer alacaktir.

Balans tanki tizerinde bulunan siirekli seviye sensorii vasitasi ile balans tanki icerisinde ki siit
seviyesi suirekli sabit tutulabilecektir. Ayrica sensor vasitasi ile su-siit gegislerinde minimum su-

suit karisimi saglanmis olacaktir ve (riin kaybini en aza indirilecektir.
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e Balans tanki lizerinde bulunacak CIP topu sayesinde balans tanki, pastorizatér ile birlikte

otomatik bir sekilde temizlenebilecektir.

* Balans tanki gikisinda kullanilacak olan APV W+ santrifiij pompa ile maksimum verimlilik,

minimum eneriji tiiketimi saglanacaktir.

* Pastorizatériin giris ve cikisinda bulunacak olan akis Glgerler sayesinde, pastorizatérde

islenen anlik ve toplam siit miktarinin kontroli yapilabilecektir.

* Pastorizatér biinyesinde siitin igerisindeki istenmeyen kokularin ve fazla miktardaki

havanin uzaklastirilmasi amaciyla dearatér kullanilacaktir.

* Pastorizator blinyesinde Baktofuge bulunmayacaktir.

e Pastérizator Gizerinde krema seperatérii yer alacaktir. Seperatoriin tedarik islemi Panagro

sorumlulugundadir.

e Seperat6riin istenmesi durumunda kullanilmamasi igin by-pass vanalari kullanilacaktir.

e Seperatoriin calistirilmasi pastérizatoriin kontroliinde olacaktir. Bu islemi saglayabilmek

icin seperator ile pastérizator arasinda gerekli olan diyaloglar saglanacaktir.

e Seperator de krema bosaltma hatti yer alacaktir. Krema bosaltma hatti pastérizator ile

birlikte temizlenecektir.

* Seperatérden elde edilen ve kullanim fazlasi krema, tenekelere doldurulacaktir.

* Seperator lizerinde bulunan manuel vanalar sayesinde yag standardizasyonu mauel bir

sekilde gerceklestirilecektir.

* Pastorizatér (lzerinde vyeterli basing dagiliminin saglanabilmesi igin destek pompa
kullanilacaktir. Kullanilacak olan santrifuj destek pompa sayesinde maksimum verimlilik,

minimum eneriji tiiketimi saglanacaktir.
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* Pastorizasyon sicakhginin set edilen degerden diisiik olmasi durumunda sutiin balans

tankina geriye dondirmek igin Single Seat Vana kullanilacaktir.

e Pastorizator bunyesinde trin tipine gore kullanilacak olan 16 sn'lik borulu 30 dakikalik tank
holder unitesi yer alacaktir. Holderlerin segimi ve ilgili vanalarin aktivasyonu otomasyon

tarafindan saglanmalidir.

e Holder tanklari 5 m3 hacme sahip olacaktir ve tedarigi Panagro tarafindan tedarik edilecek

olup, oryantasyonu ve fittings tedarigi yiiklenici firma tarafindan saglanmalidir.

* Rejenerasyon bolimii tzerinde bulunacak olan by-pass vanasi sayesinde pastorizatoriin ilk

isitilmasi sirasinda ki eneriji tiiketimi minimuma indirilmelidir.

* Pastdrizator gikisinda yer alan sabit basing ayar vanasi sayesinde pastérize siit tarafinda her

zaman pozitif basing saglanabilecektir.

e Pastdrizasyon sicakliginin elde edilmesi icin yapilacak olan sicak su initesinde borulu isi

degistirici kullaniimalidir.

e Sicak su Unitesinde kullanilacak olan dolasim pompasi paslanmaz ve korumali santrifuj

pompa olmalidir. Pompa randiman ve verimliligi yiiklenici firma sorumlulugundadir.

* Pastorizatérden gikan siit pastérize siit stok tanklarinda dogru yonlendirilmeldir.

*  Pastérizator 4-60-55-85-4/45°C sicaklik profilinde ¢alisabilecek sekilde dizayn edilmelidir.
Yani pastorizator sicaklig Girlin gamindaki degisiklige gore 60 °C den 85 °C ye kadar

degistirilebilecektir.

e PastOrizatoér lzerinde saglanacak olan % 90 rejenerasyon sayesinde, minimum diizeyde

buhar tiiketimi saglanmalidir. Yiiklenici firma dogrulamasini Panagro’nun onayina sunmalidir.

* Pastorizator'den c¢ikan driiniin Geleneksel peynir Uretim tarafina transferi ve ¢ig siit
depolama manifoldu bosaltma hatti  kullanilarak  yapilacak CIP  sirkiilasyonunu

gerceklestirebilmek icin bir adet dort(4) delikli yénlendirme paneli kullanilacaktir.
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* Panel izerinde bulunacak olan yakinlik sensorleri vasitasi ile yapilacak olan baglantilar

otomasyon kontroliine alinmalidir.

e Pastorizatorin temizlik islemi; kendi blinyesinde bulunan ekipmanlar ve yazilim programi
sayesine bagimsiz bir sekilde yapilacaktir. Yazilim programi OPS ye gére yapilmalidir. Bu amagla,
kostik -asit dozaji icin gerekli pnématik vana ve pompalar kullaniimalidir. Pompa ve vanalarin
elastomerleri, konsantre kostik-asit icin uygun malzemeden segilecektir. Tim pompalar igin

pompa egri ve elektrik tiiketim grafikleri Panagro’nun onayina sunulmalidir.

* Kostik-Asit dozaj hattinda, ilave edilen kostik-asit miktarinin kontroli icin akis &lcer
kullanilmahdir. Ayrica pastérizatériin CIP dolagim hattinda yer alacak olan iletkenlik sensorii ile
yapilan temizlikte ki asit-kostik konsantrasyonu siirekli olarak izlenebilmelidir. Bu sekilde
prosesin 6nemli basamagi olan temizlik isleminde konsantrasyon igin ¢ift koruma saglanmis
olacaktir.

* Unite iizerinde kullanilacak olan tiim termometre, manometre ve PT 100'ler hijyenik klemp

baglantiya sahip olmaldir. q

* Proje, Uinite igi ve Uniteler arasi paslanmaz malzemeleri ve isgiligini kapsamaktadir. Unite
icin gerekli olan yardimci isletmelerin paslanmaz malzemeleri ve isciligi Panagro nun ana
hatlarindan baglantisi bransman olarak verilecek, gerisi filtre, basing diisiiriicii vs. yiiklenici

tarafindan saglanmalidir.

e Sistemde bir(1) adet paslanmaz gelikten imal Kontrol panosu yapilacaktir.

C) SALAMURA HAZIRLAMA VE PASTORIZASYON

Oncelikle Tuz eritme tankina guvallardan manuel olarak dokiilen ve su yardimi ile kismen
¢bzlindiiriilen tuz bir devir daim pompasi yardimi ile tamamen ¢oziindiiriilecektir. Bu islem,
istenen salamura bomesi elde edilinceye kadar stirdiiriiliir. Balans/tuz eritme tankindaki eritme
islemi esnasinda tuzdan gelebilecek tas, kil, ¢ép vs gibi yabanci maddel‘er elekten gegirilerek
ayrilacaktir. Buradaki tank ve eritme haznesi panagro sorumlulugundadir. Bu islem

tamamlandiktan sonra hazirlanan ¢6zelti plakali pastérizatérden gegirilerek isil islem uygulanir
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ve diger salamura tankina sogutularak aktarilir. Bu sekilde hazirlanan salamura uygunlugu

kontrol edildikten sonra teknelere verilir. Bu (initede tanklar hari¢ diger kullanilacak tiim

ekipman-malzeme-miihendislik vs. tedarikgi firmaya ait olacaktir.

Bu linitede salamura ile temas edecek olan tiim pompa, vana ve diger paslanmaz

malzemeler AlSI 316L paslanmaz gelik kalitesine sahip olacaktir.

Pastdrizatdr 10.000 it/saat kapasiteye sahip olacaktir.

Plakalar 90 °C de Salamura pastérizasyonundan zarar gérmemesi icin titanyum malzemeden
secilecektir.

Sistem 1 jenerasyon, 1 isitma ve 1 sogutma olmak lizere 3 kademeden meydana gelecektir.

Termal Akis programi 15 °C-85°C -15°C seklinde olacaktir.

Pastorizatore salamura iki tanktan herhangi birinden beslenebilecektir.
Sisteme 15 sn lik borulu sistem kapali holder de ilave edilecektir.

Bu hattin CIP ihtiyaglari Panagro merkezi CIP sisteminden saglanacaktir.

4.3. Genel Kisimlar
4.3.1. Borulama

Projede kullanilacak olan ve siit alim (initesinden baslayip iinite icine kadar olan tiim
gidaya uygun paslanmaz malzemelerin tedarik edilmesi ve mekanik montaji tedarikgi
firmaya ait olacaktir.

Yardimci isletmeler boru hatti igin gerekli olan paslanmaz malzemelerin tedarigi ve
mekanik montaji Panagro sorumlulugundadir. Panagro yardimci isletmeler boru hattini
projeye en yakin noktaya getirmekle sorumludur. En yakin mesafe maksimum 7 mt ile
sinirlandiriimigtir. Mekanik montaj igin gerekli olan Argon gazinin tedarik islemi tedarikgi
sorumlulugundadir.

Kullanilacak olan tiim Paslanmaz Malzemeler (Boru, Dirsek, Rakor, Tee vs.) AISI 304L
kalitede ve SMS standardinda, salamura ve CIP hatlari ise AISI 316L kalitede olacaktir.

Tiim Paslanmaz Borular Gidaya Uygun, Dikisli ve Isil islem gérmiis olacaktir. Buhar ve
kondens borulari paslanmaz gelik gekme ve dogru PN nosunda olmalidir.

Boru ve diger ekipmanlarin baglantisinda kullanilacak olan baglanti parcalari kaynak

agizh SMS rakor olacaktir. Fakat tiim borulara, mimkiin oldugunca kaynak baglantisi
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yapilacaktir. Panagro isterse tim borular igin rontgen/baraskop analizi talep edecek gerekli
kesim, montaj ve demontaj yiikleniciye ait olacaktir.

4.3.2. izolasyonlar

Tum paslanmaz hatlar ile yardimci tesis hatlarinin izolasyon islemleri Panagro tarafindan
gerceklesecek. izolasyonu yapilmis tekrar miidahale gerektiren hususlarda tim masraflar
yiklenici ye ait olacaktir.

4.3.3. Konsollama / Pipe rack

Ana konsol tasarimi agagidaki tasarim dogrultusunda yapilacaktir;

Proses borulari ve elektrik kablo tavalari igin gerekli olan {inite i¢i konsollama
teklife dahil edilmelidir.

Yiklenici tarafindan yapilmasi gerekli olan ana konsollama sisteminin tasarimi;
proses borulari, yardimci isletme borulari, Panagronun elektrik kablo tavalarinin
konsollama isi ile birlikte koordine edilmelidir. Panagro ana hatlardan yiiklenici icin
konsollama ve brang birakacaktir. Yiiklenici taleplerini degismeyecek sekilde 6nceden
bildirmelidir. Aksi durumlarda olusacak zarar tamamen yiikleniciye aittir.

Ana konsol sisteminin yaninda, tnite igin lokal konsol isi gereklidir.

Fabrika icerisindeki ana konsollama igin gerekli olan malzeme ve iscilik PANAGRO
sorumlulugundadir. TEDARIKGCI, {inite icin konsollama malzemeleri ve isciliginden
sorumludur. Konsol statik hesaplari yiiklenici tarafindan Panagro’ya bildirilmelidir. Bu
ylizden gerekli gaprazlar ve bina baglantilar yiikleniciye aittir.

] ]

Bebenk Kablo Taealari lzin Konssl

.

Yordimzi Isletme Sorulan Iein Konsal

Proses Borulari lzin Kerss!

Tim konsollar 40x40x2, 40x60x2, 40x80x2 ve 80x80x3 élciilerindeki AISI 304
kalitede Paslanmaz Profillerden olmalidir. Tiim kaynaklar temizlenmeli, CIP genlesmeleri
hesaplanmalidir. Unutulan kaynak temizlikleri ve/veya genlesme hatalari muayyen

bedelle Panagro tarafindan yiikleniciye fatura edilebilmelidir.

GELENEKSEL KONYA SUZME YOGURDU ve YORESEL PEYNIR URETIM ON PROSES ve
PROSESLERI
PANAGRO’s Panagro Page 13 /27
Supplier Signature & PRJ.NO. PS147001-2 Doc. No. 1 SY/PYP&SY
No. SAT.NO.2000050988-10 Rev. 0 0/RF/2014.07.14




) PANAGRO TARIM HAYVANCILIK GIDA SAN. VE TiC.A.S. ; I I ANRDOLU
NONogRo Dede Korkut Mah. Beysehir Cad. No:9 Meram/KONYA AB z'gﬁ'i‘un

Fabrika: Karaman Yolu, igeri Cumra Cad. No:1 Kaginhani, Meram/Konya

5. ENSTRUMAN KONTROLU / INSTRUMANTASYON CONTROL
Bkz. Otomasyon Sartnamesi
5.1. Otomasyon Donanim / Automatic Hardware

Otomasyon miihendisligi asagidaki islerin yapilmasi icin gerekli olan saatleri
kapsamaktadir:
- Program yazilimi,
- Gerekli toplantilarin yapilmasi (P&ID/enstrumantasyon nihai kabulii, simulasyon, mimik
diagramlari ve/veya parametre ve 6n kosullarin degerlendirilmesi),
- Proje ve otomasyon zaman cgizelgesinin takibi,
- Tiim teknik dosyalarin hazirlanmasi,
- Mevcut sisteme entegrasyon,

5.2. Otomasyon Yapi Tasarim / Automatic Infrastructure

e Sistemde 1 adet paslanmaz gelikten imal Kontrol panosu yapilacaktir.

e Sistemde 1 adet boyali galvaniz gelikten imal MCC panosu yapilacaktir.

e Sistem kontrol panosuna yerlestirilecek olan 1 adet 15" ekranli dokunmatik bilgisayar
Uzerinden gahstirilmalidir. Birden fazla ekran kullanimi Panagro icin tanimlanmalidir.

e Sistemin g¢alistirilmasi igin mevcut integratér kullaniimalidir.

Kontrol sisteminde “Factory Suite”, “Runtime”, in Control, Paracode/S7 iceren CPU I/NT 72

bulunmalidir.

* PC kontrol sistemi INPUT/OUTPUT agisindan herhangi bir sinirlamasi

bulunmamali. En az %20 ihtiyag fazlasi input/output temin edilmelidir.

*  MCC/kontrol panosu, RITTAL veya EAE marka olmalidir. Kontrol panosunda havalandirma

yan panel fani yer almalidir.

* Pano igerisinde kullanilacak olan salt malzemeler ( Motor Koruma Salteri, Sigorta, Réleler
vb), buton-lamba ve frekans konvertérleri ABB, Siemens ve Telemecanque gibi 1. sinif

malzemeden segilmelidir. Sistemdeki I/O'ler igin Allen Bradley Flex 1/0 kullaniimalidir.

* Sistemde alti(6) adet Telemecanique Frekans Konvertérii yer almalidir.

* Panoda emniyet rdle yer almalidir. Sistem kumandasi 220VAC ve 24VDC olacak sekilde

donanima sahip olmali, 24VDC igin Phoenix SMPS'ler kullaniimalidir.
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e Panonun iginde ve sahada Festo/Burkert marka hava regiilatorleri ve selenoid valfleri

yer almali, sistemin hava yénlendirmesi buradan yapilmahdir.

e Sistemin haberlesme alt yapisi igin Siemens profibus kablosu ve 90 derece acili
programlama portu yer alan, ledli WIPA Profibus konektorleri kullanilmahidir.
e Pano igerisinde pano tipi Rittal marka klima bulunmalidir. Klima ile pano icerisindeki

ekipmanlarin ortam sicakhgindan etkilenmemesi saglanmalidir.

e Pano ici ve sahada kullanilacak olan elektrik malzemeleri ve markalari asagidaki gibi

olmali, muadil i¢in Panagro dan onay alinmalidir:

Bkz. 6.13, Sayfa 22

5.3. Kontrol ve izleme Sistemi / Control and monitoring system.

5.3.1. Otomasyon,PLC / Automation,PLC
Bkz. 6.13, Sayfa 22
5.3.2. Operator Paneli / Operator Station

Flex I/O ve operatér paneli gii¢ kesilmelerine karsi UPS ile beslenecektir. UPS,

elektrik kesilmesi durumunda sistemi 15 dk. boyunca besleyebilecektir.

5.3.3. Yazilim / Software for operation

- Programlama igin gerekli olan dokiimanlarin hazirlanmasi ve génderilmesi,

- Musteri ile program simiilasyonun yapilmasi,

- PC'nin endiistriyel ortama hazirlanmasi,

- Kullanici bilgisayarlarin PCile iletisiminin saglanmasi,

- Saha egitimi (egitimler icin yuklenici firmaya egitim alanlar icin yazili dokiiman
verilecektir, egitim sireleri icin Panagro ile miitabik kalinmalidir),

- Devreye alma siirecinde gerekli olan degisikliklerin yapilmasi ve giincellenmesi (kabulden
itibaren en az iki ay, Panagro iyilestirme talep edebilecektir).
5.3.4. Yazilim Simulasyonu / software simulation
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Yazihm tamamlandiktan sonra tedarik¢i firma ve Panagro Proje Mudurlugi
biraraya gelerek, tamamlanan yazilimin similasyonunu kontrol edecek ve karsilikli
mutabik kalindiktan sonra ilgili tim yazilmlar gegerlilik kazanacaktir.

5.3.5. Otomatik Konrol Cevrimi / Automatic Controls Loops
P&I Diagrama gore sistemi gesitli oto kontrol gevrimi igermeli. Tedarikgi sistemde tam

otomatik kontrol saglamali ve hazirlayacagi blok diagrami Panagro nun onayina
sunmalidir. Bitiin kontroller yazihm kontrolii ile PLC icerisinde yer almalidir. Set Point
gibi tim PID parametreleri otomatik ve/veya manuel olarak kullanici operator paneline
girilmelidir.

5.3.6. Analog Ol¢iimler / Analoque Measurements
P&l diagrama gore kontrol sistemi gesitli analog olgtimleri igermelidir. Tiim analog

6lgtimler PLC de proses edilip kalibre edilmeli; alarm limitleri PLC de iiretilerek otomatik
ve/veya manuel olarak kullanici operatér paneline girilmelidir. Motor Frekans
konvertdrleri ET200S interface ile hizlar kontrol edilmelidir.

5.3.7. Alarm Takip Monitorii / Alarm Monitoring
P&I diagrama gore kontrol sistemi gesitli alarmlari icermeli. Bu alarmlar PLC icerisinde

binary sinyal olarak tiiretilip analog o&lgiimleri belirlenen alarm limitlerine gére
gergeklestirmelidir. TiUm motor ve vanalardan(double feed back) alinan output sinyaller
gercek geri bildirim pozisyonuna gore yorumlanarak uygun olmayan durumlarda
alarmlari tetiklemelidir.

5.3.8. Motor Frekans invertorii / Motor With frequency converter.

Aksi belirtilmedikge, frekans invertérleri MCC panosu icerisine monte edilmeli ve
Frekans konvertériine sahip motorlar P&ID {izerinde gosterilmelidir.

5.3.9. Motor ve Kontrol Kabini (Gerekirse)

Asagidaki motor tipleri sicaklik korumasi ile tedarik edilecektir:
- 30 kW'dan biiyiik motorlar,

- Korumasi zor motorlar (seperator gibi),

- Sabit torka sahip frekans konvertérlii motorlar; pozitif pompalar gibi.......

5.3.10.Kablaj Malzemesi / Cabling Materials
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plani Panagro yazili onayi akabinde yapilmalidir.
Bkz. Elektrik (Makine Alim) Sartnamesi
5.3.11.Enstriiman Sinyalizasyon Malzemesi / Instrument Wiring Materials

- Enstriman paneli kullanarak enstriiman ve aktivatér arasinda baglanti
saglanmalidir. Gerekli kablolama, borulama (paslanmaz kondivit), konsollama buna

gore saglanmalidir.
- Enstriiman paneli ve gerekli yerlerdeki motor kontrol kabini arasinda da
kablolama saglanmalidir. Panel ve proses alanindaki mesafeye gére belirlenecek
kablo kesiti hesabi tedarikgi sorumlulugundadir.
Tedarikgi kablolama igin agsagidaki malzemeleri saglamakla yiikiimludiir;

- Paslanmaz malzemeden imal edilmis kablo tavasi, Kablo tipi ve markasi(Panagro

dan onay alinmali), ve paslanmaz konsollamasi,

- Uzak kumanda ve giig igin gerekli tiim kablolamalar,

6. Tasarim / Design

6.1. Tasarim Kriterleri

VVVYVYV

Proses Tasarimi

Mekanik Tasarim

Elektrik Tasarimi

Kontrol Sistem Tasarimi
Basingh Ekipman Tasarimi

Panagro Standard kablolama kabulii, Tava birim metraj agirligi ve tava giizergahi
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6.2. Kanun ve Yonetmelikler / Rules

Sistem ve ekipman tasarimi asagidaki standartlar temel alinarak gergeklestirilmelidir;

EKiIiPMAN TASARIMI

STANDART lar

Proses Tasarimi, EHEDG

TSE & EN SS(European Norms—Sweden Norm)

Mekanik Tasarim, Direktif 2006/42/EC

TSE & IEC (International Electrotechnical
Commission) & EN (Eurpoean Norm)

Elektrik, Tasarimi, 2006/95/EC

TSE & IEC (International Electrotechnical
Commission) & EN (European Norm)

Kontrol Sistem Tasarimi, IEC 60950-1

TSE & EN SS (European Norms—Sweden
Standard)

Elektrik Genel

Panagro Makine Alim Sartnamesi

Otomasyon Genel

Panagro Otomasyon Sartnamesi

Kodlama Sistemi

ISO 3511

Kaynak Kontrolli

ISO 14159, EN 1011-3

Koruma Sinifi

IEC 60529

6.3. Hijyenik Tasarim Standartlari / Hygenic Design Standarts

Sistem ve ekipman tasarimi 1ISO 14159 gida giivenlik standartlarina gére tasarlanacaktir.

Tarih ve saatler uluslararasi ISO 8601 standardina gére operatér panelinde gésterilecektir.
6.4. Proje Cizim Standartlari ve Genel Tasarim / Project Drawing Standart and General

Design.

Cizimler Gzerindeki enstriimantasyon, kontrol fonksiyonlari, proses sembolik gésterimi

ISO3511 standardina gére tasarlanacaktir.

6.5. Proses Tasarimi / Proses Design

6.5.1. Proses Uriin Hizlari / Process Product Speed
Proses boru hattinin tasarimi asagidaki tavsiyelere gére tasarlanacaktir:

URUN HIZ ( mis)
Sut Mak. 2.5
Krema, Emis Hatti Mak. 1
Krema, Basma Hatti Mak. 2.3
Fermente Uriinler Mak. 0.7

Mevye Suyu

Teknolojik olarak herhangi bir kisitiama

olabileceginden

getirimemistir. Dustik hiz sedimentasyona sebep
tirbulent akis énerilmektedir.

Peynir Alti Suyu

Teknolojik olarak herhangi bir kisitlama
getirilmemistir.

CIP 3" boru capina kadar min.1,5.
Sensor ve Seviye Tank sic.. Proses Past. Sic. Debi Debi lletkenlik | pH Basing
transmiter kabul Tank ici (It/sec) | (ke/h) (kPa)
sapmalari Sicaklik
Olgiim Ekipmani
Kalibrasyon metodu imalatgi imalatgi imalatgi imalatgive | imalatgi | imalatg imalatgi imalatgi imalatg
ve sahada | sahada ve ve
sahada sahada
Transmitter hatasi +/- %1 +/- %2 +/- %1 +/- %1 +/- %1 +/- %0,5 +/- %1.5 +/- %1 +/- %1
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6.5.2. Sistem Yanitlama Hizlari / System Responding Tims
Sistem Yanit Siiresi: Belirli bir fonksiyonun gergeklestirilmesi igin sistem tarafindan cikis

verilmesi icin gegen siiredir. Mekanik ekipmanin aktivasyon siiresi bu siire icerisine dahil
edilmemistir.

Sistem yanit siiresi asagidaki stireler baz alinarak tasarlanmaktadir: -

- Kontrol seviyesi (proses olayi / proses aksiyonu) <2000 ms

- Kullanici seviyesi ( operatér aksiyonu / operatér kabulii) <3000 ms

- Kullanici seviyesi (operatér sorgusu / operator bilgisi) <5000 ms

6.5.3. Tasarim Genislemesi / Future Design Expansian

Kontrol sisteminin geniglemesi agsagidaki olasiliklar g6z 6niine alinarak tasarlanmstir:

- Her sistem yaklasik %20 yedek ¢alisma hafizasina sahip olacaktir.

- Genel I/0 sistemi maksimum %20 yedek alan monte edilebilecek sekilde
tasarlanmistir. Bu demektir k; mevcut 1/0 taban kartinin %20'si kadar daha taban karti
ilave edilebilir.

Ornegin AS-l kontrol iiniteli vanalar igin optimum bus sistemi, 62 vanalk déngiide
maksimum 50 vana kullaniimalidir.

Ornegin Device Net kontrol iiniteli vanalar icin optimum bus sistemi, 63 vanalik déngiide

maksimum 45 vana kullanilmalidir.

6.6. Elektrik Servis Tasarimi / Elektric Service Design

Panagro tarafina verilecek teklifte, projede kullanilacak olan iinite ve pano igi tiim
elektrik sarf mélzemelerinin, MCC panolarinin ve kontrol panolarinin tedarigi tedarikgi
firma tarafindan karsilanacaktir. Panolara ana enerji ve basingl hava beslemesi icin
gerekli elektrik/pnématik sarf malzemeleri ve montaj isciligi Panagro sorumlulugunda
olacaktir. Elektrik servisi agsagidaki tim igler igin gerekli olan saatleri karsilamaktadir:

- Danigmanlik, Ekipman Tedarigi, Kontrol ve Gii¢ Kabini, Dis Kablolama,

- Hesaplamalar,

- Proje ve elektrik isleri zaman gizelgesinin takibi,

- Kablolama gizimlerinin yapilmasi,
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- Tiim teknik dosyalarin hazirlanmasi,

Koruma sinifi TSE ve IEC 60529'a gére tanimlanmistir.

Sistemdeki elektrik ekipmanlarinin koruma sinifi asagidakilere gore tasarlanmistir:
- Islak alandaki motorlar IP55,

- Islak alandaki paneller IP67,

- Islak alandaki enstriimanlar IP65,

- Kontrol Odasi IP54,

- MCC Odasi IP54,

6.7. Sistem Glivenlik Parametreleri / System Safety Parameters.

> Plakali 1s1 degistiriciler koruma saglari ile donatilacaktir.

> Ekipmanlarda giiriiltii seviyesi, aksi belirtiimemis ise, 85 dB(A) altinda tutulacaktir.

> Kontrol odasi ve Flex I/0 kabinleri gii¢ kesilmesine karsi UPS ile beslenecektir.

> Kontrol programina giris sifrelendirilecektir.

> Personel yaralanmalarina kargi gerekli énlemler alinmistir. Bunun icin EU makine
direktifleri baz alinmaktadir.

» Her ekipmanin kullanim kilavuzunda giinliik ¢alisma sirasinda personelin dikkat etmesi
gerekli olan giivenlik kosullari belirtilecektir.

» Sistemde kullanilan ekipmanlar EU (Avrupa Birligi), MD (makine direktifleri) ve EMC
(Elektro Manyetik Uygunluk) ve LV (Dustik voltaj) direktiflerine uygun olacaktir.

> Kontrol sisteminin baglangici ve c¢alismasi sirasinda 6z sinama testleri
gerceklestirilecektir. Oz sinama testleri sirasinda kontrol sisteminin herhangi bir kisminda
hata meydana gelirse, hata mesaji verecektir.

> Flex /O ve operatér paneli giic kesilmelerine karsi UPS ile beslenecektir. UPS, elektrik

kesilmesi durumunda sistemi 15 dk. boyunca besleyebilecektir.

6.8. Tanklar / Tanks

Tanklarin tedarik islemi Panagro sorumlulugundadir. Tankin Gzerindeki birer adet
karigtirici, manhole kapag, havalandirma ve CIP topu tank tedarikgisi

sorumlulugundadir. Tank iizerinde bulunan alt seviye, iist seviye, sicaklik 6lger ve
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numune alma vanasinin tedarik islemi Proje Tedarikgi firmasi sorumlulugundadir. SYT-1-
2-3 Uzerinde hepa filtre ve UV lambali steril hava kabinleri yer alacaktir. Steril hava
kabinleri sayesinde tank igerisinde stirekli olarak steril hava sirkiilasyonu saglanacak ve
uriin givenligi maksimum seviyede tutulacaktir. Yine bu ekipmanlar Proje Tedarikgi
firmasi sorumlulugundadir.

6.9. Malzemeler / Materials
6.9.1. Paslanmaz Malzemeler ve Montaj
Bitiin gida ile temas eden yiizeyler paslanmaz malzemeden veya gidaya uygun malzemeden
tercih edilmelidir.
6.9.2 Paslanmaz Malzemeler ve Baglanti Elemanlari
Tum makine ve enstriiman baglantilari igin CIP de dahil hijyenik malzeme ve standarda uygun
olmalidir. Boru, dirsek, Tee, ve tiim baglantilar minimum 304L ve sanitary malzemeden olmalidir.
Ayrica kullanilacak 316 L malzemeler, basing gerektiren yerler igin uygun PN no lari
belirtiimelidir. Kaynak ve rakor kullanimlar proje ve standardlarin ihtiyacina gére belirlenmelidir.
Tim malzemelerde SMS normu tercih edilmelidir. Boru kelepgeleri, CIP ve iiriinde genlesmelere
gore tasarlanmali (gereginde kizakli) bunun igin Panagro dan ilave bir talepte bulunulmamalidir.
ihtiyag gériilen yerlere, steril filtre ve hava sartlandirici ve filtre baglanmali, Panagro dan talep
edilmemelidir.
6.9.3. Konsol ve Platformlar
Gerekli goriilen yerlerde konsollama ve platform Panagro tarafindan talep edilmeden
yapiimalidir. Tiim profiller 40x40x2, 40x60x2, 40x80x2 ve 80x80x3 100x50x5 dlciilerinde AlISI 304
st.st. olmalidir. Profil lgisii statik hesaba gore tedarikgi tarafindan segilmeli, yapilan
hesaplamalar istendiginde Panagro’ya sunulmalidir. Konsol destekleri gerektiginde tedarikgi
tarafindan yapilmali, “CHASIS PLAN” Panagro onayina sunulmalidir.

6.10. Mekanik Montaj / Mechanical Assembly

Gerekli olan tiim insan giict bu teklife dahil edilecektir.
6.11. Muhendislik / Engineering
- Tedarikgi firma tarafindan kontrol edilen P&ID gizimlerinin dogrulanmasi,
- Calisma siiresince gerekli olan teknik tanimlamalarin ve giincellenmelerinin yapilmasi,
- Gerekli olan ekipmanlarin segimi ve tedarigi
- Proje takibi igin gerekli olan toplantilarin yapilmasi
- Teknik ekipman listesinin olusturulmasi
- Anlagma dahilinde zaman gizelgesinin takip edilmesi
6.12. Devreye Alma ve Kabul / Start up and Commisioning

Tedarikgi firma bu tesisin devreye alinmasi igin gerekli olan devreye alma ekibini (1
hidrolik miihendisi + 1 otomasyon miihendisi) sahada bulunduracaktir.
Bu ekip tesisin devreye alma islemini yapacaktir ve sahada gerekli olan egitimi verecektir.
Devir teslim iglemlerini ise Panagronun Proje mudiirliigiine ya da Panagro tarafindan
belirlenen araci bir kurulusa yapacaktir.
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6.13. Ekipman ve Komponent Listesi / Equipment and Component Lists

o Schneider grubu acil durus rélesi ve reset butonu

o Festo ve/veya Burkert solenoid valf ve hava regiilatérii

o Allen Bradlet I/0 kartlar

o IFM ASI-Master ve gii¢ kaynaklari

o Phoenix Contact Gii¢ kaynaklari

o Schneider grup motor koruma ve kontaktér grubu

o Schneider gruo hiz surtciiler

o RITTAL marka IP55 koruma sinifina sahip pano (Eger MCC de ise, proses alaninda tiim

Panolar, paslanmaz IP67 koruma sinifinda olmalidir)

o Phoenix

Contact role

o Schneider gruo W-otomat

o Schneider grup sarf malzemeleri

Otomasyon Malzemeleri

o Marka : Phoenix Contact
o Tip : Valueline IPC
o Ekran Olgii-Tipi-Cozuiniirliglu : 15" - TFT - 1024x768
o IPC Modul : ATOM 1.6 GHz Enhanced
o Ana Hafiza : 2 GB DDR SODIMM
o Hard Disk : 250 GB Hard Drive SATA
6.14. Servis Listesi / Service List
SERVIS ADI PERIYOD ACIKLAMA
PROJE Kabul Tiim miihendislik hizmetleri fiyata dahil edilmeli. ilave iicret talebi Panagro
MUHENDISLIGI Protokoliine | yénetimince kabul edilemez.
kadar
MONTAJ Devreye Malzeme tedariki is planina gére tedarikgi sorumlulugunda yapilmali, yapilan
almaya kadar | gecikmeler Panagro’dan kaynaklanmadig siirece yiiklenici firmaya muayyen
bedel olarak yansitilacaktir.
DEVREYE ALMA ve | Devreye Belirlenecek kriterler Panagro ya sunulmali, ve gegerlik kazanmasi igin
KABUL almadan Panagro tarafindan kabul edilmelidir. Proje i¢in saha miihendisi (Makine miih
kabul sonuna | +otomasyon miih) ve devreye alma miihendisi(desired weeks x 2 min men)
kadar proje miidiiri ve destek personel atanmaldir.
EGITIMLER Minimum bir | Minimum bir(1) ay egitim verilmeli ve kayit saglanmalidir. Egitim miihendislik
ay seviyesinde verilmeli, kalite, iretim ve bakim birimlerini kapsamalidir.
GARANTI Bkz. 6.15 Firma tarafindan saglanmalidir.
DIGER UNSURLAR Atlanan tiim unsurla PANAGRO lehinde degerlendirilecektir
TRANSPORTATION Shall be included.
PACKAGING Shall be included.
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6.15. Garantiler / Guarantees

GARANTILER GARANTI YORUMLAR
SURESI

MONTAJ 1YIL

STATIK PARCA VE TANKLAR

TANKLAR 1YIL Devreye almadan sonra 1 yil sire
ile

DINAMIK PARGCALAR 1YIL Yuklemeden sonra 1 yil sire
ile

VANALAR
Montajin  prosediure goére vyapilmasi zorunludur.

Mekanik Garanti-Govde 1YIL Isinmalardan kaynaklanan genlesmeler géz o&niline
alinmalidir.

Mekanik Garanti-Aktuator 5YIL
Calisma manuelinde belirtilen kullanima gére ve uygun

M anelen il temizlik iglemlerinin yapilmasi durumunda

POMPALAR

Motor Garantisi 1YIL Kullanim manuelinde belirtildigi  sekilde gerekli
muhafaza ve kullaniimasi durumunda
Kullanilan arantn AISI316L kalitedeki paslanmaz

. - malzemeye olan asindirici etkisinin uygun olmasi ve

Mekarils Carant TIL kullanim talimatindaki bakim ve kullanima uygun
olmasi durumunda gegerlidir.

Sizdirmazlik Elemanlari 6 Ay Gogunlukla 1 yidan fazla kullanim émirleri
bulunmaktadir. Fakat kullanilan Grintin asindiric
olmasi, kuru caligsma vs. durumunda gecerli degildir.

ISI DEGISTIRICILER

. . Uretim harici olusabilecek her turli sorun kapsam

Mekanik Garanti 1YIL disindadir.

Manuellerinde  belirtilen  kosullarda  kullaniimasi,

Plakalar 1YL saklanmasi vs. kosulunda gegerlidir.

Manuelinde belirtilen kosullarda (trtin, sicaklik, basing

Plaka, Cantalan Y1k vs. ) kullaniimasi durumunda

6.16. Nakliye

Panagro fabrikasina kadar olan nakliye giderleri tedarikgi firma tarafindan saglanacaktir.

6.17. Yer Teslimi ve ise Baslama

Proje malzemelerinin fabrika alanina génderilmesi tarihinden itibaren 5 giin icinde Panagro
yer teslimini yapacak, Tedarik¢i verecegi is programina uygun olarak imalatini yapacag

driinlerin montajina baslayacaktir.

GELENEKSEL KONYA SUZME YOGURDU ve YORESEL PEYNiR URETIM ON PROSES ve

PROSESLERI
PANAGRO’s Panagro Page 23/27
Supplier Signature & PRJ.NO. PS147001-2 Doc. No. 1 SY/PYP&SY
No. SAT.NO.2000050988-10 Rev. 0 0/RF/2014.07.14




o PANAGRO TARIM HAYVANCILIK GIDA SAN. VE TiC.A.S. I I ANESBLY
\ panogn 1] Dede Korkut Mah. Beysehir Cad. No:9 Meram/KONYA AB Kolbiv

Fabrika: Karaman Yolu, igeri Cumra Cad. No:1 Kaginhani, Meram/Konya

6.18. Siire ve Gecikme Cezasi

Tedarikgi, bu S6zlesmeye giren her tiirlii isleri, S6zlesme ve eklerine uygun, noksansiz
ve kusursuz olarak, avans 6deme tarihinden itibaren en geg 175 (ylizyetmisbes) is gliniinde
bitirmis ve gecici kabule hazir hale getirmis olacaktir. Aksi takdirde gegen her takvim giinii icin
ayrica bir ilama veya bildirime gerek kalmaksizin Tedarikgi'den 500 (besyiiz) TL gecikme cezasi
kesilecektir. Bu bedel sézlesme bedelinin %10'ini gegmeyecektir. SIRKET tarafindan
kaynaklanan gecikmelerden meydana gelen siire Tedarikgi'nin is bitirme siiresine eklenecektir.

6.19. is Programi
Tedarikgi bu S6zlesmenin akdi tarihinden itibaren 5 (bes) giin icinde taahhudtinii yazili siire
icinde bitirecek sekilde Proje Mudiirligi ile mutabik kalarak islerin siire ve sirasini gésterir bir is

programi  hazirlayarak Panagro'ya onaylatacaktir. Panagro tarafindan kaynaklanan

gecikmelerden meydana gelen siire Tedarikgi'nin is bitirme stiresine eklenecektir.

6.20. Sorumlu Teknik Personel

Tedarikgi, montaj isi siiresince is basinda tam sorumluluga haiz ve tedarik¢i nam ve hesabina
taahhiit konusu isi bilfiil idare ederek isin gerektiginde Panagro tarafindan istenen ve yazili
olarak muvafakat edilen Sorumlu Teknik Eleman bulunduracaktir. Sorumlu eleman santiyede
sirekli olarak bulunmak zorundadir. Ancak, miicbir sebepler nedeniyle kisa zaman igin
Santiyenin bilgisi ve izni ile santiye’den ayrilabilir. Tedarikgi sorumlu teknik eleman icin yukarida
yazili kosullara aynen uymak zorundadir. Gerek gorildiugiinde sorumlu teknik elemanin
Panagro'ca degistirilmesi istenildigi takdirde, SIRKET tarafindan yapilacak tebligati miiteakip 7
(yedi) giin iginde Tedarikgi tarafindan is basindan gekilerek yerine uygun niteliklerdeki bir baska

teknik eleman goérevlendirilecektir.

6.21. Giivenlik Onlemleri ve iscilerin Saghg

Tedarikgi higbir ihtar ve uyariya gerek kalmaksizin gerekli bilciimle giivenlik ve Yangina
sebebiyet verecek 6nlemleri zamaninda almak, kazalardan korunma yéntem ve carelerini
iscilerine 6gretmekle yikiimlidir. Bu nedenle taahhiidiin yerine getiriimesinde gerek ihmal

veya dikkatsizlik ve tedbirsizlikten, gerekse ehliyetsiz isgiler calistirmaktan veya sair sebeplerle
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vuku bulacak kazalar ile elemanlarinin 3 {incii sahislara verecegi zarar ve tazminattan Tedarikgi
sorumludur. Keza, Tedarikgi is ve Sosyal Sigortalar Kanunlari hiikiimlerine gore iscilerin saghgini
korumak iizere gereken her tirli 6nlemi alacak ve isgilerin gayri sihhi ve tehlikeli kosullar
altinda galismalarina meydan vermeyecektir. Bu maddeye aykiri hareketten dogabilecek her
tiirlti sorumluluk Tedarikgi’ye ait olacagindan, bu sorumlulugun kismen veya tamamen yerine
getirilmemesi yiiziinden Panagro'ya sorumluluk gelmesi durumunda Tedarik¢i bundan dolayi

Panagro'ya karsi sorumlu olacaktir.

6.22. KUSURLU MALZEME, IMALAT VE HASARLARI

Sartnamede yazili hiikimlere uymayan veya fen icabi olarak belli nitelik ve kosullari
tagimayan malzeme ile proje, sartname ve teknige uymayan imalat red olunur. Tedarik¢i kabul
edilmeyen malzemeleri degistirmeye, isyerinden uzaklastirmaya veya red olunan imalati
Panagro' ca saptanacak siire iginde sokiip yeniden yapmakla yiikiimlidir. Bu yiizden ortaya
cikacak gecikmeler is siiresinin ve ara terminlerin uzatilmasini gerektirmez. Panagro bu gibi
kusurlu imalattan dogabilecek zarari ayrica Tedarikci' den isteme hakkina sahiptir. Tedarikgi is
sirasinda tesisata ve ve diger Yiiklenicilere ait islerde zarar ve hasar meydana getirdigi takdirde

bunlari da 6demek zorundadir.

6.23. BIRIM FiYAT TARIFLERINDE VE KESIFTE BULUNMAYAN iMALAT

Bu Sézlesme cergevesinde kalmak kosulu ile kesif 6zetinde gosterilmeyen ek imalatin
yapilmasi zorunlulugu dogarsa Tedarik¢i bu gibi imalati yapmakla yiikiimliidiir. Bu islerin
fiyatlarini Tedarik¢i ve Panagro Proje Mudiirligii ortaklasa diizenleyecekler ve Panagro' nun
yazili onay! ile gegerli duruma gelecektir. Yeni fiyatin heniiz onaylanmamis olmasindan dolayi
Tedarik¢i her hangi bir imalati ertelemek hakkina sahip degildir. Yeni fiyatlar karsilikl gériisme

sonucuna gore belirlenir.
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6.24. MUCBIR SEBEPLER

Sorumlulugu YUKLENICI' ye ait olmayan sebepler ve miicbir hallerin meydana gelmesi
sebebiyle isin zamaninda tamamlanmasina olanak kalmadiginda, engel nedenlerin ve yapilacak
islerin mahiyetine gére taahhiit konusu isler igin slire uzatilabilir. Boyle bir durum meydana
geldiginde Panagro Proje Miidiirligii ile Tedarikgi ortaklasa durumu gézden gegirerek uzatilmasi
gereken giinii saptar. Tedarikgi bu sekilde uzatilan siireler igin genel giderlerinin arttigl iddia

veya sair her hangi bir nedenle hig bir ek {icret veya zarar ziyan isteyemez.

6.25. TAAHHUDUN DEVRI

Tedarikgi, bu S6zlesme ile taahhiit ettigi isleri, hak, alacak ve yik{imliliiklerini Panagro'nun
yazili oluru olmaksizin kismen veya tamamen baska birine devir ve temlik edemez.

6.26. GEGICi KABUL

Taahhiide dabhil isler ikmal edilerek gegici kabule hazir bir hale geldiginde Tedarikgi,
Panagroya veya Proje Mudirliigine yazi ile bildirir. Bu basvuru lizerine Panagronun tayin
edecegi yetkililer Tedarikgi ile birlikte isleri en fazla 7 giin icerisinde muayene ederek, her iki
tarafin da hemfikir

oldugu kusur veya kusurlar i¢in tutanak tutulur. Kusurlu bulunan islerin dizeltiimesi, siresi de saptanarak
Tedarik¢i' den istenir.

6.27. TEMINAT SURESI, BU SURE iGINDEKIi BAKIM
Gegici kabul ile kesin kabul arasinda gececek siireye teminat siiresi denir. Bu isler igin
teminat siiresi 3 (li¢) aydir. Bu siire icinde tesisatin kusur ve arizalarin diizeltilmesi ve giderleri

Tedarikgi' ye aittir.

6.28. KESIN KABUL

7.27."inci maddedeki gecici kabulde veya teminat siiresinde tespit edilen eksik, hata, ayip,
performans diisiikligl vs hususlarin giderilmis olmasi kaydi ile yapilmasi gereken noksanliklar
saptanirsa Panagro kesin kabul isteyebilir. Kesin kabul, gecici kabul tarihinden 6 ay sonra yapilir.

Kesin kabul de gecici kabulde belirtilen esaslar dahilinde yapilr.

6.29. TEMINATIN GERIi VERILMESI
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Teminat isin bitiminden 1 ay sonra Panagro ve Tedarikgi arasinda yapilacak kesin kabul
isleminin sonuglanmasindan sonra iade edilir. Su kadar ki, Tedarik¢i' nin Panagroya bir borcu
olmamasina, isgilerinin tiim alacaklarinin 6denmesine, Sosyal Sigortalar Kurumuna bu isten
dolayr borcunun olmadigina dair belgenin ibrazina baglidir. Ancak ceza, tazminat vs. 6demeleri

varsa bu 6demeler hak edisler ve/veya teminatlardan mahsup edilir.
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