MERDIVEN, KORKULUK, PLATFORM, YURUME YOLLARI, IZGARA,
KAPAK, KIRIK CAMLARIN DEGISTIRILMESI VS IMALATI VEYA
IYILESTIRILMESI iSi
HiZMET ALIMI TEKNiK SARTNAMESi
1.iSIN KONUSU:

Soma Termik Santral Elektrik Uretim A.S. icerisinde bulunan biitiin alanlarda giivenli ¢alisma
ortaminin saglanmasi amaciyla eksik veya glvenli olmayan merdiven, korkuluk, platform, ylriime
yollari, 1zgara ve kapak imalati veya iyilestirilmesi isi ve eksik ve kirik olan camlarin 6 mm c¢ift odacikli
seffaf Polikarbon cam ile tamamlanmasi isidir.

2.TARAFLARIN TANIMI

isletme, isyeri: Soma Termik Santral Elektrik Uretim A.S Uretim Direktérligind,
Yiiklenici, Firma: ihale siirecine katilarak ihaleyi alan tiizel kisiyi,

3.YAPILACAK iSiN YASAL YUKUMLULUGU

Yiiklenici, merdiven, iskele, korkuluk, platform, ylriime yollari imalatini veya yenileme isini is
glvenligi mevzuatina uygun olarak yapmak zorundadir. Yapilan imalatin veya yenilemenin
kabuliinde is Giivenligi Mevzuatlari, Yapi islerinde is Saghgi ve Giivenligi Yonetmeligi ve ekindeki (Ek-
4) Yapi Alanlari igin Asgari Saglk ve Giivenlik Sartlari hiikiimleri gegerlidir.

4.YUKLENICi TARAFINDAN YAPILACAK iSLER
4.1

A- Firmaca temin edilerek takilacak olan 6 mm seffaf c¢ift odacikh polikarbon camlar asagida belirttigi
kot ve yerlere takilacaktir..

CAM (ADET) m’ toplam m’
1-2 Grup 0 metre (Kazan) 25 0,696 17,4
1-2 Grup 13 metre (Kazan) 6 0,666 4
1-2 Grup 24 metre (Kazan) 79 0,873 69
3-4 Grup 0 metre (Kazan) 17 0,72 12,24
3-4 Grup 13 metre (Kazan) 6 0,666 4
3-4 Grup 24 metre (Kazan) 6 0,666 4
5-6 Grup 0 metre (Kazan) 50 0,333 16,5




5-6 Grup 13 metre (Kazan) 6 0.283 1,7
5-6 Grup 24 metre (Kazan) 36 0,436 15,7
5-6 Grup 47 metre (Kazan) 44 0,436 19,2
Ana fuel-oil 3 0,733 2,2
1-4 ginlik fuel-oil 7 0,714 5
5-6 glinluk fuel-oil 2 0,85 1,7
1-4 hidrolik 10 0,61 6,1
5-6 hidrolik 22 0,65 14,3
1-4 Ayith 4 1.675 6,7
5-6 Ayitli 12 1,666 20
1-2 Grup makine (Turbin) 17 0,629 10,7
1-2 Grup kondense

(Tiirbin) 7 0,628 4,4
3-4 Grup makine (Tiirbin) 16 0,625 10
3-4 Grup kondense

(Tiirbin) 7 0,628 4,4
5-6 Grup makine (Tiirbin) 19 0,631 12
1-2 Sirkllasyon 17 0,823 14
3-4 Sirkulasyon 12 0,516 6,2
5-6 Sirkulasyon 42 0,66 27,72
1-2 Tasfiyehane 10 0,61 6,1
3-4 Tasfiyehane 11 0,65 7,15
kirechane 34 0,882 30
5-6 Tasfiyehane 5 0,874 4,37
2. grup paneller 1 1,07 1,07




3. grup paneller 5 0,4386 2,193
TOPLAM 538 1695,3796 360,043
KOMUR HAZIRLAMA SERViSI
Sira Mevkii Cerce Tipi| Adet En (m) | Boy(m) Alan Toplam Alan
1 |5CR36-46 Ahsap 1 0,45 1,1 0,495 0,495
2 | 5CR Kamyon Bunkeri | Demir 2 0,71 1,12 0,7952 1,5904
3 | 5CR Kamyon Bunkeri | Plastik 1 0,58 1 0,58 0,58
4 | Soyunmalar 1 0,57 0,495 0,28215 |0,28215
5 |Soyunmalar 1 0,72 0,74 0,5328 0,5328
6 |1-440m Ahsap 3 0,375 1,1 0,4125 |1,2375
7 |1-440m Ahsap 4 0,36 0,6 0,216 0,864
8 | Alstasyonu Ahsap 2 0,165 0,92 0,1518 0,3036
9 |Bistasyonu Ahsap 1 0,31 0,42 0,1302 0,1302
10 [5CR Ahsap 1 0,47 0,87 0,4089 |0,4089
11 | Denis Demir 55 0,56 1,1 0,616 33,88
12 | Denis Demir 46 0,47 1,01 0,4747 |21,8362
13 | Denis Orta Demir 2 0,3 0,55 0,165 0,33
14 | Denis Orta Demir 5 0,18 0,3 0,054 0,27
Genel Toplam | 62,74075
DEGIRMEN BAKIM SERVISi GEREKLI CAM OLCULERI
NO YER/BOLUM EN (M) | BOY (M) | ADET ALAN (M2)
1 ATOLYE SALT BAKIM SAHASI TARAFI 0,89 1,023 8 7,284
2 0,81 1,023 1 0,828
0,81 0,92 1 0,745




4 0,9 0,91 1 0,809
5 0,9 1,027 1 0,914
6 ATOLYE BACA TARAFI 0,89 1,0235 8 7,287
7 0,89 1,026 2 1,826
8 0,82 0,92 2 1,508
9 ATOLYE GIRIS KAPISI UZERI 0,89 1,026 17 15,522
GENEL TOPLAM 36,052
MEKANIK ATOLYE DEGISiMi GEREKLI CAM OLCULERI
SN [ YERI ENi(M) [ BOYU(M) | MiKTARI(ADET) | TOPLAM ALAN(M?2)
1 L\;Ireakf?mk atolye salt sahasi 0,725 |0,95 392 269,99
2 | Mekanik atélye ambar tarafi 0,725 0,95 420 289,275
Mekanik atolye kapi Ustleri 0,725 |0,95 36 24,795
4 | Mekanik atolye taslama odasi | 0,67 0,96 54 34,7328

MEKANIK ATOLYE TOPLAM ALAN(M2) | 618,7928

TOPLAM YAPILACAK SEFFAF SOLID POLIKARBON CAM ADEDi =1606 ADET ~ 1078,34m’

B- Her tirli iskele malzemesi, iskelenin kurumu, sékiimii, kaynak makinesi, elektrodu, oksijen takimi,
kaynakgisi, cam takimi ve sokimu ile ilgili her tirli malzemeleri Firma kendisi temin edilecektir.
Yukarida yaklasik 6lgiileri verilen toplam 1606 adet seffaf solid Polikarbon cam firmaca saglanacak
(Kesin olgiileri ilgili Firmalarca alinacaktir) ve Soma termik santral yetkililerinin belirttigi yerlere
takilacaktir. Soma termik santral yetkililerinin bilgisi ve onayl diginda takilan camlar kabul
edilmeyip ayrica licreti de 6denmeyecektir.

C- Soma termik santral elemanlarinin belirttigi yer ve kotlardaki kirik camlar temizlenip, gerceveleri
bozuk olan yerler firmaca dizeltilip yerlerine yeni camlar takilacaktir. Cercevesi dizeltilmeden
takilan camlar kabul edilmeyecektir.

D- Yeni takilacak olan camlarin etrafi tamamen bosluk birakilmayacak sekilde slikon ¢ekilecektir.

E- Kirik olan camlarin temizligi Firmaya ait olup is bitiminde isletmenin gdsterecegi yere nakilini de
Firma yapacaktir.

F- Teknik sartnamenim —A- bendinde verilen cam olciileri yaklasik dlciimler olup, Firma camlarin

olciilerini bizzat kendisi alacaktir. is bitiminde veya devaminda cam 6lciileri ile ilgili her tiirlii hata

Firma sorumlulugunda olup Firma dlciimden kaynaklanan hatalari iicretsiz telafi edecektir.




G- Firmalar bu is ile ilgili Is Guvenligi ve Saghgr agisindan her tiirli emniyet tedbirlerini almakla ve
elemanlarina is giivenligi malzemelerini kullandirmakla yikimliddr.

H- Firma nakliye ve cam montaji esnasinda zayi ettikleri camlarin yerine bedelsiz olarak yenilerini
getirecekledir.

I- Firma cam takimi esnasinda sistemlerdeki mevcut camlara hasar verirse bu camlari da bedelsiz
olarak takacaktir.

K- isin toplam siiresi 60 takvim giiniidiir.

L- Tarif edilen ve degistirilecek olan camlarin ¢ercevelerinde cam citalarinin (metal citalar) ¢irik
olanlari firmaca degistirilecektir. Citalar firmaca temin edilecek.

M- ilave is cikmasi durumunda firmanin verecegi birim fiyat lizerinden %20 is artisi yapilabilir.
N-Montaj sirasinda poli karbon camlarin UV’ ye dayanikli ylizeyi disa getirilecektir.

O-Firmanin polikarbon malzemenin kesiminden kaynaklanan firesi yiiklenici firmaya aittir.(Verilen
toplam m? kesilmis cam 6lclleridir.)

4.1. 1ZGARALAR

4.1.1. Celik 1zgaralarin (dokiim ve kompozit olanlar harig) yerine ve 6l¢lisiine uygun olarak imalati,
galvaniz, yapilmasi, nakliyesi ve montaji dahil teslimini yiklenici yapacaktir.

4.1.2. lzgaralarin oturacagl kenar yatak kdsebentlerinin montaji, betonlarin kirilmasi, epoksi dubel
ile glclendirilmesi, sabitlenmesi ylklenici tarafindan yapilacaktir.

4.1.3. Bozuk izgaralarin yerinden sokiilmesi, demontaji, isletmenin gosterecegi yere nakliyesi, her
turli kesme delme kaynatma islemleri icin gerekli avadanliklar ve takim, alet vs yikleniciye ait
olacaktir.

4.1.4. Izgaralarin imalati sirasinda soma termik santral yetkilisinin onayl ve gorisi alinarak uygun
Olcl ve kalinlikta yapilacaktir.

4.2. ROGAR KAPAKLARI

Yiklenici tarafindan yagmur suyu, haberlesme, elektrik kablo kanallari, pis su ve kiil sevk kanallari,
rogar kapaklarindan acik ve glivenliksiz olanlar sa¢ kapaklar yapilarak kapatilacak, boyanacak ve en
fazla 25 kg ge¢cmeyecek sekilde pargalar yapilarak tasima kulplari ile kayma ve diismelerine karsi
kenar stoperleri sabitlenecektir.

4.3. KORKULUKLAR



4.3.1 Zeminde bulunan kazi yapilmis kanal, boru hatti kanallari, beton kanallar vs gibi yol
seviyesinden duslk alanlarin kenar korkuluklari, ve bu korkuluklarin yapimi i¢in kullanilacak boru
profil, kazik demirleri, diibel, boya, vs dabhil isler yiklenici tarafindan yapilacaktir. Beton isleri
yapilacak islere dahil degildir.

4.3.2 Yiksekten diisme riski iceren désemelerin, ving hollerinin, kat merdiven ve kat bosluklarinin
kenarlarinda olmasi gereken veya yenilenmesi gereken korkuluklar Yiiklenici tarafindan yapilacaktir.

4.3.3 Korkuluklarin imalati sirasinda isletme yetkilisinin gortisii ve onayi alinarak imalati yapilacaktir.

4.3.4 calisma platformlari isletme yetkilisinin belirtecegi tonajda olacak, ve bu platformun statik
hesaplari statik hesap dokiimanlari dosya kapagina (birim adi) yazilarak isletmeye teslim edilecektir.

4.4. CALISMA PLATFORMU VE MERDIVENLER

4.4.1. isletme sahasi icinde bulunan her vyiikseklikte is saghg ve giivenligi kurallarina ve ilgili
yonetmeliklere uygun basamak, calisma platformlari, korkuluklu merdivenler, sabit ya da hareketli
platformlar(teker, motor, mekanizma, rediiktor harig) ile merdivenlerin yapilmasi isleri yiklenici
tarafindan yapilacaktir.

4.4.2. Basamaklar, 2 mm galvaniz sactan imal edilmis dana gozi baskili, delikli, kaymaya karsi
giclendirilmis gozenekli, civata baglantili 25 cm ayak basma alani 17 cm riht yukseklikli, 75 cm
eninde imal edilecektir. Tim merdivenler tasiyici profiller ile korkuluklar bir kat astar ve iki kat sari
renkte boyanacaktir.

4.4.3. calisma platformlar isletme yetkilisinin belirtecegi tonajda olacak, ve bu platformun statik
hesaplari statik hesap dokiimanlari dosya kapagina (birim adi) yazilarak isletmeye teslim edilecektir.

4.5. GALVANIZLI TRAPEZ SAGTAN GATI, YAN DUVAR VE MAHYA

Galvanizli 0,70 mm trapez sagtan ¢ati, yan duvar, mahya, sundurma, ortd, vs yapimi ve yapilacak bu
islerde kullanilacak diibel, semer, sapka, akilli vida, kanca, civata, vs, montaj ve demontaj isleri
ylklenici tarafindan yapilacaktir.

4.6. DIKEY VE YATAY YASAM HALATLARI

isletme tarafindan talep edilen veya uygun goriilen yerlere yasam hatti cekilmesi icin celik galvaniz
12mm halat ile gerdirme, klemens, mapa, kilit, radansa gibi isler yiklenici tarafindan yapilacaktir.

5. YAPILAN iSLERIN OLCU VE BiRiMi

5.1. Tum merdiven, korkuluk, platform, yirime yollari, 1zgara ve kapak imalati veya yenilenmesi
isinde kullanilan profil, boru, sag, levha, ve her tirli metal malzemelerin Kg (Kilogram) hesabi
yapilacaktir. Hakedis hesabinda 6l¢l birimi Kg (Kilogram)'dir.



5.2. Galvanizli 0,70 mm trapez sagtan cati, yan duvar, mahya, sundurma, 6rtd, vs yapimi igin olgi
birimi Metrekare’dir (m?) . Metrekare 6l¢i birimine Galvanizli 0,70 mm trapez saclar ve montajinda
kullanilacak diibel, semer, sapka, akilli vida, kanca, civata, vs, ile yerine montaj ve eskisinin demontaj
dahildir.

5.3. Dikey veya yatay yasam hatlari icin 6l¢l birimi m (metre)’dir. Yani yliklenici tarafindan imalati
tamamlanmis ve isletme tarafindan kontrol edilerek kabulli yapilmis yasam hatlarinin uzunlugunun
metre cinsinden 6lctsitdur.

6. TEKLIFLERIN VERILMESi

6.1. Merdiven, korkuluk, platform, yiiriime yollari, 1zgara ve kapak imalati veya yenilenmesi igin: 1
Kg imalat Fiyati. Yapilacak is yaklasik olarak 100 Ton’dur

6.2. Yatay veya dikey yasam hatlariicin: 1 Metre Fiyati. Yapilacak is yaklasik olarak 250 metredir.

6.3. Galvanizli 0,70 mm trapez sactan cati, yan duvar, mahya, sundurma, 6rtii, vs yapimi icin 1 m?
imalat Fiyati. Yapilacak is yaklasik olarak 2000 metrekaredir.

6.4. Yapilacak is miktarlari yaklasik olarak belirlenmistir. isin durumuna gére veya isletmenin talebi
dogrultusunda bu is miktarlarinda % 20 azaltma veya ¢ogaltma olabilecektir. Bu duruma yiklenici
uymak zorundadir.

7. iSIN YORUTUMOU iLE iLGiLi MADDELER
7.1. Yapilacak islerin tim{ malzemeli istir. Malzeme temini ylkleniciye aittir.

7.2. Isi alan Yiiklenici, ilgili servislerin ihtiyaci icin én ¢alisma yapacak ve ihtiya¢ duyulan malzeme
listesini buna gore hazirlayacaktir. ihtiya¢ duyulacak malzeme listesi isletme tarafindan kontrol edilip
onaylanacaktir. Onaylanan malzemeler haricinde hi¢bir malzeme kabul edilmeyecektir.

7.3. Yiklenicinin ihtiyag duymasi ve isletmeden yazili talep etmesi halinde imalat atelyesi kurulumu
icin gerekli yer isletme tarafindan yiikleniciye tahsis edilecektir.

7.4. imalat atelyesinin is giivenligi mevzuatlarina veya ilgili standartlara uygun olarak kurulmasi,
isletilmesi hususundaki tim yuakimlaluk Yakleniciye aittir.

7.5. Yiklenicinin ihtiya¢c duydugu elektrik enerjisi isletme tarafindan licretsiz temin edilecektir.

7.6. Yuklenici, profil, boru, npu profiller, baklavali saglar, genisletilmis metaller, civata boya silme
demirleri, vs malzemeleri isletmeye getirmeden 6nce SA 2.5 kalitesinde kumlama yapilmis ve 1 kat
astarlanmis olarak getirecektir.

7.7. Yiklenici, sahada imalat icin bekleyecek malzemelerin paslanmamasi icin gerekli tedbirleri
alacaktir. Bunun icin; malzemelerin Uzerini kapatacak ya da kapal bir yere istif edecektir. isletme
uygun kapali yer gosteremez ise malzemeleri uygun brandalar ile kapatacaktir.

7.8. Yapilacak tim imalatlar icin ihtiya¢ duyulan her tirll el aleti, makine, techizat, ekipman, vs
malzeme temini Ylkleniciye aittir.

7.9. isyerinde isin basindan itibaren, imalatlarin veya malzemelerin él¢iimiinde kullanilmak {izere 1
tonluk kantar bulundurulacaktir. Kantarin temini ve tesisi yiikleniciye ait olup isletme bu kantarin



tesisi ve temini icin herhangi bir bedel 6demeyecektir. Kantarin kurulumu bittikten sonra Yiklenici
kantarin kalibrasyonu Tarti Aletleri Muayene Yonetmeligine uygun olarak bir akredite kurulusa
yaptirip belgelerini isletmeye teslim edecektir.

7.10. Yiiklenici siirekli isin basinda bulunmak tizere bir adet tam zamanl C Sinifi is Giivenligi Uzmani
istihdam edecektir. C Sinifi is Giivenligi Uzmani calisan isgilerin basinda durarak yapilan islerin is
saghg ve givenligine iliskin kanun, yonetmelik ve ilgili mevzuata uygun yapilmasini saglayacaktir.

7.11. ihaleye katilacak vyiikleniciler benzer isleri bitirdigine dair belgeleri ihale makamina
sunacaklardir. Benzer is bitirme belgeleri olmayanlar ihalede degerlendirme disi birakilacaktir.

7.12. ihaleye katilacak yiiklenicilerin 1ISO 9001 Kalite Yénetim Sistemi, OHSAS 18001 is Saglig ve
Gulvenligi Yonetim Sistemi belge ve sertifikalarina sahip olmasi gerekmektedir.

8. HAKEDISE ESAS OLCUMLER

8.1. Agirlik (Kilogram) Hesabina Dahil islerin Ol¢iimii

8.1.1. imalati igin; imalati yapilmis Griinler ve yerinde imal edilecek Uriinler (Yaklasik olarak 100 Ton)
Merdiven, korkuluk, platform, yiirime yollari, 1zgara ve kapak tartilarak, kilogram (Kg) hesabi
yapilacaktir. Tartimda yukleniciye ait 1 tonluk kantar kullanilacaktir.

8.1.2. imalati yapilmis Merdiven, korkuluk, platform, yiiriime yollari, 1zgara ve kapak gibi triinler
montaji yapilacak yere gitmeden &énce kantarda tartilarak agirliklari ve driin cinsleri isletme
yetkilileriyle birlikte tutanak altina alinacaktir.

8.1.2. Yerinde imalati yapilacak (riinler icin ise imalatta kullanilacak malzemeler imalat yerine
gitmeden énce kantarda tartilarak agirliklari kilogram cinsinden isletme yetkilileriyle birlikte tutanak
altina alinacaktir. Yerinde imalat ve montaj islemi bittikten sonra montaj yerinde artan, kalan
malzeme Isletme vyetkilileri tarafindan tespit edilecek, vyiiklenici tarafindan bu malzeme geri
getirilerek tekrar kantarda tartilacak ve agirliklar kilogram cinsinden isletme yetkilileriyle birlikte
tutanak altina alinacaktir. iki tartim arasindaki fark hakedise esas agirhigi (kg) olusturacaktir.

8.2. Uzunluk (Metre) Hesabina Dahil islerin Olgimii

8.2.1. Yatay ve dikey yasam hatlari imalati ve montaji bittikten sonra isletme yetkilileri tarafindan
kontrolii ve kabulii yapilacaktir. isletme yetkilileri tarafindan kontrol edilmis ve uygun gorilmiis
yasam hatlari isletme yetkilileriyle birlikte 6l¢limii yapilarak uzunluklari metre (m) cinsinden tutanak
altina alinacaktir.

8.3. Alan (Metrekare) Hesabina Dahil islerin Ol¢imii

8.3.1. Galvanizli 0,70 mm trapez sagtan ¢ati, yan duvar, mahya, sundurma, 6rti, imalati ve montaji
tamamlandiginda, montaji yapilmis yerde isletme yetkilileriyle birlikte metrekare (m?) cinsinden alan
hesabi yapilacak ve tutanak altina alinacaktir.

9. HAKEDIS ODEMELERI

9.1. Hakedisler her ayin son glinti tim olciimlerin bir arada toplanmasiyla birlikte, takip eden ayin ilk
glni yapihr.



9.2. Agirlik (Kilogram) Hesabina Dahil isler icin tutar;
Hakedis ayindaki tespit edilen toplam net agirlik X eklif birim fiyati seklindedir.

9.3. Uzunluk (Metre) Hesabina Dahil isler icin tutar;
Hakedis ayindaki tespit edilen toplam uzunluk X teklif birim fiyat1 seklindedir.

9.4. Alan (Metrekare) Hesabina Dahil isler icin tutar;
Hakedis ayindaki tespit edilen toplam alan (m) X teklif birim fiyati seklindedir.

10. BiRIM FiYAT TEKLIF CETVELI
Teklifler asagidaki birim fiyat teklif cetveline uygun olarak yapilacaktir.

et i Teklif Edilen | _. . . Yapilacak is
Teklif Edilen Isin Tanimi Birim Fiyat Birimi Miktar:

Sira

Topl T
No oplam Tutar

Merdiven, korkuluk, platform, ylriime
1 yollari, 1zgara ve rogar kapagi, kapak, TL/Kg 100 TON
vs imalati veya yenilenmesi

Galvanizli 0,70 mm trapez sagtan ¢ati,

2 yan duvar, mahya, sundurma, ortu, vs TL/ M? 2000 M?
yapimi

3 Yatay veya dikey yasam hatlari imalati TL/Metre | 250 Metre

4 Cift odacikli Seffaf polikarbon cam TL/ M? 1076,83

11. YAPILACAK iMALATLARDA ASAGIDAKi TEKNiIK DETAYLAR, STANDARTLAR GOz ONUNE
ALINACAKTIR.

11.1 Normal merdivenler ve basamakl merdivenler

EN ISO 14122-1, Madde 3.2 ve Madde 3.3’teki tarifler, asagida belirtilen tarif ile tamamlanir:
Sekil 1’de gosterilen ve Madde 3.1.1 ila Madde 3.1.16’da belirtilen, bir ylizeyden digerine ayak
ile gecise miisaade eden ve asagidaki elemanlardan meydana gelen yatay yilizeylerin(basamaklar
veya sahanliklar) artarda siralamasi.

1) TSE NOTU: Atif yapilan standardlarin TS numarasi ve Tirkge adi 3. ve 4. kolonda
verilmistir. ICS 13.110 TURK STANDARDI TS EN ISO 14122-3/Mart 2003 3 Aciklama

H Tirmanma yuksekligi , g Basamak genisligi, e Serbest diisey mesafe, h Basamak yiksekligi ,/
Sahanlik uzunlugu, r Bindirme, a Egim acisi, w Merdiven genisligi, p Egim hatti, t Basamak
derinligi, c Aralhk

Sekil 1 - Normal ve basamakl merdivenlerin kisimlari




Aciklama

H Tirmanma yuksekligi

g Basamak genisligi

e Serbest dusey mesafe

h Basamak yiiksekligi

| Sahanlik uzunlugu

r Bindirme -
a Egim acisi =

w Merdiven genisligi

p Egim hatti t
t Basamak derinligi

c Aralk

$ekil 1 - Normal ve basamakli merdivenlerin kisimlari

11.1.1. Tirmanma yuksekligi

Referans yizey ile sahanlik arasindaki diisey mesafe (Sekil 1'de H ).

11.1.2. Cikismesafesi

iki sahanlik arasindaki kesintisiz olarak basamaklarin siralamasi.

11.1.3. Basamak genigligi

Birbirini takip eden iki basamak ucu arasindaki yatay mesafe (Sekil 1'de g).

11.1.4. Diseymesafe

Egim hattinin Gzerindeki batlin engellerin (6rnegin kirisler, kanallar vb.) disindaki en kiguk
dusey mesafe (Sekil 1’de e).

11.1.5. Sahanlk

Cikis mesafesinin sonunda konumlandirilan yatay durma alani (Sekil 1’de /).

11.1.6. Yirimehatt

Normal veya basamakl merdiven kullanicilarinin ortalama izledigi yolu belirten teorik hat.
11.1.7. Bindirme

Basamak derinligi ile basamak mesafesi arasindaki fark (Sekil 1’de r).

11.1.8. Egim hatt

Yirime hattinda artarda gidilen basamak uglarinin kenarlarindan birlestirilen ve ¢ikis
mesafesinin tepesindeki sahanligin ucundan cikis mesafesinin baslangicindaki sahanhga dogru
uzanan hayali bir hat (Sekil 1’de p). ICS 13.110 TURK STANDARDI TS EN ISO 14122-3/Mart 2003
4

11.1.9. Normal veya basamaklimerdivenin egim agisi

Egim hatti ile bu hattin yatay ylzey Uzerindeki izdisimu arasindaki aci (Sekil 1’de a).

11.1.10. Basamak yuksekligi

Bir basamak yilizeyinden digerine kadar olglilen artarda iki basamagin arasindaki ylkseklik (Sekil
1’de h).

11.1.11. Basamak

Normal veya basamakli merdivenden yukari veya asagi giderken ayagin lzerine bastigi yatay
yuzey.

11.1.12. Ug

Basamak veya sahanligin 6niindeki Gstkenar.

11.1.13. Dikme

Basamaklari destekleyen yan iskeletelemani.

11.1.14. Merdiven genisligi

Basamagin iki dis yan arasindaki tam mesafe (Sekil 1'de w).

11.1.15. Basamak derinligi



Basamagin kenar veya uc tarafindan arka tarafina kadar olan tam mesafe (Sekil 1’de t).

11.1.16. Aralik

Egim hattindan 900 ‘lik bir agida olgiilen herhangi bir engel ile egim hatti arasindaki en az
tam mutlak mesafe (Sekil 1’de c).

12.2Korkuluk

Normal ve basamakh merdivenlerin, sahanliklarin, platformlarin veya ylirime vyollarinin
donatildigl, kazara dismeye veya tehlikeli bir alana kazara erismeye karsi koruma tertibati.
Korkulugun tipik parcalari Sekil 2’de gosterilmis ve Madde 3.2.1 il& Madde 3.2.5'te tarif
edilmigtir.

Aciklam

a 1

Trabzan

2 Dizlik

3 Ayak dayamasi

4 Dikme

5 YUrime seviyesi

Sekil 2 - Korkulugun tipik yapisinin parcalarina érnek

- —

Aciklama

1 Trabzan

2 Dizlik

3 Ayak dayamasi 5
4 Dikme

5 Yurume seviyesi
’ AN WL

Sekil 2 - Korkulugun tipik yapisinin parcalarina érnek

f— W

12.2.1 Trabzan
Ayri veya bir korkulugun Ust parcasi olarak kullanilabilen viicuda destek saglamak amaciyla
yapilan el ile kavranmak i¢in tasarimlanan Gst eleman (Sekil 2’de 1).
12.2.2 Dikme
Korkulugun platforma veya normal merdivene sikica tutturulmasini saglayan, disey yapi
elemani (Sekil 2’de 4). 1CS 13.110 TURK STANDARDI TS EN ISO 14122-3/Mart 2003 5
12.2.3 Ayakdayamasi
Doseme seviyesinden nesnelerin diismesini 6nleyen, korkulugun rijit alt parcasi veya sahanligin
Uzerinde bulunan kisim.
12.2.4 Dizlik
Vicudun gecisine karsi fazladan bir koruma saglayan, trabzana paralel olarak yerlestirilen
korkuluk elemani(Sekil 2’de 2).
Not - Ayak dayamasi, doéseme ile dizligin arasindaki serbest alani azaltarak ayni zamanda
viicudun gecerek diismesini engeller.
12.2.4 Kendiligindenkapanankapi
Kolayca agilmasi tasarlanan, korkulugun parcasi. Kapi serbest birakildiginda, 6rnegin yercekimi
veya yay etkisinin kullanilmasiyla otomatik olarak kapanmalidir.
13  Malzeme ve boyutlarla ilgili genel glivenlik kurallari
13.2  Yapilyl meydana getiren elemanlarda kullanilan malzemeler, boyutlari ve yapilis tarzi,
bu standardin giivenlik amaglarinikarsilamalidir.



13.3 Kullanilan malzemelerin yapilari veya tamamlayici islem itibariyle, cevredeki ortamin
sebep olacagi asindirmaya karsi direncgliolmalidir.

13.4 Kullanicilarla temas ihtimali olan pargalar, yaralanmaya veya takilmaya ( keskin
koseler, capakl kaynak yerleri ve kaba islenmis kenarlar vb.) sebep olmayacak sekilde
tasarimlanmalidir.

13.5 Basamak ve sahanlik ylizeyleri, herhangi bir kayma riskini engelleyecek tarzda
kaymaya karsi yeterince direncli olmalidir.

13.6 Hareketli parcalarin (kapilarin) acilmasi veya kapanmasi, kullanicilari ve yakin ¢evredeki
personeli baska tehlikelere ( 6rnegin, makaslama veya diisirme) maruz birakmamalidir.

13.7 Baglantilar, menteseler, ankraj noktalari, destekler ve montajlar, sistemde giivenligin
saglanmasi bakimindan yeterinde rijit ve kararliolmalidir.

13.8 Yapi ve basamaklar, maruz kalinmasi tasarlanan yuklere karsi yeterince dayanikl
olacak sekilde tasarimlanmalidir.

13.8.1 Yapiicin endustriyel alanda kullanilan yikler, diisiik yogunluktaki ylksiiz yaya trafigi icin
1,5 kN/m2 ‘den baslayarak, disuk yogunluktaki yiklu yaya trafigi veya yiksek yogunluktaki
yaya trafigi icin, 5 kN/m2 ‘ye kadardegisebilir.

13.8.2 Basamaklar, asagida belirtilen yiklere dayanmalidir:

- Genislik w < 1200 mm ise, bu durumda 1,5 kN, normal merdiven genisliginin ortasina
uygulanan bir siniri basamak kenar uclari olan, 100 mm x 100 mm’ lik bir alan Uzerine
yayllmalidir,

- Genislik w = 1200 mm ise, bu durumda 1,5 kN sirasiyla, bir siniri basamak kenar uclari olan,
600 mm araliklarla belirlenen en elverissiz noktalarda uygulanan, 100 mm x 100 mm’ lik her
bir alan tzerine ayni anda yayilmalidir. Bir yiik altindaki yapi ile basamaklar arasindaki sehim
actkhgin 1/300’ Ginli veya 6 mm’ yi (hangisi daha klglkse) asmamalidir.

14 Normal merdivenlere uygulanabilen glivenlik kurallari

14.2 Basamak mesafesi (g) ve yikseklik (h) asagidaki esitligi karsilamalidir: 600 < g + 2h < 660
(Olciiler mm’ dir) (1)

14.3 Basamak bindirme mesafesi (r), 10 mm’ ye esit veya daha buylk olmali ve
sahanliklara ve désemelere esit bir sekilde uygulanmahdir. ICS 13.110 TURK STANDARDI TS
EN1SO 14122-3/Mart 2003 6

14.4 Basamak ylksekligi, ayni ¢cikis mesafesi tizerinde mimkin olan her yerde sabit olmalidir.
Cikis seviyesi ile daha alttaki basamak arasindaki yuksekligi muhafaza etmek mumkin
olmadiginda, basamak yliksekligi en fazla %15 duisurilebilir. Bazi hareketli makinalarda oldugu
gibi yerinde karar verildiginde yikseklik artirilabilir.

14.5 En Ust basamak, sahanlikla ayni seviyede olmalidir (Sekil 3).

Not - Son basamak olan sahanlikta, basamak mesafesindeki bir degisiklik kazalarin dnemli bir
sebebi olacagindan normal merdivenin en Ustliinde basamak mesafesini muhafaza etme
kurali 6Gnemlidir.



Sekil 3 - En st basamaginkonumlandirilmasi

=
—

Sekil 3 - En st basamagin konumlandirimasi

14.6 Serbest disey mesafe (e), en az 2300 mmolmalidir.

14.7 Aralik (c), en az 1900 mmolmalidir.

14.8istisnai durumlar mevcut olmadik¢ca, normal merdivenin tam genisligi en az 600 mm
ancak tercihen 800 mm olmalidir. Merdivenden genellikle birden fazla kisinin ayni anda
gecisi veya capraz gecisi oluyorsa, genislik 1000 mm’ ye artirilmalidir. Normal merdivenin
genisligi bir kacis yolu olarak g6z 6niline alindiginda, uygun diizenlemelerin 6zelliklerini
karsilamahdir.

Not - Serbest genislik, risk degerlendirmesi ve makinalar veya cevre sebebiyle meydana
gelen sinirlamalar ile dogrulandiginda asagida belirtilenlerin olmasi durumunda 500 mm’ den
daha kiglk bir 6lctye distrilemez:

Calisma platformu veya normal merdiven sadece ara sira kullaniliyorsa veya
Olgliniin diisiiriilmesi, sadece kisa bir mesafe icin yapilirsa.
14.9Tek cikis mesafelerinde tirmanma yiiksekligi (H), 3000 mm’ yi asmamalidir. Aksi taktirde
baska bir ¢ikis mesafesine devam etmeden o6nce bir sahanlik gereklidir. Sahanligin
uzunlugu (1), en az 800 mm ve her durumda normal merdivenin genisligine esit veya daha
blylk olmahdir. Sadece tek bir ¢ikis mesafesi olmasi durumunda (Madde 3.1.2), tirmanma
yuksekligi 4000 mm’ yi agmamalidir.
14.10 Normal merdivenlerin korkuluklari ile ilgili kurallar igin Madde 11.2" ye bakilmalidir.

15 Basamakli merdivenlere uygulanabilen giivenlik kurallar
15.2 En kiglik basamak derinligi (t) 80 mm olmalidir.

15.3 En blyuak yukseklik () 250 mmolmalidir.

15.4 Basamak veya sahanlik bindirme mesafesi (r), 10 mm’ ye esit veya daha buyik olmalidir.
15.5 Kirisler ile korkuluklar arasindaki tam genislik 450 mm — 800 mm
icerisinde tercihen 600 mm olmalidir. ICS 13.110 TURK STANDARDI TS EN ISO
14122-3/Mart 2003 7
15.6 Basamak yliksekligi, tek ¢ikis mesafesi lizerinde mimkiin olan her yerde sabit
olmahdir. Cikis seviyesi ile ilk basamak arasindaki yiksekligi muhafaza etmek mimkin
olmadiginda, basamak yiiksekligi en fazla %15 dislrilebilir. Bazi hareketli makinalarda
oldugu gibi yerinde karar verildiginde basamak ylksekligi artirilabilir.

15.7 Serbest diisey mesafe (e), en az 2300 mmolmalidir.

15.8 Aralik (c), en az 850 mm olmalidir.

15.9 Tirmanma ylksekligi (H), tek bir ¢ikis mesafesi icin 3000 mm’ yi asmamalidir. Not -
Coklu gikis mesafeleriicin ilave givenlik kurallari g6z 6niinde bulundurulmahdir.
16 Korkuluklara uygulanabilen glivenlik kurallari



16.2 Yatay korkuluklar
Olgiiler mm’ dir 1 Ayak dayamayiiksekligi

Sekil 4 - Yatay bir korkuluk 6rnegi

7 Korkuluklara uygulanabilen gtivenlik kurallari

7.1 Yatay korkuluklar
Olguler mm’ dir

enaz 1100

enaz’' 100
En cok 500]| en ¢ok 500

_engok 10

N

—

1 Ayak dayama yuksekligi

Sekil 4 - Yatay bir korkuluk 6rnegi

16.2.1 Bir korkuluk, batma veya gecis (6rnegin, catida bulunan bir hava emme
vantilatoriine erismeyi saglayan yurime yolu) riskinin oldugu yerdeki tehlikeli alanlarin
yakinina yerlestirilmelidir.

16.2.2 Muhtemel diisme yiksekligi 500 mm’ yi astiginda bir korkuluk yerlestirilmelidir.

16.2.3 Bir platform ile bir makina yapisi veya bir duvar arasindaki bosluk 200 mm’ den
daha biyilk oldugunda veya yapinin korunmasi bir korkuluga es deger degilse, bir korkuluk
bulundurulmalidir. Bununla birlikte, platform ve bitisik yapi arasindaki bosluk 30 mm’ den
daha bliylk oldugunda bir ayak dayamasi bulundurulmaldir.

16.2.4 Korkulugun en kigiik yiksekligi 1100 mm olmahdir.

16.2.5 Korkuluk, en azindan bir ara dizlik veya diger esdeger korumayi ihtiva etmelidir.
Trabzan ile dizlik ve ayni zamanda dizlik ile ayak dayamasi arasindaki tam bosluk 500 mm’ yi
asmamahdir.

16.2.6 Bir dizlik yerine disey elemanlar kullanildiginda bunlar arasindaki yatay tam
mesafe en fazla 180 mm olmalidir.
16.2.7 En az 100 mm vyiksekliginde bir ayak dayamasi, ylrime seviyesinden ve

platformun kenarindan en fazla 10 mm mesafede yerlestirilmelidir. ICS 13.110 TURK
STANDARDI TS EN ISO 14122-3/Mart 2003 8

16.2.8 Dikmelerin eksenleri arasindaki mesafenin 1500 mm ile sinirlandirilmasi tercih
edilir. Ancak, bu mesafe asilirsa, dikmenin ankraj dayaniklihgina ve tespit tertibatlarina 6zel
dikkat sarf edilmelidir. Olciiler mm’ dir

Sekil 5 - iki korkuluk bélmesi arasindaki tam aciklik

en az 7S5-en gcok 120

{ |

== = e

Sekil S - iki korkuluk bolmesi arasindaki tam acikhik




16.2.9 Kesintili trabzanlar olmasi durumunda, elin sikismasini dnlemek igin, iki kisim
arasindaki tam aciklik 75 mm’ den az ve 120 mm’ den fazla olmamalidir (Sekil 5). Ac¢ikhgi daha
blyilkse, kendiliginden kapanan bir kapi kullaniimahdir.

16.2.10 Trabzandan erismenin gerekli oldugu yerlerde, kendiliginden kapanan bir kapi
kullanilmalidir. Kapi, korkuluktaki gibi ayni seviyede konumlandiriimis trabzana ve dizlige
sahip olmalidir (merdiven ¢ikis bélmesi icin prEN ISO 14122-4:1996’ya bakilmalidir). Her kapi,
bir platforma veya bir bina katina agilmak, saglam bir durdurucuya karsi kapanmak ve
kullanicilarinin itmelerini ve acgikliktan dismelerini engellemek igin tasarimlanmali ve
kendiliginden kapanmalidir. Kapilar, korkuluklar gibi ayni yilikleme kriterlerine maruz
birakilmalidir.

16.2.11 Trabzanin uglari, mamuliin keskin kenarlarinin sebep olacagi veya kullanicinin
elbisesini tutmak suretiyle herhangi bir yaralanma riskini ortadan kaldiracak sekilde
tasarimlanmalidir. ICS 13.110 TURK STANDARDI TS EN ISO 14122-3/Mart 20039

17 Normalmerdivenlerinve basamaklimerdivenlerinkorkuluklari
Olgiiler mm’ dir

Sekil 6 - Normal merdiven korkulugu ve onun yatay korkulukla devamina 6rnek

7.2 Normal merdivenlerin ve basamakli merdivenlerin korkuluklari

Olguler mm’ dir

en az 1100
en az 100

en az 900

17.2.1 Normal bir merdiven, en azindan bir trabzana sahip olmalidir. Normal merdivenin
genisligi,

1200 mm’ ye esit veya daha blyilkse, o durumda iki trabzan olmalidir. Basamakl
merdivenler, daima iki trabzana sahip olmalidir.

17.2.2 Tirmanma yuksekliginin 500 mm’ yi gectigi her yerde ve kirise bitisik 200
mm’ den daha biyik yanal bir bosluk oldugunda, bu boslugun mevcut oldugu normal
merdivenin yan tarafina korunma saglamak icin bir korkuluk takilmahdir.

17.2.3 Bir normal merdiven Uzerindeki trabzanin disey ytksekligi, cikis mesafesinin
baslangicindaki basamagin ucu lGzerinde 900 mm ild 1000 mm ve sahanlik tzerindeki yirime
seviyesi Uzerinde 1100 mm olmalidir. Trabzanin sekli, el ile iyi bir tutunma saglamak igin 25
mm ila 50 mm arasindaki bir capa veya esdeger bir kesite sahip olmalidir.

17.2.4 Bir basamakli merdiven (zerindeki egim hattindan trabzanin merkez hattina
kadar olan mesafe (x boyutu), Sekil 77 de gosterildigi gibi merdivenin alt tarafindan disey
olarak o6lclilen en az 1000 mm mesafeden baslayan bir trabzanla birlikte olmalidir. Cizelge 1,



ornek boyutlari vermektedir.
ICS 13.110 TURK STANDARDI TS EN ISO 14122-3/Mart 2003 10 Olciler mm’ dir.
Sekil 7 - Bir basamakli merdiven tzerinde trabzanin konumlandiriimasi

1000

Sekil 7 - Bir basamakli merdiven Gzerinde trabzanin konumlandiriimasi

ICS 13.110 TURK STANDARDI TS EN ISO 14122-3/Mart 2003 11
Cizelge 1 - Bir basamakh merdiven Uzerindeki egim hattindan trabzanin merkez hattina kadar
olan mesafelere 6rnek

6 X
(Derece) (mm)
60 250
65 200
70 150
75 100

O (Derece) x (mm) 60 250 - 65 200-70 150 - 75100
17.2.5 Bir normal merdiven Gzerindeki korkuluk, en azindan bir dizlik veya
herhangi bir esdeger tertibat ihtiva etmelidir. Trabzan ile dizlik ve ayni zamanda
dizlik ile merdiven ylzeyi arasindaki tam bosluk 500 mm’ yi asmamalidir (Sekil 6).
17.2.6 Trabzanin uzunlugu, trabzanin alt tarafinin haricinde, dikme
desteklerinin montaji icin 100 mm mesafe icerisindeki engellerden uzakta
olmalidir (Sekil 8). Ol¢iiler mm’ dir.

Sekil 8 - Trabzan ile herhangi bir engel arasindaki en az bosluk



Sekil 8 - Trabzan ile herhangi bir engel arasindaki en az bosluk

17.2.6 Yapiileilgili kurallar

Yatay olarak uygulanan nokta yilikiine esit bir calisma yikid, 6nce dikmenin Ustiine ve sonra
trabzan boyunca en az istenen bir noktada uygulandiginda, korkuluk, gorilebilecek herhangi
bir kalici sekil degisikligine ugramadan dayanmalidir. Her iki durumda da, en biyik yikte sehim
30 mm’ yi asmamalidir. En ktcuk ¢calisma yuki, Fen kiglik =300 N/m x en blylk mesafe (m) (art
arda iki dikme ekseninin arasindaki mesafe, L, Sekil 9).

Not 1 - Fen kiguk , yukardaki gerekli sehim degeri asilmadan, kullanim sartlarina gore
artirilmalidir.

Not 2 - Gorilebilecek herhangi bir kalici sekil degisikliginin olmamasinin dogrulanmasi igin,
korkulugun dayanikhliginin degisken yikler altinda deneye tabi tutulmasi esastir.

18 Guivenlik kurallarinin dogrulanmasi

18.2 Genel

Bu standarddaki guvenlik kurallari, olgcmeler, muayene, hesaplama ve/veya deney ile
dogrulanabilir. Deney secildiginde, bu maddede belirtilen deney islemi kullaniimaldir.

18.3 Korkuluklarindeneyetabitutulmasi

Bir F ylikd, 1100 mm yukseklikteki trabzana vyatay, tedricen ve darbesiz bir sekilde
uygulanmalidir. Sehimler (f1, f2),yatay olarak konumlandirilan sehim olgerler ile merkez hatti
boyunca élciilmelidir. ICS 13.110 TURK STANDARDI TS EN ISO 14122-3/Mart 2003 12 Olgiiler
mm’ dir. 17.4 Onyiikleme

0,25 x F ylka,dikmeye dik olarak bir dakika boyunca korkuluga uygulanir ve daha sonra
korkuluktaki bu yik kaldirilir. Kadran yeniden sifiraayarlanir.

18.4 Dikmenin olgilmesi

F yukd, Sekil 10°da gosterildigi gibi 1 dakika boyunca uygulanir. Yikleme esnasinda dlgllen f1
sehimi, 30 mm’ yi asmamalidir. Calisma yiki kaldirildiktan sonra, gorulebilecek kalici bir sekil
degisikligi olmamalidir. Olgiiler mm’ dir.

18.5 Trabzanin olglilmesi

F yuku, Yikleme esnasinda o6lcilen f2 sehimi, 30 mm’ yi asmamalidir. Calisma yiki kaldirildiktan
sonra, gorulebilecek kalici bir sekil degisikligi olmamalidir.

ICS 13.110 TURK STANDARDI TS EN ISO 14122-3/Mart 2003 13 Olciiler mm’ dir.

19 Montaj talimatlari

Diizenli bir montaj icin bltln bilgiler, montaj talimatlarinda bulunmalidir. Bu talimatlar,
ozellikle tespit etme ile ilgili bilgileri de ihtiva etmelidir.

20 Kullanma bilgisi - Kullanici el kitabi

Makinalarin kullanici, EN 292-2:1991, Madde 5.5.1’e gére makinalarin imalatgilari tarafindan



saglanan erisme vasitalarini acikca belirtmelidir. ICS 13.110 TURK STANDARDI TS EN ISO
14122-3/Mart 2003 14

Ek ZA (Bilgi icin) Bu standardin, AB direktifleri ile iliskisi

Bu standard, Avrupa Komisyonu ve Avrupa Serbest Ticaret Birliginin (EFTA), CEN’ e verdigi
talimatla hazirlanmis olup, 98/79/EC ile degistirilen 98/37/EC Makina Direktifinin temel
kurallarini 6zellikle

Madde 1.6.2 operatér mahalline ve bakim noktalarina erisme’ yi ve Ek 1 temel givenlik
kurallari, Madde 1.5.15’i desteklemektedir. Bu standarda uygunluk, ilgili Direktifin 6zel temel
kurallarina ve EFTA dlizenlemelerine bir bakima uyumluluk saglar.

Uyari - Diger kurallar ve diger Avrupa Direktifleri bu standardin kapsamindaki mamullere
uygulanabilir. ICS 13.110 TURK STANDARDI TS EN ISO 14122-3/Mart 2003 15



